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UST DUZEY VERIMLILIK

Musteriler tarafindan dogrulanan en gelismis
celik tornalama kalitemiz.
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Buglin pazardaki en ylksek Uretkenlik ve ¢ok yonliliik seviyelerinden birini sunan yeni nesil bir
tornalama kalitesi piyasaya strildi. T9415, en gelismis MT-CVD kalitemiz olup cesitli kesme
sartlarinda yiiksek stabilite ve performans saglar. Onceki T9310 ve T9315 kalitelerimizin yerini alan
T9415, genis bir uygulama araliginda kullanilabilir. Ayrica, T9325 kalitesiyle kismen 6rtiismesi, T9415'i
celik tornalama icin ilk tercih haline getirir.
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I OZELLIKLER VE AVANTAJLAR

Blylik Olgtide iyilestirilmis uygulama araligi.

Yeni MT-CVD kaplama %30 daha kalindir
ve bu sayede yanak asinmasina, krater
asinmasina ve plastik deformasyona karsi
daha fazla direnc saglar.

Yeni gelistirilen islem sonrasi uygulamasi,
kesme kenarinin stabilitesini gliclendirir.

Son teknoloji elektronik preslerde Uretilen
kesici uclar.

Optimize edilmis kesme kenari geometrisi.

Kaplama sonrasinda taslanmis kesici ug
yuvasi ylizeyi, daha bliyik temas alani saglar

ve isinin kesme bolgesinden uzaklastirilmasina

imkan tanir.

En son teknolojiler kullanilarak Gretilmistir.

TiN kaplamali altin renkli kesici ug yanaklari.

V V¥V V VvV 9
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TORNALAMA KESiCi UCLARI

iLK TERCiH KALITE

cesitli celik (ISO-P) tornalama uygulamalari igin.

TAKIM OMRU VE VERIMLILIK

onceki nesil kalitelere kiyasla 6nemli olgtide artirilmistir.

IYILESTIRILMiS GUVENILIRLIK,

ozellikle kararsiz kosullarda.

YUKSEK HASSASLIK

sokiiltp takilabilme hassasiyetini artirir ve bosta kalma siiresini azaltir.

DUSUK KESME KUVVETLERI

ve gelismis performans.

YUKSEK YUVA STABILITESI

ve iyilestirilmis genel takim émrd.

SURDURULEBILIR

ve cevre dostu teklif.

DAHA KOLAY ASINMA TESPITI.

I MT-CVD TORNALAMA KALITELERININ UYGULAMA ALANLARI

T9310

T9315

T9415 |

Asinma direnci

T9325

T9335

Tokluk
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I KALITE BILESIMI

Vs

Taslanmis yuva alani

Asinma ve isil direngli a-Al,03

Asinma direngli TiCN tabaka

Yapiskan TiN tabaka

Altyapi

Renkli TiN tabaka

Yeni MT-CVD kaplama, 6nceki nesil kaliteye kiyasla % 30 daha kalindir.

I OZELLIKLER ORUMCEK DiYAGRAMI

Yanak asinma direnci T9415
. T9315 |
. T9310 |
Yuva Krater asinmasi ve plastik
stabilitesi deformasyon direnci

Darbeli kesim direnci

Asinma tespiti (tokluk)
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TORNALAMA KESiCi UCLARI

I ISLEME ORNEKLERI

Surekli kesimden resimler. Hepsi 16 dakika sonra ¢ekilmistir.

Malzeme: C45 (Orta karbonlu celik)
isleme: Surekli kesim
Uygulama: Boyuna tornalama
Kesme sivisi: Evet
Kesme sartlari .
: S
V. (m/min) f, (mm/r) a, (mm)
300 0.25 2
Kesici ug

CNMG 120408E-M

140% —
120%
100 %
x
= 80%
s
= 60%
o
40 %
20%
L L
. T9315 T9310 Rakip A Rakip B Rakip € Rakip D
Malzeme: 37Cr4 (Krom geligi)
isleme: Darbeli Kesim
Uygulama: Boyuna tornalama
Kesme sivisi: Hayir
Kesme sartlari
V. (m/min) f, (mm/r) a, (mm)
120 0.2 1 is parcasi
Kesici ug malzemesi
CNMG 120408E-M
100 %
80 %
= 60%
= 40%
20%
O 1 I 1 - 1 [ —__
~ T9315 T9310 Rakip A Rakip B Rakip € Rakip D

v = kesme hizi, f, = devir bagina ilerleme, a, = kesme derinligi
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I BASARI HIKAYELERi — T9415

Sirket: Onde gelen Brezilyali bir petrol ve gaz sirketi igin
yan sanayi uretici.

Parga: Ayirici halka

Malzeme: SAE 1045 (Karbonlu Celik)

Sertlik: 250 HB

Uygulama: Delik igi siirekli tornalama. is parcasi, hidrolik

baglama sistemi ile dogrudan tornaya baglanmistir.
Onceki sonuglar: Onceki rakip kesici ug ile bes adet parca
tamamlandi.

T9415 ile sonug: Toplam 10 parca tamamlanarak tiretim ikiye

Dormer Pramet ¢oziimii

CNMG 120412E-RM:T9415

isleme verileri

V. (m/min) | f, (mm/r) a, (mm)
250 0.3 3

katlandi.

Sirket: Enerji. i.]retimi ve yygulamg er_1d.U.striIeri icin italyan Dormer Pramet ¢dziimii

saft kilitleme tertibatlari Ureticisi. CNMG 120412E-RM-T9415
Malzeme: C45N (Orta karbonlu gelik) . —
sertlik: 172 - 242 HB _ e el
Kesme svist: Evet Ve (m/min) £, (mm/r)  a, (mm)
Uygulama: Dis ¢ap slirekli tornalama, kisa kesimler 200 0.35 3
Onceki sonug: Parcanin dis ¢ap tornalamasi rakip bir ¢6ziim

tarafindan gerceklestirildi. Musteri, yuksek kalitede

ylzey finis isleme saglarken takim omrin
de artirmak istedi.

T9415 ile sonug: Yeni kalitenin kullaniimasi ile takim émrinde %20
artis elde edildi ve miisteri agisindan 6nemli 6l¢lide tasarruf saglandi.

Sirket: italya'da endiistriyel valf iireticisi

Parga: Pafta

Malzeme: DIN 1.2344 (Takim cgeligi)

Sertlik: Hatali 1sil islem nedeniyle degisken

Kesme sivisi: Evet

Uygulama: Degisken sertlikte is par¢asi malzemesinde dikey
torna alin tornalama islemi.

Onceki sonuglar: ilk T9325 kalitesi, sert ve yumusak kesme sartlari

karisimi karsisinda direng gdsteremedi. Bu da
kesici ucun hizli ve genis 6l¢lide asinmasina ve is
parcasinda yetersiz ylizey finis islemeye yol act.

is cikardi. Kaba talas isleme operasyonlarinda en iyi performansi
sergiledi. Tek kesme kenari ile 2500 mm ¢apinda biyiik bir parcada

T9415 ile sonug: Kalite, diisiik kesme hizi ve ilerleme ile ¢ok iyi
isleme yapildi.

v = kesme hizi, f, = devir bagina ilerleme, a, = kesme derinligi
8

Dormer Pramet ¢6ziimii

SNMM 250924E-HR:T9415

isleme verileri

v (m/min)  f, (mm/r) ap (mm)
40 0.5 8
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TORNALAMA KESiCi UCLARI

Sirket: Enerji, ingaat ve otomotiv sanayileri igin kaliteli Dormer Pramet ¢oziimii
hassas parcalar Greten Cek Uretici. TNMG 160408E-SM-T9415
Parga: Cift tarafli saplama .
Malzeme: 15142 (42CrMo4 alasimli yapi geligi) Isleme verileri
Kesme sivist: Evet Ve (m/min) £, (mm/r) ap (mm)
Uygulama: ince is parcasinda dis cap siirekli tornalama 250 0.4 3
Onceki sonug: Musteri, 6nceki nesil tornalama kalitesini kullanarak
kesme kenari basina Ui¢ par¢a tamamladi.
T9415 ile sonug: Yeni kaliteyi uygulayan musteri, yiksek hizda isleme
yaparak tek kesme kenari ile alti par¢a tamamlayabildi. Sonugta,
verimlilik 6nemli dlgiide yiikselirken kesici takim émri de iki kat artti.
Sirket: Cinli otomotiv muhendislik sirketi Dormer Pramet ¢oziimii
Parga: Dizel motor denge blogu CNMG 190616E-RM:T9415
Malzeme: Q235 (yalin karbon yapi celigi) . oo
sertlik: 180 — 230HB __Isleme verileri
Kesme sivisi: Hayir Ve (m/min) £, (mm/r) 3, (mm)
Uygulama: Agir darbeli kesim 150 0.35 0.6
Onceki sonug: Musteri, kesme kenari basina dort parca Ureten

rakip kalitesini kulland. is pargasi tizerindeki
capaklar kesici u¢ 6mrini sinirlandiriyordu.

T9415 ile sonug: Yeni kalite, mevcut kesme sartlarina dayanarak,
onceki secenege kiyasla Ustlin performans sergiledi. Tek bir kesme
kenart ile alti parca olusturulmasini sagladi.

v = kesme hizi, f, = devir bagina ilerleme, a, = kesme derinligi



44

I HANGI KALITEYi SECMELIYiz?

999

19310 19315 19325 T9335

Yiiksek kesme hizi,
yiksek sistem rijitligi < ‘ { . < \ - -

(stabil calisma kosullan)

Yiiksek kesme hizi, 7
biraz sinirli sistem rijitligi C - C C -

(degisen kesme derinligi) S S S

Orta kesme hizi,

sinirli sistem rijitligi t - - t t

(hafif darbeli kesim)
Diisiik kesme hizi,

diisik sistem rijitligi - - - - \
(darbeli kesim)

I TEKNIK BILGILER
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P05 - P30 |
T9415 K05 — K25 d é‘-.ﬂ égﬂ.l “-.D MT-CVD FGM ++

d

Kalite agiklamasi:

Oncelikle yaygin karbon ve alagimli celiklerin ince tala islemesi icin tasarlanmis asinmaya kars yiiksek direncli malzeme. Yiiksek asinma direncine ragmen
darbeli kesim islemleri icin de uygundur. Bu malzemeyi, 6zellikle yiiksek iretim uygulamalarinda ¢ogu tornalama islemi icin ilk tercih olarak tavsiye ederiz.

10
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TORNALAMA KESiCi UCLARI

i UCLAR POZITiF — TALAS KIRICI KILAVUZU

O Stabil calisma kosullar icin ilk tercih

: :) Farkli calisma kosullan icin secenekler

i UCLAR NEGATIF — TALAS KIRICI KILAVUZU

D Stabil calisma kosullar icin ilk tercih
i) Farkli calisma kosullari icin secenekler

0.05-0.2 mm/dev 0.2— 0.4 mm/dev 0.4—1.0 mm/dev > 1.0 mm/dev

0.05-2mm 2—-4mm 4—-10mm >10mm

1


https://l.ead.me/bdUR55
https://l.ead.me/bdUR56
https://l.ead.me/bdUR57
https://l.ead.me/bdUR58
https://l.ead.me/bdUR5B
https://l.ead.me/bdUR59
https://l.ead.me/bdUR5A
https://l.ead.me/bdUR5C
https://l.ead.me/bdUR5I
https://l.ead.me/bdUR5J
https://l.ead.me/bdUR5K
https://l.ead.me/bdUR5H
https://l.ead.me/bdUR5L
https://l.ead.me/bdUR5D
https://l.ead.me/bdUR5E
https://l.ead.me/bdUR5P
https://l.ead.me/bdUR5F
https://l.ead.me/bdUR5G
https://l.ead.me/bdUR5Q
https://l.ead.me/bdUR5N
https://l.ead.me/bdUR5O
https://l.ead.me/bdUR5M

(mm)

0602 6.350

0803 7.940

0913 9.525

1204 12.700
Uriin

©

CCMT 060202E-FF2
CCMT 060204E-FF2
CCMT 09T304E-FF2
CCMT 09T308E-FF2

Ao

(CMT 060202E-FM
CCMT 060204E-FM
(CMT 060208E-FM
CCMT 09T302E-FM
CCMT 09T304E-FM
CCMT 09T308E-FM
CCMT 120404E-FM
CCMT 120408E-FM

-

CCMT 080304E-FM2
CCMT 09T304E-FM2
CCMT 09T308E-FM2

-

CCMT 060204E-NF2
CCMT 080304E-NF2
CCMT 09T304E-NF2
CCMT 09T308E-NF2

-

CCMT 09T304E-RM
CCMT 09T308E-RM

12

D1

(mm)
2.80
3.40
4.40
5.50

S

T9415
T9415
T9415
T9415

15“%—/

T9415
T9415
T9415
T9415
T9415
19415
T9415
T9415

0,75,

T9415
T9415
T9415

17°J‘L_F_/

T9415
T9415
T9415
19415

0,278
N
17°

T9415
T9415

0.2
0.4
0.4
0.8

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
0.4
0.8

0.1
18°

0.4
0.4
0.8

0.4
0.4
0.4
0.8

0.4
0.8

L S
(mm) (mm)
6.40 2.38
8.10 3.18
9.70 3.97
12.90 4.76

P

Ve f ap

(m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

Uafp B

FF2 geometri, ince-finisten finise islemeye kadar icin cok poxzitif tasarim, darbesizden hafif darbeli islemeye kadar uygun.

W 3%
H 305

0.05 08
012 1.0
W 300 0.12 12
W 300 0.20

i‘kT

M

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

ap

(mm)

44

Ve

(m/min)

375
285
285
285

IC

f

(mm/rev)

0.05
0.12
0.12
0.20

ap

(mm)

0.8
1.0
1.2
1.2

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

FM geometri, finisten yan kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.

335
310
335
330
305
330
295
315

0.10 1.0
0.15 1.0
020 1.0
0.10 1.2
0.15 1.2
020 1.2
0.15 17
020 17

<
7

315
290
315
310
285
310
280
295

0.10
0.15
0.20
0.10
0.15
0.20
0.15
0.20

1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.7
1.7

FM2 geometri finisten orta islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesmeye kadar uygun.

W 305 012 1.0
W 305 012 1.0
m 320 017 1.0

fU3fp B

- #2285 012 10
- 7285 012 10
- #3300 017 10

S

7q f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

NF1 geometri, ince finisten yari kabaya kadar islemek icin pozitif tasarim, darbesiz kesim icin uygun.

P 315
¥ 305

012 08
012 1.0
” 300 0.12 12
¥l 340 0.14

i!r&V

RM geometri, yan kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

H 255 025 22
H 285 030 22

295
285
285
320

0.12
0.12
0.12
0.14

0.8
1.0
1.2
1.2

- 20 025 22
- ® 270 030 22

D/PRAMET

Ve

(m/min)

50
55

H

f ap

(mm/rev)  (mm)

0.18 03
0.15 0.7
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

) —_ P M N S H
Uriin j A

74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap 7q f ap 74 f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

@ﬂ&@

RM geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

e

CCMT 120408E-RM T9415 08 W 280 030 27 = = = u 265 030 27 = = = - - - 5 015 07
(CMT 120412E-RM T9415 12 W 280 033 27 > = o= !265 033 27 = = = - - - |5 017 10

0,25 %u @

RM3 geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

e

CCMT 120404E-RM3 T9415 04 M 215 025 25 - - - ! 200 025 2.5 - - - - - - 7 40 013 03
CCMT 120408E-RM3 T9415 08 W 250 027 25 - - - ! 235 027 25 - - - - - - P 5 014 0.7
CCMT 120412E-RM3 T9415 12 W 255 030 25 - - - u 240 030 25 - - = = = - 2 5 015 1.0
¥ b
151 E
1,0 _*%30°
_115° < UR geometri, inceden finise kadar isleme icin, ve darbesiz ve hafif darbeli kesim.
CCMT 060202E-UR T9415 02 W 295 0.0 08 - - - P8 010 08 = = = = = = = = =
(CMT 060204E-UR T9415 04 MW 270 015 1.0 - - - u 255 0.15 1.0 = = = = = = = = =
CCMT 060208E-UR T9415 0.8 M 290 020 1.0 - - - u 275 020 1.0 - - - - - - — — -
CCMT 09T304E-UR T9415 04 M 265 0.15 1.2 - - - u 250 0.15 1.2 - - - - - - - - -
CCMT 09T308E-UR T9415 0.8 M 285 020 1.2 - - - u 270 020 1.2 = = = = = = = = =
CCMT 120404E-UR T9415 04 W 255 015 1.7 - - - ! 240 0.15 1.7 = = = = = = = = =
CCMT 120408E-UR T9415 0.8 M 275 020 17 - - — u 260 020 1.7 = = — = = = — — —
CCMT 120412E-UR T9415 12 W 265 027 17 - - - u 250 027 1.7 - - - - - - - - -
e ma S
12 W-FM wiper geometri, inceden finise kadar isleme, yiiksek ilerleme hizlari ve iyilestirilmis yiizey finisi icin.
CCMT 060204W-FM T9415 04 W 250 030 0.8 - - - u 235 030 0.8 - - - - - - - - -
CCMT 09T304W-FM T9415 04 W 305 015 1.2 - - - u 285 0.15 1.2 - - - - - - - - -
2 PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0903 9.525 3.81 9.70 3.18
1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35
1906 19.050 7.94 19.30 6.35 o
2509 25.400 9.12 25.80 9.53
d)o" -t L L t S -

N - P M N S H
Uriin Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
%, #5E
9 wa
g R FM pozitif geometri, finisten yari kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.
CNMG 090304E-FM T9415 04 M 305 020 14 = = = u 285 020 14 = = = = = = = = =



Uriin

CNMG 090308E-FM
CNMG 120404E-FM
CNMG 120408E-FM
CNMG 120412E-FM

CNMG 090308E-M
CNMG 120404E-M
CNMG 120408E-M
CNMG 120412E-M
CNMG 160608E-M
(NMG 160612E-M
CNMG 190608E-M
CNMG 190612E-M
CNMG 190616E-M

CNMG 120404E-NF
CNMG 120408E-NF
CNMG 120412E-NF

CNMG 120404E-NM
CNMG 120408E-NM

CNMG 120404E-NMR
CNMG 120408E-NMR
CNMG 120412E-NMR
CNMG 120416E-NMR
CNMG 160608E-NMR
CNMG 160612E-NMR
CNMG 160616E-NMR
CNMG 190608E-NMR
CNMG 190616E-NMR

CNMG 120408-NRM

CNMG 120412-NRM

14
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

RE P M N S H
Ve f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

& ©

FM pozitif geometri, finisten yar kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.

T9415 08 M 365 020 14 - - - u 345 020 14 - - - - - - - - -
T9415 04 MW 290 020 2.1 - - - u 275 020 2.1 - - - - - - - - -
T9415 08 M 350 020 2.1 - - - ! 330 020 21 - - - - - - - - -
T9415 12 W 330 027 21 - - - u 310 027 21 - - - - - - - - -
‘
0,3 =
01T e ué \P
10° Zo M geometri, finisten yari kaba islemeye kadar ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
T9415 08 W 275 032 18 - - - u 260 032 18 - - - - - - »m 5 016 05
T9415 04 MW 265 020 2.1 - - - u 250 020 2.1 - - - - - - »m 5 013 03
T9415 08 W 270 032 21 - - - u 255 032 21 - - - - - - »m 5 016 07
T9415 12 W 265 040 2.1 - - - ! 250 040 21 - - - - - - »m 5 02 10
T9415 08 W 255 032 36 - - - u 240 032 36 - - - - - - »m 5 016 07
T9415 12 W 250 040 36 - - - u 235 040 36 - - - - - - »m 5 02 10
T9415 08 W 250 032 42 - - - u 235 032 42 - - - - - - ®m 5 016 07
T9415 12 W 245 040 42 - - - ! 230 040 42 - - - - - - »m 45 020 10
T9415 1.6 W 255 040 42 - - - u 240 040 42 - - - - - - »m 5 02 13
252 ,..0.15 i ( S
12 NF geometri, ince finisten orta kabaya kadar islemek icin cok pozitif tasanim, darbesiz kesim icin uygun.
T9415 04 W 315 017 17 - - - u 295 017 17 - - - - - - - - -
T9415 08 M 360 0.19 17 - - - ! 340 019 17 - - - - - - - - -
T9415 12 W 315 030 21 - - - u 295 030 21 - - - - - - - - -
oz 1 HVERE
10° NM geometri, ince finis, orta ve kaba islemek icin ¢ok pozitif tasanm, darbesiz kesim icin uygun.
T9415 04 W 305 020 2.1 - - - . - - - - - - - - - - - -
T9415 08 M 335 025 21 - - - . - - - - - - - - - - - -
' }
..0,31 _I+ (
2 .
10° NMR geometri, ortadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasanm, darbesiz kesim icin uygun.
T9415 04 W 245 025 20 - - - . - - - - - - - - - - - -
T9415 08 W 255 035 27 - - - . - - - - - - - - - - - -
T9415 12 W 255 040 27 - - - . - - - - - - - - - - - -
T8430 1.6 M 155 045 27 W 8 041 27 . - - - - - - ® 3 032 22 - - -
T9415 08 W 245 035 40 - - - . - - - - - - - - - - - -
T9415 12 W 245 040 40 - - - . - - - - - - - - - - - -
T9415 1.6 M 240 045 6.0 - - - . - - - - - - - - - - - -
T9415 08 MW 225 035 80 - - - . - - - - - - - - - - - -
T8430 1.6 W 145 045 52 W 80 041 52 . - - - - - - 73 032 42 - - -
T9415 1.6 MW 240 045 52 - - - . - - - - - - - - - - - -
o A
& 24° NRM geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasarim, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
T8430 08 W 150 035 40 W 80 032 40 . - - - - - - » 3 025 32 - - -
T9415 08 W 245 035 40 - - - . - - - - - - - - - - - -
T8430 12 M 150 040 40 W 80 036 40 . - - - - - - w30 028 32 - - -
T9415 12 W 245 040 40 - - -BR- - - - = = - = = - = =
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
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T8430
T9415
T8430
T9415
T8430
T9415

RE

(mm)
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19415 12
19415 16
035,
o
19°
19415 038
19415 12
19415 16
19415 038
19415 12
19415 16
19415 038
19415 12
18430 16
19415 16
19415 24
1,94

14,5

19415 04

T9415
T9415
T9415
T9415
T9415

e

T9415

0.4
0.8
1.2
1.2
1.2

0.8

P

74 f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

@

vC

(m/min)

M

f

(mm/rev)

ap

(mm)

Ve

(m/min)

f

(mm/rev)

ap

(mm)

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

vC

(m/min)

S

f ap

(mm/rev)  (mm)

NRM geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasarim, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

235
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145
240
140
230
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230

0.35
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0.40
0.45
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6.0
6.0

6.0
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*!
bz
e -

60 W

80 W

80.
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75

75

R geometri, orta kabadan kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

230
235
230
225

0.40
0.45
0.45
0.45
0.50

i!r&i_

4.0
4.0
55
7 0

RM geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
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4.0
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SF geometri, ince finis ve ince cidar islemek icin pozitif tasarim, darbesiz kesim igin uygun.

| 315 017

= @

1.0

- /295 017 10

SM geometri, orta isleme icin pozitif tasanm, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
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W-M wiper geometri, yart kabadan kabaya kadar isleme, yiiksek ilerleme hizlari ve iyilestirilmis yiizey finisi icin.

W 245 045 15

- P 20 045 15
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

- RE P M N S H
Uriin 74 f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
i ™ (S
e W-MR wiper geometri, finisten kabaya kadar isleme, yiiksek ilerleme hizlar ve iyilestirilmis yiizey finisi icin.
(NMG 120404W-MR  T9415 04 M 240 030 15 - - - W25 030 15 - - - - - - - - -
CNMG 120408W-MR T9415 08 M 245 045 15 - - - P 230 045 15 - - - - - - - - -
(NMG 120412W-MR T9415 12 M 245 05 15 - - - @230 055 15 - - - - - - - - -
2PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1
1906 19.050 7.94 19.30 6.35
2509 25.400 9.12 25.80 9.53 o
2
@ L s,

N - P M N s H
Uriin 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
e L
12 14°
% HR geometri, kapadan agir kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
34°
CNMM 190624E-HR T9415 24 M 120 0.65 10.0 = = = ! 110 0.65 10.0 = = = = = = = = =
CNMM 250924E-HR T9415 24 M 120 0.65 14.0 = = = u 110 0.65 14.0 = = = = = = = = =
L
20°
HR2 geometri, kapadan agir kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
CNMM 190616-HR2 T9415 16 M 115 065 100 = = = ! 105 0.65 10.0 = = = = = = = = =
CNMM 190624-HR2 T9415 24 W 110 085 10.0 = = = u 100 0.85 10.0 = = = = = = = = =
C(NMM 250924-HR2 T9415 24 W 110 085 120 - - - u 100 0.85 12.0 = = = = = = = = =
0,41 (
70,13 u P
%21" _
1 ;ﬁ NR2 geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
CNMM 120408E-NR2 T9415 08 W 250 040 5.0 = = = u 235 040 5.0 = = = = = = = = =
CNMM 190616E-NR2 T9415 16 M 240 050 9.0 - - - u 225 050 9.0 - - - - - - - - -
CNMM 250924E-NR2 T9415 24 W 120 080 12.0 - - - u 110 0.80 12.0 - - - - - - - - -
..0.22:045 (
1014015 u P
e OR geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
CNMM 120408E-OR T9415 08 M 250 040 5.0 - = = u 235 040 5.0 = = = = = = - = =
C(NMM 120412E-0R T9415 12 W 250 045 5.0 - - - u 235 045 50 = = = = = = = = =
CNMM 160608E-OR T9415 08 W 245 040 6.0 = = = u 230 040 6.0 = = = = = = = = =
CNMM 160612E-OR T9415 12 W 250 045 6.0 = = = ! 235 045 6.0 = = = = = = = = =
CNMM 160616E-OR T9415 16 M 250 050 6.0 = = = u 235 050 6.0 = = = = = = = = =

16
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

" RE P M N S H
Uriin
74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap 7q f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

..0,22+045 (
JLo1+015 u P

sy

OR geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

CNMM 190612E-OR T9415 12 M 240 045 90 - - - P25 045 90 - - - - - - - - -
CNMM 190616E-OR 19415 16 M 240 050 9.0 - - - P25 050 90 = = = = o = - - -
CNMM 190624E-0R 19415 24 W 215 080 9.0 - - - P20 08 90 = = = = = = -
CNMM 250924E-0R To415 24 W10 100 120 - - - P00 100 120 - - - = = o - - -
DPRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Q/
Q.
0702 6.350 2.80 7.80 2.38 _ /
nn 9.525 4.40 11.60 3.97 [} G
1504 12.700 5.50 15.50 476 / 7
o i | 5
o , ‘
) R
o))
N - L > * =S=

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

) - P M N s H
Uriin 74 f ap 74 f ap 74 f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

o, U3 1B

i 5 FF2 geometri, ince-finisten finige islemeye kadar icin cok pozitif tasarim, darbesizden hafif darbeli islemeye kadar uygun.

DCMT 070204E-FF2 T9415 04 M 250 012 08 - - - P35 012 08 - - - - - - - - -
DCMT 070208E-FF2 To415 08 M 25 017 08 - - - Pl 250 017 08 - - - - - - - - -
DCMT 11T304E-FF2 T9415 04 M 250 012 08 - - - P 235 012 08 - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FF2 T9415 03 M 265 017 08 - - - ® 25 017 08 - - - - - - - -

i) E

159
FM geometri, finisten yan kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.
DCMT 070202E-FM T9415 02 W 275 0.0 08 - - = u 260 0.0 038 - - = - - = - - -
DCMT 070204E-FM T9415 04 W 275 012 08 = = = u 260 012 038 = = = = = = = = =
DCMT 11T302E-FM T9415 02 W 275 0.10 08 = = = u 260 0.10 038 = = = = = = = = =
DCMT 11T304E-FM T9415 04 W 275 012 08 = = = ! 260 012 038 = = = = = = = = =
DCMT 11T308E-FM T9415 08 M 290 0.17 08 - - = u 275 017 08 = = = = = = = = =
DCMT 11T312E-FM T9415 12 M 265 022 12 - - - u 250 022 1.2 = = = = = = = = =
0,75
I
18" FM2 geometri,finisten orta islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesmeye kadar uygun.

DCMT 070204E-FM2 T9415 04 W 250 0.12 08 = = = u 235 072 08 = = = = = = = = =
DCMT 11T304E-FM2 T9415 04 W 250 0.12 08 - - - u 235 072 08 - - - - - - - - -
DCMT 11T308E-FM2 T9415 08 M 265 0.17 08 = = o= u 250 0.7 038 = = = = = = = = =



44

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

- . P M N S H
Uriin 74 f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
«p;“’“ ﬂ& 'S
RM geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
DCMT 11T304E-RM T9415 04 W 235 020 1.0 - - - ! 220 020 1.0 - - - - - - 45 014 03
DCMT 11T308E-RM T9415 08 W 255 027 1.0 = = = u 240 027 1.0 = = = - - - m5 014 07
DCMT 11T312E-RM T9415 12 W 260 0.27 12 = = = ! 245 027 1.2 = = = - - - ®m 5 014 09
DCMT 150408E-RM T9415 08 W 235 027 - - - ! 220 027 19 = = = - - - ®m 45 014 07
1.0 _»30°
152/ UR geometri, inceden finise kadar isleme icin, ve darbesiz ve hafif darbeli kesim.
DCMT 070202E-UR T9415 02 MW 235 010 08 = = = ! 220 0.10 038 = = = = = = = = =
DCMT 070204E-UR T9415 04 W 240 012 08 - - - ! 225 012 038 - = = = = = = = =
DCMT 11T302E-UR T9415 02 W 235 010 038 - - - ! 220 0.10 08 = = = = = = = = =
DCMT 11T304E-UR T9415 04 MW 240 0.12 08 = = = ! 225 012 038 = = = = = = = = =
DCMT 11T308E-UR T9415 08 MW 250 0.17 08 = = = ! 235 0.17 038 = = = = = = = = =
DCMT 11T312E-UR T9415 12 W 230 022 1.2 - - - ! 215 022 1.2 - = = = = = = = =
g ™ s
12 W-FM wiper geometri, inceden finige kadar isleme, yiiksek ilerleme hizlari ve iyilestirilmis yiizey finisi igin.
DCMX 11T304W-FM T9415 04 W 200 030 038 = = = ! 190 030 0.8 = = = = = = = = =
O/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
1104 9.525 3.81 11.60 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76 A
1506 12.700 5.16 15.50 6.35
e
A
B L S

» - P M N S H
Uriin Ve f ap \d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

s i E

ol g

fl‘» \l‘ FM pozitif geometri, finisten yari kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.
DNMG 110404E-FM T9#15 04 M 260 020 08 - - - [P 245 020 08 - = = = = = = o =
DNMG 110408E-FM To415 08 M 305 020 08 - — - P 285 020 08 S = = = ===
DNMG 150404E-FM T9415 04 W 235 020 17 - - - #20 020 17 = = = - - - - - -
DNMG 150408E-FM T9415 08 M 280 020 17 - - - 265 020 17 - - - - - - - - -
DNMG 150604E-FM T9415 04 W 235 020 17 - - -\ 020 17 - = = = = = = = =
DNMG 150608E-FM T9415 08 M 280 020 17 - - - 65 020 17 S = = = ===
DNMG 150612E-FM T9415 12 W 275 025 17 - - - w0 025 17 = = = - - - - - -
DNMG 150616E-FM T9415 16 W 270 030 17 - - - 255 030 17 = = = = = = - - -
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

- - P M N S H
Uriin 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap 7q f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
s P
0,3 -
S
107 £ M geometri, finisten yari kaba islemeye kadar ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
DNMG 110404E-M T9415 04 W 225 020 12 - - - u 210 020 1.2 - - - - - - »m 45 014 03
DNMG 110408E-M T9415 08 M 235 030 12 - - - u 220 030 1.2 - - - - - - » 45 015 07
DNMG 110412E-M T9415 12 W 220 040 12 - - - ! 205 040 1.2 - - - - - - » 40 020 09
DNMG 150404E-M T9415 04 M 210 020 19 - - - u 195 020 1.9 - - - - - - »m 40 014 03
DNMG 150408E-M T9415 08 M 220 030 19 - - - u 205 030 19 - - - - - - »m 40 015 07
DNMG 150412E-M T9415 12 W 210 040 19 - - - u 195 040 1.9 - - - - - - P 40 020 09
DNMG 150604E-M T9415 04 W 210 020 19 - - - ! 195 020 1.9 - - - - - - » 40 014 03
DNMG 150608E-M T9415 08 M 220 030 19 - - - u 205 030 19 - - - - - - »m 40 015 07
DNMG 150612E-M T9415 12 W 210 040 19 - - - u 195 040 1.9 - - - - - - » 40 020 09
22?0“5 S
2z NF geometri, ince finisten orta kabaya kadar islemek icin cok pozitif tasarim, darbesiz kesim igin uygun.
DNMG 110408E-NF T9415 08 W 315 017 1.0 - - - !295 017 1.0 - - - = = = = = =
DNMG 150404E-NF T9415 04 W 260 0.15 17 - - - u 245 015 17 - - - = = = = = =
DNMG 150408E-NF T9415 08 M 300 0.17 17 - - - u 285 017 17 - - - - = = - = =
DNMG 150604E-NF T9415 04 M 260 0.15 19 - - - u 245 015 19 - - - - - - = = =
DNMG 150608E-NF T9415 08 M 295 017 19 - - - ! 280 017 1.9 - - - = = = = = =
5 oz #%:U: 6
10° NM geometri, ince finis, orta ve kaba islemek icin qok pozitif tasanim, darbesiz kesim icin uygun.
DNMG 150608E-NM Toa15 08 mM255 05 19 - - - - - - - = = - = = - - -
¥
..0,31 —I4 &(
il .
10° NMR geometri, ortadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasanim, darbesiz kesim icin uygun.
DNMG110408E-NMR  To415 08 M 240 030 08 - - - | - - - - - - - - - - - -
DNMG150408E-NMR  T9415 08 M 220 030 19 - - - & - - - - - - - - - - - -
DNMG 150604E-NMR  To415 04 M 210 020 19 - - - f - - - - - - - - - - - -
DNMG150608E-NMR ~ T9415 08 W 220 030 19 - - - & - - - - - - - - - - - -
DNMG150612E-NMR ~ T9415 12 M 235 030 19 - - - | - - - - - - - - - - - -
o A
& 24° NRM geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasarim, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
DNMG 150608-NRM To#15 03 M 200 03 30 - - - - - - - - - - - - - - -
o et B
T
01 5050 P
5° Eg } P
{ﬁ R geometri, orta kabadan kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
DNMG 150608E-R T9415 08 M 190 040 3.0 - - - u 180 040 3.0 - - - - - - »m 35 02 07
DNMG 150612E-R T9415 12 W 200 040 3.0 - - - u 190 0.40 3.0 - - - - - - ® 40 020 09
oy Eha ©
{90 RM geometri, yar kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
DNMG 110408E-RM T9415 08 W 230 040 20 - - - u 215 040 20 - - - - - - = = =
DNMG 110412E-RM T9415 12 M 265 030 20 - - - u 250 030 2.0 = = = = = = = = =
DNMG 150408E-RM T9415 08 W 220 040 3.0 - - - ! 205 040 3.0 - - - = = = = = =
DNMG 150412E-RM T9415 12 W 230 040 3.0 - - - u 215 040 3.0 - - - = = = = = =
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

) i M N s H
Uriin Ve f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

#) @

RM geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

=
¢

DNMG 150608E-RM To#15 08 M 220 040 30 - - - P25 040 30 - - - - = = - - -
DNMG 150612E-RM T9415 12 M 230 040 30 - - - P25 040 30 - - - - - - - - -
DNMG 150616E-RM To415 16 M 245 040 30 - - - P 230 040 30 - - - - - - - - -

o, w8

SF geometri, ince finig ve ince cidar islemek icin pozitif tasanim, darbesiz kesim icin uygun.

ﬁ

14,5

-

DNMG 150608E-SF T9415 038 .290 017 15 > = = !275 017 15 = = = - - - m 5 012 07

: ws S

SM geometri, orta isleme icin pozitif tasarim, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

-
%

DNMG 150604E-SM T9415 0.4 . 225 020 1.7 - = = u 210 020 1.7 - = = - - - P 45 014 03
DNMG 150608E-SM T9415 0.8 . 250 025 17 = = = u 235 025 1.7 = = = - - - m5 013 07
DNMG 150612E-SM T9415 1.2 . 245 030 17 = = = ! 230 030 1.7 = = = - - - B 4 015 09
s ©
W-MR wiper geometri, finisten kabaya kadar isleme, yiiksek ilerleme hizlari ve iyilestirilmis yiizey finisi icin.
DNMG150608W-MR  T9415 08 M 205 040 15 - - - Pl 190 040 15 - - - - - - - - -
DNMG150612W-MR  T9415 12 M 200 050 15 - - - P19 050 15 - - - - - - - - -
O/PRAMET

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1506 12.700 5.16 15.50 6.35

) - M N s H
Uriin Ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
s i @
01 015
o 18° . .. . .
4 OR geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
DNMM 150612E-OR To#15s 12 M 220 040 30 - - - Pl20s 040 30 - - - - - - - -

20
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ECMT 2/PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.50 238
0803 7.940 3.40 8.20 3.18

- = R M N s H
Uriin - Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

W
.01
° FM2 geometri finisten orta islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesmeye kadar uygun.

ECMT 060204E-FM2 19415 04 285 012 08 - - - ®W20 012 08 - - - - - - - - -
ECMT 080304E-FM2 19415 04 75 012 10 - - - ®2w0 012 10 - - - - - - - - -
ECMT 080308E-FM2 T9415 038 290 0.17 1.0 = = = 275 017 1.0 = = = = = = = = =

EPMT 2/PRAMET

g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0502 5.560 2.50 5.70 2.38

o |—— RE M N S H
Uriin - Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

*U il (€

NF2 geometri, ince finisten yari kabaya kadar islemek icin pozitif tasarnim, darbesiz kesim icin uygun.

1 7°{:~

EPMT050202ENF2  To415 02 1355 005 08 - - - 335 005 08 - -

21
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D PRAMET

m INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)
0602 6.000 2.80 2.38
0803 8.000 3.40 3.18
10T3 10.000 4.40 3.97 -
1204 12.000 4.40 4.76 o
1606 16.000 5.50 6.35
2006 20.000 6.50 6.35 R~
3009 30.000 10.00 9.53 A s

) - P M N S H
Uriin Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

lhwe (S

Geometri 37, yari kabadan agir kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

-2
T

RCMT 1606M0S-37 To5 - M 200 060 30 - - - P19 060 30 - - - - - - - - -

il i P

Geometri 371, yari kabadan agir kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

RCMT 2006M0S-371 To415 - M 185 080 30 - - - P55 080 30 0 0- - - - - - - - -

Il
109 ﬂ >
021 , 2%

FM geometri, finisten yan kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.

RCMT 0602MOE-FM To415 - m320 045 12 - - - P30 045 12 - - - - - - - - -
RCMT 0803MOE-FM T9415 - M 280 060 16 - - - Pl265 060 16 - - - - - - - - -
RCMT 10T3MOE-FM To415 - W25 065 17 - - - P20 065 17 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-FM Toas - M 260 070 18 - - - Pl 245 070 18 - - - - - - - - -

£U3 el i S

RM3 geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

o

3
o

sl
N

< (&

RCMT 0803MOE-RM3 T9415 - m 275 050 13 > = = ! 260 050 1.3 = = = - - - |5 025 05
RCMT 1204MOE-RM3 T9415 - W 255 060 1.8 = = = ! 240 060 138 = = = - - - 5 030 08
RCMT 1606MOE-RM3 T9415 - W 245 065 20 = = = u 230 0.65 2.0 = = = - - - B4 03 11
4,5 Iy
03 H {P
5 (%'/
RCMT 3009M0-RR4 To5 - m 9% 110 40 - - - Pl 9o 110 40 - - - - - - - - -

|||»

1,0 30°
UR geometri, inceden finise kadar isleme icin, ve darbesiz ve hafif darbeli kesim.

RCMT 0602MOE-UR To415 - M 285 040 12 - - - [P0 040 12 - - - - - - - - -
RCMT 0803MOE-UR T9415 - M265 045 16 - - - PI250 045 16 - - - - - - - - -
RCMT 10T3MOE-UR To415 - M 260 05 14 - - - Pl 245 050 14 - - - - - - - - -
RCMT 1204MOE-UR T9415 - M 245 05 18 - - - P 230 05 18 - - - - - - - -
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D/PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)
1204 12.000 4.20 476
1606 16.000 5.20 6.35
2006 20.000 6.50 6.35 i R
2507 25.000 7.20 7.94 @ o v &
3209 32.000 9.50 9.53

R~
S

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

) - P M N s H
Uriin
79 f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

5

Geometri 37, yart kabadan agir kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

RCMX 1606M0S-37 T9415 - W 200 060 3.0 = = = ! 190 0.60 3.0 = = = = = = = = =

b i S

Geometri 321, yari kabadan agir kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

RCMX 1204M0S-321 W70 100 30 - - - e 100 30 - - - - - - - - -

il wi (S

Geometri 331, yari kabadan agir kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

RCMX 1606M0S-331 19415 - W15 120 35 - - - !145 120 35 = = = = = = = = =
Iy
oz (eh e S
14°
14° RF1 geometri, finisten yar kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
RCMX 2006MO-RF1 T9415 - W 105 080 35 = = = ! 95 080 35 = = = = = = = = =
RCMX 2507MO-RF1 T9415 - W 100 100 35 - - = ! 95 1.00 35 = = = = = = = = =
113
oz [0 (S
14‘%%"‘
51> RMT1 geometri, finisten kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
RCMX 2006MO0-RM1 T9415 - ® 100 1.00 35 = = = ! 95 1.00 35 = = = = = = = = =
RCMX 2507MO-RM1 T9415 - H 100 1.00 35 - - - ! 95 1.00 35 = = = = = = = = =
Iy
y ‘%) el (S
15° 45° RM2 geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
RCMX 2507M0-RM2 T9415 - W 9% 110 35 = = = ! 9 110 35 = = = = = = = = =
RCMX 3209M0-RM2 19415 - W 9 100 45 - - - ! 90 1.00 45 - = = - = = = = =
0,62 a4
o e (P
15°
16°
RR geometri, agir kaba isleme, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
RCMX 3209M0-RR2 T9415 - W70 140 45 - - = ! 65 140 45 - = = - - - »m 1 07 20

23
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O PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 476
1506 15.875 6.35 6.35
1906 19.050 7.94 6.35
2509 25.400 9.12 9.53 ‘

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

P Tom  RE M N S H
Uriin - Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7q f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
el (S
0 15
R2 R1
Geometri 08, yart kabadan agir kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
RNMG 120400E-08 T9415 - 190 0.70 3.0 - - - 180 0.70 3.0 - - - - - - ®m 35 035 08
RNMG 150600E-08 T9415 - 190 070 3.0 - - - 180 070 3.0 - - - - - - ®m 3 03 10
RNMG 190600E-08 19415 - 190 070 3.0 - - - 180 070 3.0 - - - - - - »m 3 03 13
W (P
EL Geometri 081, kabadan adir kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
RNMG 250900E-081 19415 - ! 100 090 5.0 - - - ! 95 090 5.0 - - - - - - 2 04 17
SCMT 2PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0973 9.525 440 9.53 3.97
1204 12.700 5.50 12.70 4.76

) . M N S H
Uriin - Ve f ap Ve f ap 7d f ap 7d f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

#) ©

*© FM geometri, finisten yan kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.
SCMT 09T304E-FM T9415 04 320 015 1.2 - - - 300 015 1.2 - - - - - - - - -
SCMT 09T308E-FM T9415 08 35 020 1.2 - - - 330 020 1.2 - - - - - - - - -
SCMT 120404E-FM T9415 04 315 015 16 - - - 295 015 16 - = - - - - - - -
SCMT 120408E-FM 19415 08 340 020 16 - - - ®320 020 16 = = = - - - - - -
SCMT 120412E-FM T9415 12 320 027 1.6 - - - 300 027 1.6 - - - - - - - - -

24
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

— L P M N s H
] Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
0,75 ij% §
.01 S
18" EM2 geometri,finisten orta islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesmeye kadar uygun.

SCMT 09T308E-FM2 To415 08 M 340 017 10 - - - P30 017 10 - - - - - - - - -

ﬂﬂ&@

RM geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

SCMT 09T308E-RM T9415 08 M 295 030 20 = = = ! 280 030 20 = = = - - - 5 015 07
SCMT 120408E-RM 9415 08 W 295 030 23 = = = u 280 030 23 = = = - - - 5 015 07

02s  SUS ek

SCMT 120408E-RM3 T9415 08 M 265 027 23 = = o= u 250 027 23 = = = - - - ®m 5 014 07

I il -

30°
s 4 R geometri, inceden finise kadar isleme icin, ve darbesiz ve hafif darbeli kesim.

RM3 geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

SCMT 09T304E-UR T9415 04 M 280 015 12 - - - P25 015 12 - - - - = - - - -
SCMT 09T308E-UR T9415 08 M 300 020 12 - - - P28 020 12 - - - - = - - = =

O PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) &
1204 12.700 5.16 1270 476
1506 15.875 6.35 15.88 6.35 YV
1906 19.050 7.94 19.05 635 / \ I
2509 25.400 9.12 2540 9.53 Q O ‘5"
" \\\‘ ”///

- RE P M N S H
Uriin 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~(mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

s #5E

ey

L_ 7 FM pozitif geometri, finisten yari kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.

o
SNMG 120404E-FM To415 04 M 305 020 21 - - - P25 020 21 - - - - - - - - -
SNMG 120408E-FM T9415 08 M 365 020 2.1 - - - #3502 21 - - - - - - - - -
SNMG 120412E-FM T9415 12 W 345 027 21 = = = u 325 027 21 - - - - - - - - -

‘
03 H é {
0,1 16° P
10°
>

M geometri, finisten yari kaba islemeye kadar ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

SNMG 120408E-M T9415 08 MW 280 032 21 = = = u 265 032 2.1 = = = - - - 5 016 07
SNMG 120412E-M T9415 12 W 275 040 21 = = = u 260 040 2.1 = = = - - - |5 02 10

25
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

RE P M N S H
Ve f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

‘
0.3 H-L (
0.1 16° P
10°
2

M geometri, finisten yan kaba islemeye kadar ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

SNMG 150612E-M T9415 12 M 260 040 34 - - - u 245 040 34 - - - - - - »m 5 02 10
SNMG 190612E-M T9415 12 W 255 040 40 - - - ! 240 040 4.0 - - - - - - ®m 5 02 10
SNMG 190616E-M T9415 16 M 270 040 40 - - - ! 255 040 4.0 - - - - - - »m 5 02 13
'
T
G- .
10° NMR geometri, ortadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasanim, darbesiz kesim icin uygun.
SNMG 150612E-NMR T8430 12 W 155 040 38 m 8 036 338 . - - - - - - ®» 3 028 30 = = =
SNMG 190616E-NMR T8430 1.6 W 150 045 52 W 80 041 52 . - - - - - - 73 032 4 = = =
T9415 16 M 250 045 52 = = = . = = = = = = = = = = = =
l
& 24° NRM geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasarim, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
SNMG 120412-NRM T8430 12 W 165 040 3.0 M 9 036 3.0 . - - - - - - w35 028 24 = = =
T9415 12 W 265 040 3.0 = = = . = = = = = = = = = = = =
SNMG 150616-NRM T8430 16 M 150 045 50 W 80 041 50 . - - - - - - B3 032 40 - = =
To#15 16 M 250 045 50 - - - o - - - - - - - - - - - -
SNMG 250924-NRM T9415 24 W 125 070 9.0 - - - ! 115 070 9.0 = = = = = = = = =
w P
s il
0411 so 50
5°
R geometri, orta kabadan kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
SNMG 120416E-R T9415 16 W 250 050 3.8 - - - ! 235 050 38 - - - - - - P 5 025 13
SNMG 150612E-R T9415 12 W 245 045 45 - - - ! 230 045 45 - - - - - - »m 45 03 10
SNMG 190616E-R T9415 16 M 240 050 6.0 - - - u 225 050 6.0 - - - - - - »m 45 025 13
o dbal @
{90 RM geometri, yar kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
SNMG 120408E-RM T9415 08 W 280 040 4.0 - - - ! 265 040 4.0 = = = = = = = = =
SNMG 120412E-RM T9415 12 W 280 045 4.0 - - - ! 265 045 4.0 = = = = = = = = =
SNMG 120416E-RM T9415 16 M 290 050 4.0 - - - u 275 050 4.0 = = = = = = = = =
SNMG 150612E-RM T9415 12 M 275 045 5.0 - - - ! 260 045 5.0 - - - = = = = = =
SNMG 150616E-RM T9415 16 M 285 050 5.0 - - - ! 270 050 5.0 = = = = = = = = =
SNMG 190612E-RM T9415 12 W 270 045 7.0 - - - ! 255 045 7.0 = = = = = = = = =
SNMG 190616E-RM T8430 16 M 165 050 7.0 W 90 045 7.0 u 135 050 7.0 - - - B 3 03 56 = = =
To415 16 M 270 05 70 - - - P25 05 70 - - - - - - - - -
SNMG 250924E-RM T9415 24 W 130 080 120 - - - ! 120 0.80 12.0 = = = = = = = = =
o
5° SM geometri, orta isleme icin pozitif tasanm, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
SNMG 120408E-SM T9415 08 M 325 025 18 - - - u 305 025 18 - - - - - - B 65 013 07
SNMG 120412E-SM T9415 12 W 325 030 18 - - - u 305 030 18 - - - - - - »m65 015 10



0
(mm)
1204 12.700
1506 15.875
1906 19.050
2507 25.400
2509 25.400
Uriin

SNMM 190624E-HR
SNMM 250724E-HR
SNMM 250924E-HR

SNMM 190616-HR2
SNMM 190624-HR2
SNMM 250924-HR2

SNMM 190616E-NR2
SNMM 250724E-NR2
SNMM 250924E-NR2

SNMM 250724-NRM
SNMM 250924-NRM

“

SNMM 120408E-OR
SNMM 120412E-0R
SNMM 150616E-OR
SNMM 190612E-OR
SNMM 190616E-OR
SNMM 190624E-OR
SNMM 250724E-0R
SNMM 250924E-OR

(mm)
5.16
6.35
7.94
9.12
9.12

(mm)
12.70
15.88
19.05
25.40
25.40

RE P

ve f

(mm) (m/min) ~ (mm/rev)

HR geometri, kapadan agir kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

HR2 geometri, kapadan agir kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

NR2 geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

NRM geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasarim, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

OR geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

(mm)
4.76
6.35
6.35
194
9.53

ap
(mm)

9.0
13.0
13.0

8.9
8.9
11.0

8.0
12.0
12.0

4.7
47
6.0
8.0
8.0
8.0
12.0

4o (el P
6@‘@140,
340
T9415 24 M 130 0.65
T9415 24 M 125 0.65
T9415 24 W 125 0.65
L
20°
T9415 16 W 125 0.65
T9415 24 ' 120 0.85
T9415 24 W 115 085
0,41 ;
15
T9415 16 W 260 0.50
T9415 24 W 125 080
T9415 24 W 125 0.80
0,34
e =
1
> B
T9415 24 W 130 065 9.0
T8430 24
.0,22:045 (
N 0,1+0,15 H P
e 18°
T9415 0.8 M 265 040
T9415 1.2 W 270 045
T9415 16 W 265 0.50
T9415 12 W 250 045
T9415 16 W 260 0.50
T9415 24 W 225 0.80
T9415 24 W 120 1.00
T9415 24 W 120 1.00

12.0

44

ap

(mm)

Ve

(m/min)

f

(mm/rev)

IC

ap

(mm)

- P 120 065 90
- 715 065 13.0
- 7115 065 13.0

- /15 065 89
- ® 110 085 89
- 7105 085 110

- P 25 050 80
- 7 115 080 120
- 115 080 120

- 120 065 90
W 130 070 90 M 70 063 9.0 P 105 070 90

250
255
250
235
245
210
110
110

0.40
0.45
0.50
0.45
0.50
0.80
1.00
1.00

47
47
6.0
8.0
8.0
8.0
12.0
12.0

Ve

(m/min) ~ (mm/rev)

ap

(mm)

25 049 72

D/PRAMET

Ve

(m/min)

H

f

(mm/rev)

ap

(mm)

27
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

" RE P M N S H
Uriin
Ve f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

2

i (s

24
Tlos g
20% S

803@% Geometri 923, yari kabadan agir kaba islemeye kadar ve darbesizden agir darbeli kesime kadar uygun.

- s 085 10 - - - - - - -

SNMM 2509245-923 T9415 24 W 115 085 11.0 = =

D/PRAMET

Q Ic D1 L S 60°
(mm) (mm) (mm) (mm)
06T1 3.970 2.20 6.90 198 RE
0902 5.560 250 9.60 238 7
1102 6350 2.80 11.00 238 [N
1673 9.525 4,40 16.50 397 A / >

IC

By
iLkL

ey
<>

A
Y

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

" P m N S H

Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7q f ap 74 f ap

(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

Uriin R
083 . iliJ} }E { E
i % FF2 geometri, ince-finisten finise islemeye kadar icin cok pozitif tasarim, darbesizden hafif darbeli islemeye kadar uygun.

TCMT 06T102E-FF2 T9415 02 M 335 005 08 - P35 005 08 - - - - - - - -
TCMT 06T104E-FF2 To#15 04 M 265 012 08 - P50 012 08 - - - - - - - -
TCMT 090204E-FF2 T9415 04 M 260 012 10 -mus 02 10 - - - - - - - -
TCMT 110204E-FF2 T9415 04 M 265 012 08 - w50 012 08 - - - - - - - -
TCMT 110208E-FF2 T9415 03 M 280 0.17 08 - w%s5 017 08 - - - - - - - -
TCMT 16T304E-FF2 To#15 04 M 265 012 08 - m»s0 012 08 - - - - - - - -
TCMT 16T308E-FF2 To#15 03 M 280 017 08 - w65 017 08 - - - - - - - -

%1 E

15°{5ﬁ_/
FM geometri, finisten yan kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.

TCMT 110202E-FM T9415 02 M 290 0.10 08 - ! 275 010 08 - - - - - - - -
TCMT 110204E-FM T9415 04 W 295 0.12 08 - ! 280 012 08 - - - - - - - -
TCMT 110208E-FM T9415 08 MW 310 017 08 - u 290 017 08 = = = = = = = =
TCMT 16T304E-FM T9415 04 MW 270 012 17 - w255 012 17 - - - - - - - -
TCMT 16T308E-FM T9415 08 W 285 0.17 17 - ! 270 017 17 = = = = = = = =
«p;“ B! ﬂ& \
7§ S
L RM geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
TCMT 16T308E-RM T9415 08 M 250 027 19 - - - u 235 027 19 - - - - - - »m 5 014 07
TCMT 16T312E-RM T9415 12 W 265 027 19 - - - u 250 027 19 - - - - - - ® 5 014 09
o Ui §
RM3 geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
TCMT 16T304E-RM3 T9415 04 W 205 020 20 - - - ! 190 020 2.0 - - - - - - » 40 014 03
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

- RE P M N S H
Uriin 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap 7q f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
gz Ve
RM3 geometri, yart kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
TCMT 16T308E-RM3 T9415 08 W 220 027 20 - - - u 205 027 20 - - - - - - ® 40 014 07
' 5
a2l il -
1.0 _»30°
UR geometri, inceden finise kadar isleme icin, ve darbesiz ve hafif darbeli kesim.
TCMT 110204E-UR T9415 04 W 255 012 08 - = = u 240 0.12 038 = = = = = = - = =
TCMT 16T304E-UR T9415 04 W 255 012 08 - - - u 240 012 038 - - - - - - - - -
TCMT 16T308E-UR T9415 08 W 265 0.17 0.8 - - - u 250 0.17 0.8 - - - - - - - - -

D/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76
2706 15.875 6.35 27.50 6.35

- - P M N S H
Uriin 74 f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
5 BE

wleg

\;, FM pozitif geometri, finisten yan kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.
TNMG 160404E-FM T9415 04 M 250 020 1.7 - - - u 235 020 1.7 - - - = = = = = =
TNMG 160408E-FM T9415 08 M 300 020 1.7 - - - ! 285 020 1.7 - - - - - - = = =
TNMG 160412E-FM T9415 1.2 M 290 025 1.7 - - - u 275 025 1.7 - - - - - - - = =
TNMG 220404E-FM T9415 04 W 250 0.20 17 - - - u 235 020 1.7 - - - - - - - - -
TNMG 220408E-FM T9415 0.8 M 300 020 - - - u 285 020 1.7 - - - = = = = = =

0.3 HJ' (_

0.1 16°

10° £ M geometri, finisten yar kaba islemeye kadar ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
TNMG 160404E-M T9415 04 M 230 020 1.6 - - - u 215 020 16 - - = - - - 45 014 03
TNMG 160408E-M T9415 08 M 240 030 1.6 - - - u 225 030 1.6 - - - - - - m 45 015 07
TNMG 160412E-M T9415 12 M 225 040 1.6 - - - ! 210 040 16 - - - - - - P 45 020 09
TNMG 220408E-M T9415 08 M 230 030 2.1 - - - u 215 030 2.1 - - - - - - 45 015 07
TNMG 220412E-M T9415 1.2 W 225 040 2.1 - - - u 210 040 2.1 - - - - - - 45 020 09

NF geometri, ince finisten orta kabaya kadar islemek icin cok pozitif tasarim, darbesiz kesim icin uygun.

TNMG 160404E-NF T9415 04 W 285 015 14 - - - u 270 0.15 14 - - - - - - = = =
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

- - P M N S H
Uriin 74 f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
10° NM geometri, ince finis, orta ve kaba islemek icin qok pozitif tasanim, darbesiz kesim icin uygun.
TNMG 160408E-NM Toa15 08 mM20 025 19 - - - - - - - - - - - - - = -
o Tl
2l .
10° NMR geometri, ortadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasanim, darbesiz kesim icin uygun.
TNMG160408E-NMR ~ T9415 083 m 235 030 17 - - - [ - - - - - - - - - - - -
TNMG 160412E-NMR T8430 12 W 155 030 17 W 8 027 . - - - - - - 230 024 14 - - -
T9415 12 M 250 030 17 - - - . - - - - - - - - -
TNMG220412ENMR 9415 12 M 245 030 - - - I - - -H- - - - - -
o HJ- (
0411 s 50
5°
R geometri, orta kabadan kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
TNMG 160408E-R T9415 08 W 205 040 3.0 - - - u 190 040 3.0 - - - - - - ® 40 02 07
TNMG 160412E-R T9415 12 W 215 040 3.0 - - - ! 200 040 3.0 - - - - - - » 40 020 09
TNMG 220408E-R T9415 08 M 195 040 40 - - - u 185 0.40 4.0 - - - - - - »m 35 02 07
TNMG 220412E-R T9415 12 W 205 040 - - - u 190 040 4.0 - - - - - - » 40 020 09
e LS
(=)
foe RM geometri, yari kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
TNMG 160408E-RM T9415 08 M 235 040 3.0 - - - u 220 040 3.0 - = = = = = = = =
TNMG 160412E-RM T9415 12 W 245 040 3.0 - - - u 230 040 3.0 - - - = = = = = =
TNMG 220408E-RM T9415 08 W 225 040 40 - - - ! 210 040 4.0 = = = = = = = = =
TNMG 220412E-RM T9415 12 W 235 040 40 - - - ! 220 040 4.0 - - - = = = = = =
TNMG 220416E-RM T9415 16 M 250 040 4.0 - - - u 235 040 4.0 - - - - = = = = =
TNMG 270616E-RM T9415 1.6 M 140 040 6.0 - - - u 130 040 6.0 - - - = = = = = =
e = 6
5° SM geometri, orta isleme icin pozitif tasarim, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
TNMG 160404E-SM T9415 04 W 240 020 17 - - - u 225 020 17 - - - - - - »m 45 014 03
TNMG 160408E-SM T9415 08 M 265 025 17 - - - u 250 025 17 - - - - - - »m 5 013 07
TNMG 220408E-SM T9415 08 M 265 025 17 - - - u 250 025 17 - - - - - - ®m5 013 07
TNMG 220412E-SM T9415 12 W 260 030 17 - - - ! 245 030 17 - - - - - - »m 5 015 09
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TN M M 2/PRAMET

Q Ic D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 476

o — g M N S H
Uriin - Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
o i B
0,1+0,15
4° 18°

OR geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

TNMM 160408E-OR To415 03 M 225 040 30 - - - P20 040 30 - - - - - - -

O PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76

s

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

) S M N S H
Uriin - Ve f ap Ve f ap \7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

o . CUF] )

7
% FF2 geometri, ince-finisten finise islemeye kadar icin cok pozitif tasarim, darbesizden hafif darbeli islemeye kadar uygun.

VBMT 160404E-FF2 To#15 04 M 230 012 08 - - - Bas 012 08 - - - - - - - - -
%' B

FM geometri, finisten yan kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.

15

VBMT 110304E-FM To#15 04 M 255 012 08 - - - Pl 240 012 08 - - - - - - - - -
VBMT 110308E-FM T9415 03 M 270 017 08 - - - P 255 017 08 - - - - - - - - -
VBMT 160402E-FM To415 02 M 245 010 12 - - - #2230 010 12 - - - - - - - - -
VBMT 160404E-FM Tos5s 04 M 245 012 12 - - - @B 012 12 - - - - - - - - -
VBMT 160408E-FM To415 08 M 260 017 12 - - - P45 017 12 - - - - - - - - -
VBMT 160412E-FM To#15 12 M 245 02 12 - - - #3002 12 - - - - - - - - -
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

o RE M N S H
Uriin Ve f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
g
.01
° FM2 geometri finisten orta islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesmeye kadar uygun.
VBMT 160404E-FM2 T9415 0.4 . 220 012 1.2 = = = ! 205 012 1.2 = = = = = = = = =
VBMT160408E-FM2  T9415 08 M 220 020 12 - - - P 205 020 12 - - - - - - - - -
VBMT160412E-FM2  T9415 12 M 225 022 12 - - - ®210 02 12 - - - = =
e i @
[=)
RM geometri, yar kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
VBMT 160404E-RM To415 04 M 255 012 12 - - - P o212 - - - - - - w5 012 03
VBMT 160408E-RM T9415 0.8 . 270 017 1.2 = = = !255 017 1.2 = = = - - - ®m 5 012 07
VBMT 160412E-RM T9415 1.2 . 240 027 1.2 = = = ! 225 027 1.2 = = = - - - P 45 014 09
na lollh -
1.0 _»30°
_115° < UR geometri, inceden finise kadar isleme icin, ve darbesiz ve hafif darbeli kesim.
VBMT 160404E-UR Toms 04 W20 012 12 - - - @195 012 12 - - - - = = - = -
VBMT 160408E-UR T9415 08 M 25 017 12 - - - #0017 12 - - - = == -
VBMT 160412E-UR To415 12 W20 022 12 - - - P19 02 12 - - - - - - - - -
VCGT 2/PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1303 7.940 3.40 13.80 3.18
(‘P"z S
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicist uygulamasina basvurun.
) - M N s H
Uriin
Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
o . HUFF)) (B
2o
% FF2 geometri, ince-finisten finige islemeye kadar icin cok pozitif tasarim, darbesizden hafif darbeli islemeye kadar uygun.
VCGT 130302E-FF2 To415 02 M 270 005 10 - - - P25 005 10 - - - - - - - - -
VCGT 130304E-FF2 Tom5 04 W25 012 10 - - - P20 012 10 - - - - = - - = -
VCGT 130308E-FF2 T9415 08 M 25 017 10 - - - w200 017 10 - - - - - - - - -
il B
NF1 geometri, ince finisten yari kabaya kadar islemek icin pozitif tasarim, darbesiz kesim icin uygun.
VCGT 130304E-NF2 ToMs 04 W25 010 10 - - - Pau 010 10 - - - - - - - - -
VCGT 130308E-NF2 T9415 08 W25 017 10 - - - K210 017 10 - - - - - - - - -
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O PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1103 6.350 2.80 11.10 3.18
1604 9.525 4.40 16.60 4.76
° E S
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) iin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.
P Eomm  RE M N S H
Uriin - Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

& FM geometri, finisten yar kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.
T9415 0.4 230 012 1.2 = = =
T9415 0.8 245 017 1.2 = = =

1,0

30°
s 27 UR geometri, inceden finige kadar isleme icin, ve darbesiz ve hafif darbeli kesim.

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

1,09

0,08 30°
.-V

VCMT 160404E-FM
VCMT 160408E-FM

215 012 1.2 - - - = = = - - -
230 017 1.2 - - - - = = - - -

VCMT 110304E-UR T9415 04 210 012 0.8 - - = 195 012 038 - - - - - - - - -
VCMT 110308E-UR T9415 038 220 017 0.8 = = = 205 0.17 0.8 = = = = = = = = =
VCMT 160404E-UR T9415 04 200 0.12 1.2 = = = 190 012 1.2 = = = = = = = = =
VCMT 160408E-UR T9415 038 210 017 1.2 = = = 195 017 12 = = = = = = = = =
VNMG 2/PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.60 4.76
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun
o Towm  RE M N S H
Uriin - Ve f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
c, @4
107 20°
= FM pozitif geometri, finisten yari kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.
VNMG 160404E-FM T9415 04 215 020 1.2 - - - 200 020 1.2 - - - - - - - - -
VNMG 160408E-FM T9415 038 255 020 1.4 = = = 240 020 14 = = = = = = = = =
VNMG 160412E-FM T9415 12 255 022 14 = = = 240 022 14 = = = = = = = = =
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

o RE M N S H
Uriin Ve f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
‘
s et @

041 \ie®

1;@@ M geometri, finisten yan kaba islemeye kadar ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
VNMG 160404E-M T9415 04 M195 020 12 - - - P85 00 12 - - - - - - w35 014 03
UNMG 160408E-M T9415 08 l 200 030 14 - - - P19 030 14 - - - - - - ®m 4 015 07

‘ [géi NF geometri, ince finisten orta kabaya kadar islemek icin cok pozitif tasarim, darbesiz kesim icin uygun.

VNMG 160404E-NF T9415 0.4 255 012 12 - - = u240 012 12 - - = - - = - - =
VNMG 160408E-NF T9415 08 M 270 017 14 - - - w255 017 14 - - - - - - - - -

L]
ﬁﬁw&-
10°

NMR geometri, ortadan kabaya kadar islemek iin pozitif tasarim, darbesiz kesim icin uygun.

=

VNMG 160408E-NMR T9415 08 . 200 030 14 - - - . - - - - - - - - - - - -
' 14, g SF geometri, ince finig ve ince cidar islemek icin pozitif tasanm, darbesiz kesim icin uygun.
VNMG 160408E-SF T9415 08 .255 017 14 - - - !240 017 14 - - - - - - ®m 5 012 07
‘ IééD SM geometri, orta isleme icin pozitif tasanm, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
VNMG 160404E-SM T9415 04 .210 0.18 1.2 - - - !195 0.18 1.2 - - - - - - B 40 013 03
WCMT O/PRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
0804 12.700 5.50 8.70 4.76

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

o RE M N S H
Uriin Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
FM geometri, finisten yan kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.
WCMT 06T304E-FM T9415 04 M 305 015 12 - - - W25 015 12 - - - - - - - - -
WCMT 06T308E-FM To#15 03 M 330 020 12 - - - P30 020 12 - - - = =
WCMT 080408E-FM To415 08 M35 020 17 - - - P29 020 17 - - - - - - - - -
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D/PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) 80°
0604 9.525 381 6.50 476
0804 12.700 5.16 8.70 476 7‘

RE

P M N S H

79 f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap

Uriin
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
a FM pozitif geometri, finisten yari kaba islemeye, ve darbesizden hafif darbeli kesmeye kadar uygun.
WNMG 060404E-FM T9415 04 M 305 020 14 - - - u 285 020 14 - - - - - - - = =
WNMG 060408E-FM T9415 08 M 365 020 14 - - - u 345 020 14 - - - = = = = = =
WNMG 060412E-FM T9415 12 W 350 027 12 - - - ! 330 027 1.2 = = = = = = = = =
WNMG 080404E-FM T9415 04 W 310 020 12 - - - u 290 020 1.2 = = = = = = = = =
WNMG 080408E-FM T9415 08 M 350 020 19 - - - u 330 020 19 - - - = = = = = =
WNMG 080412E-FM T9415 12 MW 335 027 19 - - - u 315 027 19 - - - = = = = = =
%
03 < §
0.1 . u& P
10° o M geometri, finisten yari kaba islemeye kadar ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
WNMG 060404E-M T9415 04 M 270 020 18 - - - u 255 020 18 - - - - - - »m 5 013 03
WNMG 060408E-M T9415 08 M 275 032 18 - - - u 260 032 18 - - - - - - ®m 55 016 07
WNMG 080404E-M T9415 04 M 265 020 2.1 - - - u 250 020 2.1 - - - - - - ®m 5 013 03
WNMG 080408E-M T9415 08 MW 270 032 21 - - - ! 255 032 21 - - - - - - »m 5 016 07
WNMG 080412E-M T9415 12 M 265 040 2.1 - - - u 250 040 21 - - - - - - ®m 5 02 10
o AL (8
12 NF geometri, ince finisten orta kabaya kadar islemek icin cok pozitif tasarim, darbesiz kesim igin uygun.
WNMG 060404E-NF T9415 04 W 340 017 08 - - - ! 320 017 08 = = = = = = = = =
WNMG 060408E-NF T9415 08 M 380 0.19 1.0 - - - u 360 0.19 1.0 = = = = = = = = =
WNMG 080408E-NF T9415 08 M 360 0.19 17 - - - u 340 019 17 - - - = = = = = =
WNMG 080412E-NF T9415 12 M 315 030 21 - - - u 295 030 2.1 - - - = = = = = =
(o2}
o G S
10° ' NM geometri, ince finis, orta ve kaba islemek icin cok pozitif tasarim, darbesiz kesim icin uygun.
WNMGO8O404E-NM  T9415 04 m 305 020 21 - - - @ - - - - - - - - - - - -
WNMGO0B0408E-NM  To415 08 M 335 025 21 - - - & - - - - - -H- - - - - -
¥
o 1l @
g - -
107 NMR geometri, ortadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasanim, darbesiz kesim icin uygun.
WNMG 060408E-NMR T8430 08 M 155 035 27 W 8 032 27 . - - - - - - 3 02 22 - - -
WNMG080404E-NMR  T9415 04 W 240 025 27 - - - b - - - - - - - - - - - -
WNMG080408E-NMR  T9415 08 M 255 035 27 - - - | - - - e e e
WNMGO80412E-NMR  To415 12 M 255 040 27 - - - b - - - - - -0- - - - - -
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

RE P M N S H
Ve f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

et

(=]

i NRM geometri, orta kabadan kabaya kadar islemek icin pozitif tasarim, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

WNMGO080408-NRM  To415 08 m 255 035 27 - - - @ - - - - - - - - - - - -
WNMG080412-NRM ~ T8430 12 M 155 040 27 M 8 036 27 | - - - - - - w3 082 - - -
To#15 12 M 255 040 27 - - - - - - - = = - - - - - -

lid s ®

R geometri, orta kabadan kaba islemeye kadar, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

Ao
=
wm ©

S
=N
(4]

WNMG 080408E-R T9415 08 M 235 040 35 > = = u 220 040 3.5 = = = - - - »m 4 02 07
WNMG 080412E-R T9415 12 M 240 045 35 > = = ! 225 045 35 = = = - - -4 023 10

QQ% y #hak
Jg° RM geometri, yan kabadan kaba islemeye kadar, ve darbesizden darbeli kesime kadar uygun.

&

WNMGO60412E-RM  T9415 12 M 280 045 30 - - - Pl 265 045 30 - - - - - - - - -
WNMGO8O408E-RM  T9415 08 M 265 040 40 - - — W1 250 040 40 - - - - - - - - -
WNMGO80412E-RM  T9415 12 W 270 045 40 - - - w55 o045 40 - - - - - - - - -

WNMG 080416E-RM 9415 16 W 275 050 = = = u 260 050 4.0 = = = = = = = = =

. DB

SF geometri, ince finig ve ince cidar islemek icin pozitif tasanm, darbesiz kesim icin uygun.

N
»
|
o/_é:

WNMG 080408E-SF T9415 08 M 355 020 1.0 - - - !335 020 1.0 - - - - - - ®m7 013 07

e =% ©

5° SM geometri, orta isleme icin pozitif tasarnim, darbesizden darbeli kesime kadar uygun.
WNMG 080404E-SM T9415 04 W 280 020 20 - - - ! 265 020 2.0 - - - - - - »m 5 013 03
WNMG 080408E-SM T9415 08 M 305 025 20 - - - u 285 025 20 - - - - - - »m 60 013 07
WNMG 080412E-SM T9415 12 W 300 030 20 - - - u285 030 20 - - - - - - »m6 015 1.0

03 <
e WS
202

W-M wiper geometri, yart kabadan kabaya kadar isleme, yiiksek ilerleme hizlari ve iyilestirilmis yiizey finisi icin.

WNMG 060408W-M T9415 08 M 255 045 12 = = = ! 240 045 1.2 = = = = = = = = =
WNMG 060412W-M 9415 12 W 250 055 1.2 = = = u 235 055 1.2 = = = = = = = = =
WNMG 080408W-M T9415 08 W 245 045 15 = = = u 230 045 15 = = 0= = = 0= = = =

i S

W-MR wiper geometri, finisten kabaya kadar isleme, yiiksek ilerleme hizlari ve iyilestirilmis yiizey finisi icin.

o
N
©

19 6°

WNMG060408W-MR  T9415 08 M 255 045 12 - - - [Pl 240 045 12 - - - - - - - - -
WNMG080404W-MR  T9415 04 M 240 030 15 - - - Pl 225 030 15 - - - - - - - - -
WNMGO080408W-MR  T9415 08 M 245 045 15 - - — W1 230 045 15 - - - - - - - - -
WNMGOSO412W-MR 719415 12 M 245 055 15 - - — W 230 05 15 - - - - - - - - -
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EK TALAS KIRICILAR VE YARICAPLAR

PVD kalitelerimiz arasinda en iyisi ve genel tornalama, agir kaba isleme ve elverissiz kosullar igin
en cok yonlu kalite olan T8430 icin Pramet (irlin ¢esitlerimize yenilerini ekliyoruz. Kalite, celik ve
dokme celiklerde mikemmeldir ve ayrica paslanmaz celik, dokiim demir ve sliper alasimlarda da iyi
performans sergiler. Eklemeler arasinda, simdi daha biiyik kdse yaricaplarinda mevcut olan ve kaba
talas islemlerinde uygulama araligi, performansi ve takim émri artirilmis NMR, NRM ve RM talas
kiricili negatif kesici uglar bulunur.

e Cok yonli geometri e Kaba talas isleme geometrisi e Cok yonli geometri

e Yumusak celikler, paslanmaz e Yumusak celikler, paslanmaz e Celikler, paslanmaz celikler,
celikler celikler dokim demirler

o Hafif ve orta kesimler e Orta ve kaba kesimler ¢ Orta ve kaba kesimler

38
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I OZELLIKLER VE AVANTAJLAR

Cok tabakal PVD kaplama.

Benzersiz TiBN (st tabaka, diisiik kesme
hizlarinda talas yigilmasini azaltir.

Cesitlere daha biyiik yaricaplar eklenerek
kaba talas isleme kapasitesi artirilmistir.

Genis pozitif T-bolgesi iceren sig geometriler
NMR, NRM ve RM.

vV V. VvV 9

44

NEGATIF TORNALAMA KESICi UCLARI

COK YONLU

genis bir uygulama aralig.

TAKIM OMRU

ozellikle geliklerde buyuk dlglide iyilestirilmistir.

VERIMLILIK

daha genis ilerleme hizi araligi nedeniyle artiriimistir.

UYGULAMA ARALIGI

¢ogu is pargasi malzemesine yonelik genisletilmistir.

Benzersiz Titanyum Boron Nitrit (TiBN)
st tabaka talas yigilmasini azaltir
ve performansi gelistirir.

Kalin TiN kaplama ile basing direnci krater
asinmasi direnci igindir.

Yanak asinmasi direnci igin sert AITiN tabaka.

Asinma direnci

T8430

Tokluk
39
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GENISLETiILMiS DOKUM DEMIR TORNALAMA

i GIRIS

sahiptir.

PRAMET

i
0

CNMG-KR

e Verimli kesici ug
e DOkiim demirler, sert celikler
¢ Orta ve kaba kesimler

Ol ]
0

SNMG-KR

¢ Kaba talas isleme kesici ucu
e DOkiim demirler, sert celikler
¢ Orta ve kaba kesimler

Dokiim demir ve asindirici malzemeler i¢in tornalama kesici uglari Griin serimiz yeni bigimler ve
yaricaplar ile genisletilmistir. Yeni eklenen tim kesici uglar, kalin kaplamali MT-CVD T5315 kalitesiyle
birlikte genis notr T-bolgesi ve glivenli kesme kenari yuvarlamasi iceren gicli bir KR talas kiriciya

T
1.4 EA
. 40.33 i
15°
N
oi wi §

e Yari kaba ve kaba isleme, dokiim
demirler, potansiyel olarak celik
ve sert malzemeler, strekli
ve darbeli kesimlere yonelik
tasarlanmistir.
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NEGATIF TORNALAMA KESICi UCLARI

I OZELLIKLER VE AVANTAJLAR

Genis notr T-bélgesi ve yuvarlatilmis kesme » GUVENILIR VE GUVENLI

kenari ile gli¢li KR geometrisi. kesme islemi, dékiim demir tornalamada saglanmistir.

Kalin TiCN ve Al,O; kaplama tabakalarina . ..

sahip MT-CVD kalitesi T5315 olarak » UZUN TAKIM OMRU, .
asindirici malzemelerde elde edilmistir.

mevcuttur.

UYGULAMA ARALIGI

daha agir uygulamalara yonelik genisletilmistir.

Cesitlere daha biylk yaricaplar eklenerek
kaba talas isleme kapasitesi artirilmistir.

Stabil kesme kenari
geometrisi

Kalin MT-CVD
kaplama

[TNMG-KR] o

e MT-CVD kalitesi
e Kalin TiCN ve Al,O;
e Asinma direnci

e Cok yonli kesici ug ¢ Ekonomik kesici ug

e Dokiim demirler, sert celikler e Dokiim demirler, sert celikler

e Hafif ve kaba kesimler e Hafif ve orta kesimler
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KAYAR OTOMAT TORNALAMA TAKIMLARI

2/PRAMET

[=] = [s]
=

SCAC(RL)-S &

e CC.. 09 kesici uglar igin
dis cap takimlari

e Saft boyutlari
12x12,16 x 16 mm

e KAPR 90°

OF o)
)|

SCLC(RL)-S

¢ CC.. 09 kesici uglar igin
dis cap takimlari

e Saft boyutlari
12x12,16 x 16 mm

e KAPR 95°

[=]:f[m]
e

SDFC(RL)-S

¢ DC.. 07, 11 kesici uglar
icin dis cap takimlari

e Saft boyutlari
12x12,16 x 16 mm

e KAPR 91°

Kayar otomat tezgahlarina (veya isvigre tipi tezgahlara) dzel kiigiik metrik dis cap tornalama takimlari,
Pramet tornalama Urin serisine eklenmistir. Tum takimlarda kiigik CC, DC, TC, VB ve VC kesici uglar
icin C stkmali ISO baglama tipi bulunur. Bu 6zellik sayesinde kigik parca isleme icin idealdir. Hassas
fonksiyonel genislik, takim sapi kenarina hizalandiginda (WF = B), soklltp takilabilme islemi daha
dogru gerceklesir.

EFE
0

SDJC(RL)-S

¢ DC.. 07, 11 kesici uglar
icin dis cap takimlari

e Saft boyutlari
12x12,16 x 16 mm

e KAPR 93°
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TORNALAMA TAKIMLARI
| OZELLIKLER VE AVANTAJLAR
Kayar otomat tezgahlari icin 6zel YUKSEK HASSASLIK SEVIYESi
olarak tasarlanmis takimlar. takimlari degistirirken (WF = B oldugu yerde).

I'EEE El 5 OEEI0 il
= | .
=] (=] [=] Elﬁ
wn <D ok wv
i ) ) )
O 3 — o
e S—
> O O ()]
) ()] — =
(Vg (Vp] (Vs
¢ DC.. 07 kesici uglar icin ¢ DC.. 07, 11 kesici uglar e TC.. 11 kesici uglar igin e VB.. 11, VC.. 11 igin dis
dis cap takimlari icin dis cap takimlari dis cap takimlari cap takimlari
¢ Sap caplari e Saft boyutlari e Saft boyutlari e Saft boyutlari
20 ve 30 mm 12x12,16 x 16 mm 12x12,16 x 16 mm 12 x12,16 x 16 mm
e KAPR 93° e KAPR 62.5° e KAPR 91° e KAPR 93°
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Yeni bir tasarima ve ylzey isleme 6zelligine sahip yeni P tipi (levyeli baglama tipi) ve M tipi (baski
parcal Gstten baskili baglama tipi) tornalama takimlari ve delik isleme baralari Griin serisini piyasaya
sunuyoruz. Tum tutucular simdi yiiksek oksitlenme ve asinma direnci saglayan nikelle kaplanmistir.
Ayrica, tim delik isleme baralarinda, daha uzun kesici ug¢ takim émri ve daha iyi talas tahliyesi
saglayan icten kesme sivisi kanallari bulunmaktadir. Onemli not: Bazi yedek pargalar, dlciiler veya
ayar acllari onceki nesil takimlara kiyasla farklilk gosterebilir.

2/PRAMET

V o

»
.

!

o/
i

E%3E E%3E
0 (=]
S M
—_ —
= —
>< b
1 m —
k. > o
—/ —/ —
e Leyveli baglamaya sahip dis ¢cap * Bafkl pargall usitten baskil ¢ Leyveli baglamaya sahip i¢ cap
baglamaya sahip dis ¢ap
takimlari takmlar, takimlari
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TORNALAMA TAKIMLARI

I OZELLIKLER VE AVANTAJLAR

Yuksek kaliteli takim geliginden Uretilmis
nikelle kaplanmis takim goévdesi.

YUKSEK DAYANIKLILIK

ve oksitlenme direnci.

v

Tim i¢ cap takimlarinda icten kesme sivisi
kanallari.

IYILESTIRILMIS KESiCi UG TAKIM OMRU

kesme kenarindaki dustk 1s1 sayesinde.

v

Oksitlenme korumasi
saglayan nikelle kaplanmis
takimlar

icten kesme sivisi
kanallari
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I GIRIS

Cok ekonomik yeni bir ylizey frezeleme Grlin grubu piyasaya strGlmustlr. En yeni Pramet serisi
icerisinde 4 mm'ye kadar kesme derinlikleri icin Ug cesit 16 kenarli ONMX kesici u¢ bulunmaktadir.
Bu kesici uglar arasinda yiksek ilerlemeler ile yiiksek kalitede yizey ince isleme igin spesifik silici
uc ONMX-W ile 7 mm'ye kadar kesme derinlikleri icin 8 kenarli kaba isleme kesici ucu SNMX'in iki
cesidi yer almaktadir. Cok cesitli malzemelerde isleme icin farkli geometri ve kesiciler mevcuttur.

o
=

o
x

[=]
) (e )
L =
1
E ><
=
CZ> =
——/ \g)
. e Ekonomik 16 kenarl .
Boronis s e relenmi s v Soronis s e
. P ik 3 | ¢ " e Celikler, sert gelikler, . P likl d?k" g g. | ¢
S;all_mest&pas anmaz celi paslanmaz celikler, HRSA g:lilklz:, okim demirler, ser
e Orta kesiml
o Hafif kesimler ria kesimier e Kaba kesimler
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M4
FREZELEME TAKIMLARI VE KESiCi UCLAR

I KESiCi UC OZELLIKLERiI VE AVANTAIJLARI

Sekizgen, dogrudan preslenmis negatif > 16 KESME KENARI

kesici uglar. yiiksek ekonomiklik ve maliyet tasarrufu saglar.

ONMKX kesici uglarda F, M ve R
geometrileri.

GEOMETRi SECME KOLAYLIGI

hafif, orta veya kaba kesimler igin.

Optimize edilmis kaliteler
ve geometriler birlesimi.

COK YONLU KULLANIM

cok cesitli is pargasi malzemelerinde.

kesici uglar. 7 mm'ye kadar kesme derinligi icin SNMX kesici ug.

SNMX kesici uglarda bliyuk talas
derinligi ozelligi.

YUKSEK TALAS KALDIRMA ORANI

ekonomik ¢oziim igin.

YUKSEK YUZEY KALITESI

daha biyuk ¢apli kesiciler ve daha yiiksek ilerlemeler igin.

Kare, dogrudan preslenmis negatif > 8 KESME KENARI

Ek silici u¢ ONMX-W mevcuttur.

B B pse
gty e 1
=] (=]t _ﬁﬁ
=3 'S

. =
g <
=
= =
@) wn
- —
e Ekonomik 8 kenarli e Ekonomik 8 kenarli

e Silici ug kaba talag isleme kesici ucu kaba talag isleme kesici ucu

e Celikler, paslanmaz celikler e Celikler, sert celikler, e Celikler, dokiim demirler, sert

e Yiiksek kalitede yiizey finis isleme paslanmaz celikler, HRSA celikler

e Orta kesimler e Kaba kesimler
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I SONO06C KESICILER — OZELLIKLERI VE AVANTAJLARI

Yuksek kaliteli, nikelle kaplanmis takim > YUKSEK DAYANIKLILIK

celiginden Uretilmis kesici govdesi. sertlestirilmis kesici gévdesi.

Gucli baglama vidasi ve kolay . . .
erisilebilir sertlestirilmis kesici ug > zﬁciS:TbXEniUVEN LI
yuvasi. ¢ baglama.

Biiyiik caplardakiler de dahil, tiim > IYILESTIRILMIS TAKIM OMRU

cesitlerde icten kesme sivisi. ve gelismis talas tahliyesi, yiiksek yiizey kalitesi ve giivenilirlik saglar.

Arbor tipi kesiciler genis cap ..
araliginda ve cgesitli dis hatvelerinde > CeEis:;il;Ll SIEEEZIIEE;FR”
mevcuttur. genis bir uygd yelpazesti¢in.

SONO06C

e Freze takimi

e DC araligi
50-250 mm
2.00-6.00in¢
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M4
FREZELEME TAKIMLARI VE KESiCi UCLAR

I YUZEY FREZELEME ORNEKLERI

is parcasi: Karbonlu celik levha (210 HB)
Malzeme: 1.1191 / C45 £
Kesici: 63A06R-S450N06-C s
Kesme sivist: Basingli hava é
Kesme sartlari ;
V¢ (m/min) f, (mm) a, (mm) a (mm) é
250 0.25 2 50 §
=
Kesici u¢ geometrisi testi Takim 6mrii (dak) 3
ONMX 060508SR-M:M8330 42
is parcasi: Paslanmaz celik levha (145 HB)
Malzeme: 1.4404 / 316L £
Kesici: 63A06R-S450N06-C ol —
) R ()
Kesme sivisi: Basingh hava < s
Kesme sartlari o o
V. (m/min) f, (mm) a, (mm) a, (mm) % S
160 0.15 2 50 S S
=
Kesici u¢ geometrisi testi Takim 6mrii (dak) 8
ONMX 060508SR-F:M6330 58
is parcasi: Paslanmaz gelik levha (145 HB)
Malzeme: 1.4404 / 316L £
Kesici: 63A06R-S450N06-C f -
Kesme sivisi: CozUnur yag emulsiyonu (~ %10) g g
Kesme sartlar ; 0]
V. (m/min) f, (mm) a, (mm) a, (mm) % S
80 0.15 2 50 S S
=
Kesici u¢ geometrisi testi Takim 6mrii (dak) 8
ONMX 060508SR-F:M6330 56
is parcasi: Dokiim demir levha (205 HB)
Malzeme: GG25 / FC250 £
Kesici: 63A06R-S450N06-C ‘5 N
Kesme sivisi: Basingh hava oA D
= b4
Kesme sartlari o O)
V. (m/min) f, (mm) a, (mm) a, (mm) % =
250 0.4 2 50 g =
=
Kesici u¢ geometrisi testi Takim 6mrii (dak) 3
ONMX 060508SR-R:M5315 137+

v = kesme hizi, f, = dig bagina ilerleme, a, = eksenel kesme derinligi, a, = radyal kesme derinligi
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. @ . @ @ D/PRAMET S

ECON ONO6 43° Yiizey Frezeleme Takimi, Cift Negatif Tasarim ve icten Su Vermeli

iki tip cift kenarli negatif kesici uc kullanan cok ekonomik ve verimli yiizey frezeleme takimi. 16 kesme koseli ve 4 mm APMX'e sahip ekonomik
sekizgen ON..06 kesici uclar ve 8 kesme kenarli ve 7 mm APMX'e sahip verimli SN..17 kare kesici uclar. Farkli dig hatvesine sahip arbor tipi
mevcuttur. Govde uzun takim mrii icin islem gormiistiir.

KAPR 43°
APMX 40(7.0) DCON MS
I Tkww
cawP GAMF DCON MS a
' By Kkww S ‘
\ LB | \
,,,,,,,,,, }, } & é ‘ w |
®) /\g, L A S \
- |
30 , @) “43 "
| |.pccs _ DBC1 _
DC DC
oy vv v DCX < DCX
DC 50 — 125 mm DC 160 — 250 mm

0.04-0.25 3

= =y — a [ o 1 0
Uriin = 2 § g2 8 = % = % & 3@‘“ (m} N g @}
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
50A04R-5450N06-C 50 608 22 165 - 40 104 63 -10 -5 4 v'o9400 v 042 G342 (0621 -
50A05R-S450N06-C 50 608 22 165 - 40 104 63 -10 -5 5 - 9400 v° 039 G342 (0621 -
63A05R-S450N06-C 63 738 22 181 - 40 104 63 -10 -5 5 vi8400 v 059 G342 (0621 -
63A06R-S450N06-C 63 738 22 181 - 40 104 63 -10 -5 6 v' 8400 v° 055 GI342 (0621 -
80A06R-S450N06-C 80 908 27 2. - 50 124 7 -10 -5 6 v 750 v 127 G342 (0622 -
80A08R-S450N06-C 80 908 27 221 - 50 124 7 -10 -5 8 - 750 v° 119 G342 (0622 -
100A08R-S450N06-C 100 1108 32 30.1 - 50 144 8 -10 -5 8 v' 6700 v° 188 G342 (0620 AC002
100A10R-S450N06-C 100 1108 32 30.1 - 50 144 8 -10 -5 10 - 6700 v 181 GI342 (0620 AC002
& 125A08R-S450N06-C 125 1358 40  56.1 - 63 164 9 -10 -5 8 v’ 6000 v° 353 GI342 (0620 AC003
oneo 125A10R-S450N06-C 125 1358 40  56.1 - 63 164 9 -10 -5 10 v’ 6000 v° 365 GI342 (0620 AC003
125A12R-S450N06-C 125 1358 40  56.1 - 63 164 9 -1 -5 12 - 6000 v° 355 GI342 (0620 AC003
160C08R-S450N06-C 160 170.8 40 - 66.7 63 164 925 -10 -5 8 v’ 5700 v° 554 GI342 (0623 -
160C12R-S450N06-C 160 170.8 40 - 66.7 63 164 925 -10 -5 12 v' 5700 v° 574 G342 (0623 -
160C14R-5450N06-C 160 170.8 40 - 66.7 63 164 925 -1 -5 14 - 5700 v° 565 GI342 (0623 -
200C12R-5450N06-C 200 2108 60 - 1016 63 258 1425 -10 -5 12 v 4700 v° 9.00 GI342 (0624 -
200C16R-S450N06-C 200 2108 60 - 1016 63 258 1425 -10 -5 16 - 4700 v° 9.02 GI342 (0624 -
250C14R-S450N06-C 250 2608 60 - 1016 63 258 1425 -10 -5 14 v 4300 v° 1546 GI342 (0625 -
250C18R-5450N06-C 250 2608 60 - 1016 63 258 1425 -10 -5 18 - 4300 v° 1551 GI342 (0625 -
cR © © ©
G342 ONMX 0605.. ONMX 0605..-W.. SNMX 1705..

50
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|b N S
2 & ®» B [F = & (5
(0620  US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T - - - -
(0621  US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1030C - - -
(0622 US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1230C - - -
(0623  US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1240C CAC160C HSD 0825C HXK 5
(0624 US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1655C CAC200C HSD 1025C HXK7
(0625  US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1655C CAC250C HSD 1025C HXK7
Z P &
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

O PRAMET

(mm) (mm) (mm)
0605 17.000 5.70 7.08
)| a1
H
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
22 . M N S H
Uriin Ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

na ol

F geometrisi keskindir ve finig isleme icin kullanilir, uzun kullanma mesafesi veya ince duvarli ve ince is parcasi uygulamalari icin uygundur.
Cok pozitif egimli tasarlanmistir, dar T alanina ve yuvarlatilmis kesme kenarina sahiptir ve hafif isleme icin uygundur.

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

=

ONMX 060508SR-F

8215 0.8 . 275 00 2.0 #1165 0.09 2.0 . = = = - - - ®m 65 007 16 = = =
M6330 0.8 . 230 070 2.0 m 165 0.09 2.0 . = = = - W 65 007 16 = = =
M8330 0.8 . 270 00 2.0 W 160 0.09 2.0 . - - - - » 65 007 16 - - -
M8340 08 M 245 0.0 20 M 145 009 20 || - - - - m60 007 16 - - -
M9340 038 . 320 010 2.0 m 190 0.09 2.0 . = = = - W 8 007 16 = = =
2 B
ne M geometrisi cok yonliidiir ve cok cesitli calisma kosullan icin ilk tercihtir. Pozitif egimli tasarlanmistir, orta boyutlu T alanina ve yuvarlatilmig
kesme kenarina sahiptir ve orta isleme iin uygundur.

ONMX 0605085R-M 8215 08 M 230 020 20 ®m 135 018 20 [ - - - - W 55 014 16 M 45 014 10
M6330 0.8 . 195 020 2.0 ® 140 0.18 2.0 . = = = - ® 55 014 16 = = =
M8330 038 . 230 020 2.0 P 135 0.18 2.0 . = = = - » 55 014 16 ® 45 014 1.0
M8340 038 . 210 020 2.0 #1125 0.18 2.0 . - - - - » 50 014 16 - - -
M9325 08 M 285 020 20 - - - [ - - - - - - - ®m55 01410
M9340 038 . 255 020 2.0 m 150 0.18 2.0 . = = = - P 60 014 16 = = =

51
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

- RE M N S H
Uriin Ve f ap e f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
R geometrisi gicliidiir ve kaba talas isleme ve agir calisma kosullari icin kullanilir. Hafif pozitif egimli tasarlanmigtir, genis boyutlu T alanina ve
yuvarlatilmig kesme kenarina sahiptir ve kaba isleme icin uygundur.
ONMX 060508SR-R 8215 0.8 . 210 030 2.0 - - - . 195 030 2.0 - - - - - - W 40 021 10
M5315 08 P 255 030 20 - - — M 240 03 20 - - - - - - m 5 021 10
M8330 038 . 210 030 2.0 = = = . 195 030 2.0 = = = - - - P 40 021 10
M8340 08 M 19 030 20 - - — P18 030 20 - - - - - - - - -
M9325 038 . 250 030 2.0 - - - . 235 030 20 - - - - - - ®m5 021 10
21
Ju] B S
22° Bilyiik kesiciler ve yiiksek ilerleme hizi ile isleme yaparken daha iyi yiizey kalitesi sadlayan silici tasarimi.
ONMX 060508SR-W 8215 08 M 340 010 03 ®m 20 009 03 B - - - - - - - - - - - -
M8330 08 M 325 0.0 03 M 195 009 03 || - - - - - - - - - - - -
SNMX 17 2 PRAMET
Q IC D1 S
(mm) (mm) (mm)
1705 17.000 5.70 5.56

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

- M N s H
Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

SNMX 170508SR-M

SNMX 170508SR-R

52

#hFU7 @

M geometrisi cok yonliidiir ve cok cesitli calisma kogullan icin ilk tercihtir. Pozitif egimli tasarlanmistir, orta boyutlu T alanina ve yuvarlatilmig
kesme kenarina sahiptir ve orta isleme i¢in uygundur.

8215 08 M 265 020 40 w 155 018 40 B - - - - - - w65 014 32 W 50 014 10
M6330 0.8 M 225 020 40 w1 160 018 40 | - - - - - - »m6 014 32 - - -
M8330 0.8 M 265 020 40 W 155 018 40 || - - - —  —  — ®m 65 014 327 50 014 10
M8340 0.3 M 240 020 40 W 140 018 40 || - - - - - - w6 014 32 - - -
M9325 08 M 325 020 40 - - - || - - - - - - - - - ®m65 014 10
M9340 08 M 295 020 40 W 175 018 40 | - - - - - - w®m7 014 32 - - -

R geometrisi gicliidiir ve kaba talas isleme ve agir calisma kosullari icin kullanilir. Hafif pozitif egimli tasarlanmigtir, genis boyutlu T alanina ve
yuvarlatilmig kesme kenarina sahiptir ve kaba isleme icin uygundur.

8215 03 M 240 030 40 - - - W25 03 40 - - - - - - E 45 02110
M5315 08 P 300 030 40 - - — M 285 030 40 - - - - - - m60 021 10
M8330 08 M 240 030 40 - - - M 25 030 40 - - - - - - w4010
M8340 08 M 220 030 40 - - — P 205 030 40 - - - - - - - - -
M9325 08 M 200 030 40 - - - W25 030 40 - - - - - - @55 o021 10
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N

& 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %

d @) [

148 1.35 1.27 1.22 119 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= X.

ONMX06-F ONMX06-M  ONMX06-R  ONMX06-W  SNMX17-M SNMX 17-R

0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
0.75 0.75 0.75 430 0.70 0.70
E 400 C 1 1 1 1 y 0 [ [ T T 1 y 0 C [T T
16.0 16.0 16.0
10.0 10.0 10.0
6.3 6.3 6.3
40 40 40
25 b 25 h 25
1.6 16 16
10 1.0 1.0
0.63 0.63 0.63
04 0.4 04
f f f

o
0.06
0.10
0.16
0.25
0.40
0.63
1.00
1.60
250
400
{
o
0.06
0.10
0.16
0.25
0.40
0.63
1.00
1.60
250
4.00
{
o
0.06
0.10

16

25

3

0

0

0

0
{

8 8 8 8 8

40.0 T T T T T 400 T T T T T y 400
25.0 1 ONMX 060508SR-W F 250 | SNMX 1705085R-M |7 250 | SNMX 170508SR-R

160 160 160
100 100 100
63 63 = 63 —
™N
40 40 40
25 25 25
16 16 16
10 10 10
0.63 063 063
0.4 i i 04 04

E 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00
50 51.06 5211 53.19 54.27 55.35 56.43 5751 58.59
63 64.06 65.11 66.19 67.27 68.35 69.43 70.51 71.59
80 81.06 821 83.19 84.27 85.35 86.43 8751 88.59
100 101.06 102.1 103.19 104.27 105.35 106.43 107.51 108.59
125 126.06 1271 128.19 129.27 13035 131.43 132.51 133.59
160 161.06 162.11 163.19 164.27 165.35 166.43 167.51 168.59
200 201.06 2021 203.19 204.27 205.35 206.43 20751 208.59
250 251.06 2521 253.19 254.27 255.35 256.43 257.51 258.59

53
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E 0.00 1.00 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 7.00

50 4724 4940 51.56 53.73 55.90 58.06 60.23 6240

63 60.24 6240 64.56 66.73 68.90 71.06 1323 75.40

80 77.24 7940 81.56 8373 8590 88.06 90.23 9240
100 97.24 99.40 10156 10373 105.90 108.06 110.23 1240
125 122,24 124.40 126.56 128.73 130.90 133.06 135.23 13740
160 157.24 159.40 161.56 163.73 165.90 168.06 1703 172.40
200 197.24 199.40 20156 20373 20590 208.06 2103 21240
250 24724 249.40 251.56 25373 255.90 258.06 26023 26240
(¥ = © ®

50 135 0.36 RPMX APMX/I RPMX APMX/I
63 139 040 ~< Bl A — |
80 1.4 045 50 03 0.4/100 47.24 0.1 0.1/100
100 148 0.1 63 02 0.25/100 60.24 0.1 0.05/100
125 1.53 0.57 80 02 0.2/100 77.24 0.1 0.05/100
160 1.58 0.64 100 0.1 0.1/100

200 1.63 0.72 125 0.1 0.05/100

250 168 0.80
DMIN DMAX o .

50 98 110 0.5 0.95 15

63 123 136 0.5 0.85

80 157 170 0.65 0.85

100 197 210 065 08

125 247 260 0.65 08

160 317 330 06 07

200 397 410 07 08

250 497 510 06 07

->4.0 16 ->17.0
->35.1 14 —>14
->10.7 8
->11.5 6

ONMX 06-W

©

->0.5

8

54
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Genel mihendislik ve bakim, onarim ve operasyonlar i¢in yeni bir ylizey frezeleme (rlin serisi
piyasaya slrlGlmustilr. En yeni Pramet serisi icerisinde, 6.4 mm'ye kadar kesme derinliklerine yonelik
iki ekonomik ve hassas kesici u¢ (SDMT ve SDET) yer almaktadir. Cok cesitli malzemelerde isleme
icin farkl geometri ve kesiciler mevcuttur.

e Cok yonli preslenmis kesici ug e Cok yonli preslenmis kesici ug
e Celikler, dokiim demirler e Celikler, dokiim demirler
ve sert gelikler ve sert gelikler

e Orta kesimler e Kaba kesimler

56
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FREZELEME TAKIMLARI VE KESiCi UCLAR

I KESiCi UC OZELLIKLERiI VE AVANTAIJLARI

Uygulamaya 6zel geometriler ve
kaliteler.

Ekonomik preslenmis kesici ug
(SDMT 13) icin M ve R geometrileri.

Hassas taslanmis kesici ug (SDET 13)
icin keskin F geometrisi.

Spesifik taslanmis kesici ug (SDET 13)
icin parlatilmis ve ekstra keskin FA
geometrisi.

Tim geometrilerde genis silici kenar

tasarimi.

Ek silici u¢ XDET 13 mevcuttur.

¢ Hassas taslanmis kesici ug
¢ Paslanmaz celik ve HRSA
o Hafif ve orta kesimler

¢ Hafif ve kaba kesimler

SECiMi VE KULLANIMI KOLAY

cok gesitli is pargasi malzemeleri igin.

HAFiF, ORTA VE KABA KESIMLER

celikler, dokiim demirler ve sert gelikler igin.

GUVENLI VE EMNIYETLI iSLEME

paslanmaz geliklerde ve isil direngli stiper alagimlarda (HRSA).

VERiIMLi FREZELEME

demir disi malzemeler igin.

YUKSEK YUZEY KALITESI

agir kaba islemeden ince talas islemeye kadar birgok uygulamada.

VERIMLi VE YUKSEK YUZEY KALITESI
daha biyuk capli kesiciler igin.

o Silici ug
* Hassas taglanmis kesici ug e Celikler, dokiim demirler,
¢ Demir disi malzemeler paslanmaz gelikler

¢ Yiiksek kalitede ylizey finis isleme

57
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I SSD13F KESICIiLER — OZELLIKLERI VE AVANTAJLARI

32 -250 mm (1.25 - 10.00 ing)

caplarinda Weldon ve arbor tipi > C.OKLU SECIMI.'I.ER
kesiciler. birgok tezgah boyutu igin.

Kesici yuva alaninda karbdr altlik. EKSTRA KORUMA

kesici ug stabilitesi ve uygulama givenligi saglama.

> YUKSEK KESiCi GOVDE DAYANIKLILIGI SAGLAYAN

Biiyiik caplardakiler de dahil, tiim > IYILESTIRILMIS TAKIM OMRU

ve gelismis talas tahliyesi, ylksek ylizey kalitesi ve giivenilirlik saglar.

cesitlerde icten kesme sivisi.

Kesici ug
vidasi
Kesici ug
¢ Weldon sap * Freze takimi | Altlik vidasi
e DCarahgi e DCarahgi
32-40 mm 40-250 mm L Althik
1.25-1.50ing 1.50-10.00ing

58
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FREZELEME TAKIMLARI VE KESiCi UCLAR

I YUZEY FREZELEME ORNEKLERI

is parcasi: Karbonlu celik levha (215 HB)
Malzeme: 1.1191 / C45

Kesici: 63A05R-S45SD13F-C

Kesme sivisi: Basingli hava

Kesme sartlari

V. (m/min) f, (mm) a, (mm) a, (mm)
250 0.25 2 50

Kesici u¢ geometrisi Takim 6mrii (dak)
SDMT 13T3AFSN-M:M8330 97

SDMT 13T3AFSN-M:M8330, 97 min

is parcasi: Paslanmaz celik levha (145 HB)
Malzeme: 1.4404 / 316L £ :
Kesici: 63A05R-S45SD13F-C =3 —
Kesme sivisi: Basingli hava é g
=
Kesme sartlari = 0]
v (m/min) f, (mm) a, (mm) a, (mm) = =
120 0.15 2 50 = =
Kesici u¢ geometrisi Takim 6mrii (dak) A
SDET 13T3AFSN-F:M6330 42
is parcasi: Paslanmaz gelik levha (145 HB)
Malzeme: 1.4404 / 316L £
Kesici: 63A05R-545SD13F-C 8 -
Kesme sivisi: Cozunlr yag emulsiyonu (~ 10%) é : g
=
Kesme sartlar < 0]
V¢ (m/min) f, (mm) a, (mm) a, (mm) < S
80 0.15 2 50 o =
Kesici u¢ geometrisi Takim 6mrii (dak) &
SDET 13T3AFSN-F:M6330 100
is parcasi: Dokiim demir levha (205 HB)
Malzeme: GG25 / FC250 =
Kesici: 63A05R-S45SD13F-C < N
. = -
Kesme sivisi: Basingh hava 3 D,
Kesme sartlari = G)
V. (m/min) f, (mm) a, (mm) a, (mm) LEL =
300 0.4 2 50 2 =
=
Kesici u¢ geometrisi Takim 6mrii (dak) 2
SDMT 13T3AFSN-R:M5315 42

v = kesme hizi, f, = dig bagina ilerleme, a, = eksenel kesme derinligi, a, = radyal kesme derinligi
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VER SD13 45°Yiizey Frezeleme Takimi, Pozitif Tasarim, igten SuVermeli

6,4 mm APMX ile tek tarafli SD.. 13 tipi kesici uclar kullanan ok yonlii 45° yiizey frezeleme takim. Tiim is parcasi malzemelerindeki cok gesitli
uygulamalar igin uygundur. Farkli dis hatvesine sahip Weldon ve arbor tipi mevcuttur. Govde, daha uzun takim dmrii saglamak izere islem
gormiistiir, uygulama giivenligi icin yuvada karbiir althklar bulunur.

. DCON Ms
KAPR 45°
APMX 6.4mm !
m
n
g _»DCONMS _ a
GAMP GAMF Ej z KWW =
} " ***"::i:i - a DCON MS =] =
T o g M8
=
| | © - ‘ |
(o E— a7 4 ] | |
I o | |
. / 5 A b T ‘ T
377 LA A 3|y g i S
- —— 7 ) /\450‘ | v ‘ 3‘ 3450 / | ‘ |
DC DCCB - DBC1
vy vy DCX e DC ] - pe
DCX < DCX

0.04-0.32

‘ DC 40 - 125 mm DC 160 — 250 mm

0.04-0.28

- = ==} — = = A ‘
- x5 2:8E8=22=2:::i00Q 8 RRRT
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

—+ 32N3R045B25-55D13F-C 32 449 120 25 - - 45 - - - -5 15 3 - 16100 v 043 GI341 (0610 -

owssss - AON3R045B32-SSD13F-C 40 535 120 32 - - 45 - - - -7 15 3 - 14400 v 072 GI341 C0610 -
40A03R-S45SD13F-C 40 535 - 6 14 - - 40 84 56 -7 15 3 - 14400 v 027 GI341 (0611 -
50A04R-S45SD13F-C 50 635 - 22 18 - - 40 104 63 -7 15 4 v' 12900 v 0.51 GI341 C0612 -
63A05R-S45SD13F-C 63 764 - 22 18 - - 40 104 63 -7 15 5 v/ 11500 v 0.53 GI341 (0612 -
80A07R-5455D13F-C 80 934 - 27 22 - - 50 124 7 -7 15 7 v’ 10200 v© 132 GI341 (0613 ACOOT
100A08R-S455D13F-C 100 1129 - 32 45 - - 50 144 8 -12 15 8 v' 9100 v 1.83 GI341 (0613 AC002
100A10R-545SD13F-C 100 1129 - 32 45 - - 5 144 8 12 15 10 - 9100 v° 194 GI341 (0613 AC002

k2 125A08R-545SD13F-C 125 1378 - 40 56 - - 63 164 9 -12 15 8 v' 8100 v 341 GI341 (0613 AC003

5242 125A12R-S455D13F-C 125 1378 - 40 56 - - 63 164 9 -12 15 12 - 8100 v° 331 GI341 C0613 AC003
160C10R-545SD13F-C 160 1728 - 40 - 667 - 63 164 9 <12 15 10 v° 7200 v 6.69 G341 (0614 -
160C14R-545SD13F-C 160 1728 - 40 - 667 - 63 164 9 12 15 14 v 7200 v 6.62 GI341 (0614 -
200C12R-S45S5D13F-C 200 2128 - 60 - 1016 - 63 257 14 12 15 12 Y 6400 v 9.06 GI341 (0615 -
200C16R-5455D13F-C 200 2128 - 60 - 1016 - 63 257 14 12 15 16 v 6400 v 11.85 GI341 (0615 -
250C14R-545SD13F-C 250 2628 - 60 - 1016 - 63 257 14 12 15 14 v 5700 v' 19.50 GI341 (0616 -
250C20R-S45SD13F-C 250 2628 - 60 - 1016 - 63 257 14 <12 15 20 v 5700 v© 19.20 GI341 (0616 -

R ©) ©) (©

G341 SDET 13T3.. SDMT 13T3.. XDET 13T3..
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;w@gg%%ﬂﬂ

0610  US63513-T15P M35 13 FlagT15P - - - SDW 1103AF  MS3507 HXK3.5 - - -
0611 US63513-T15P 3.0 M3.5 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HS0830C SDW 1103AF  MS3507 HXK3.5 - - -
0612 US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HSD1025C SDW 1103AF  MS3507 HXK3.5 - - -
(0613 US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 - SDW 1103AF  MS3507 HXK3.5 - - -
0614  US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HS1240C  SDW 1103AF  MS3507 HXK3.5 CAC160C HSD 0825C HXK5
(0615  US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HS1655C  SDW 1103AF  MS3507 HXK3.5 (CAC200C HSD 1025C HXK7
(0616  US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HS1655C  SDW 1103AF  MS3507 HXK3.5 (CAC250C HSD 1025C HXK7

2 @ o~

AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

SDET 1 3 2/PRAMET
Q IC D1 M S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1313 13.385 440 1.5 3.97

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

v 1l @

F geometrisi keskindir ve finis isleme icin kullanilir, uzun kullanma mesafesi veya ince duvarli ve ince is parcas uygulamalari icin uygundur.
Cok pozitif egimli tasarlanmistir, dar T alanina ve yuvarlatilmis kesme kenarina sahiptir ve hafif isleme icin uygundur.

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

SDET 13T3AFSN-F M6330 - M 250 015 30 m 175 014 30 M - - - - - - m70 0m 24 - - -
M8310 - M 315 015 30 ® 160 0.14 30 P 295 015 30 - - - 0 o0
M8330 - M 285 015 30 M 170 0.14 30 P 270 015 30 ¥ 85 018 30 ® 70 011 24 - - -
M8340 - W 265 0.5 30 W55 014 30 #1250 015 30 - - — m 65 011 24 - - -
M9340 - M 330 0.5 195 014 30 0| - - - - - - m 01 24 - - -

ol '

FA geometrisi keskindir ve demir icermeyen alagimlar isleme igin kullanilir, uzun kullanma mesafesi veya ince duvarli ve ince ig parcasi

uygulamalar igin uygundur. Cok pozitif egimli, parlatilmig ve taglanmis tasarim.

SDET 13T3AFFN-FA HF7 - N- - - - - - W - - - m360 012 30 - -
M35 - | - - - - - -PB- - -mmon3 - - - ==

61
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SDMT 13 2 PRAMET

Q IC D1 M S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1313 13.385 440 15 3.97

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

N - M N s H
Uriin Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
M geometrisi cok yonliidiir ve cok cesitli calisma kogullari iin ilk tercihtir. Pozitif edimli tasarlanmigtir, orta boyutlu T alanina ve yuvarlatilmig
kesme kenarina sahiptir ve orta isleme i¢in uygundur.
SDMT 13T3AFSN-M 8215 - 245 030 3.0 2 145 027 3.0 230 030 3.0 - - - P 60 024 24 W 45 021 1.0
M6330 - 215 030 3.0 W 150 027 3.0 - - - - - - Wl 60 024 24 - - -
M8330 - 245 030 3.0 W 145 027 3.0 230 030 3.0 - - - P60 024 24 M 45 021 1.0
M8340 - 225 030 3.0 W 135 027 3.0 210 030 3.0 - - - W 5 024 24 - - -
M9325 - 295 030 3.0 - - - 280 030 3.0 - - - - - - »m 55 021 10
M9340 - 030 3.0 W 155 027 3.0 - - - - - - W 65 024 24 - - -
R geometrisi giicliidiir ve kaba talag isleme ve agir calisma kosullari icin kullanilir. Hafif pozitif egimli tasarlanmistir, genis boyutlu T alanina ve
yuvarlatilmig kesme kenarina sahiptir ve kaba isleme icin uygundur.
SDMT 13T3AFSN-R M5315 - 285 035 3.0 - - - 270 035 3.0 - - - - - - W55 025 10
M8310 - 255 035 3.0 2 130 032 3.0 240 035 3.0 - - - - - - H 5 025 10
M8330 - 240 035 3.0 2 140 032 3.0 225 035 3.0 - - - - - - 45 025 10
M8340 - 220 035 3.0 2 130 032 3.0 205 035 3.0 - - - - - - - - -
M9325 - 280 035 3.0 - - - 265 035 3.0 - - - - - - P55 025 10
XDET 13 Q/PRAMET
Q IC D1 S
(mm) (mm) (mm)
1313 13.385 4.40 3.97

25°
D1

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

) —_— M N S H
Uriin -

Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
(mm)

=

XDET 13T3AFER 8215 - I420 010 02 ® 250 0.09 0.2'395 010 02 - - - - - - - - -

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

w E

Biiyiik kesiciler ve yiiksek ilerleme hizlar ile isleme yaparken daha iyi yiizey kalitesi saglayan silici tasarimi.

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

M8330 - 395 010 02 m 235 0.09 0.2 375 010 0.2 = = = = = = = = =
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N

& 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %

d @) [

148 1.35 1.27 1.22 119 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
‘ SDET 13-F SDMT 13-M SDMT 13-R SDET 13-FA XDET 13
. 1.75 1.75 1.75 1.75 8.19

\ 40.0 i i i i i | 40 | | | | | N %0 i i i i i
= 250 [ SDET13TIAESNE || = 250 [ somT3T3AEsNM_ |- = 250 [ SDMT13T3AFSN-R |
160 160 160
100 100 100
63 63 63
40 40 40
25 25 25
16 16 16
10 10 10
063 063 063
04 04 04 —
o§§§§§§2223=ﬁ> o§§§§;§3£::=f:> 0§§§§;§3223=f:>
, o T T 200 —
= 250 [ SDET13T3AFFN-FA_ |- 250 [ xoETuTIAFER |-
160 160
100 100
63 63
40 40
25 25
16 16
10 10
063 063
04 04 ] |
o§§§§;~§2::s;=fz> uggfggg‘:f:‘i:];

)
2
@ If:m:> (o) % DMIN  DMAX m ﬂ J’
2 122 0.15 2 W 64 600 898 17 17 15
40 126 0.16 40 g 64R 750 1070 17 17
50 130 0.18 50 98 64/39 %0 1270 17 17
63 134 0.20 63 1 64049 200 1528 17 17
80 139 0.2 80 5 64 150 1863 17 17
100 14 0.24 100 4 649 100 190 258 17 17
125 148 0.26 125 30 545100 125 0 2056 17 17
160 153 0.29 160 00 16000 160 320 3456 17 17
200 158 033 200 04° 055100 200 4050 4256 17 17
250 163 0.36 250 03 04/100 250 5050 5256 17 17
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I GIRIS

e Verimli 4-koseli

taslanmis kesici ug taslanmis kesici ug

e Diisuik karbonlu gelikler, e Celikler, dokiim demirler ve sert
yumusak paslanmaz gelikler celikler

o Hafif ve orta kesimler ¢ Orta ve kaba kesimler

Dort kesme kenarl yeni LNEX 12 negatif tegetsel kesici ug cesitleri, bircok uygulamada yiksek
verimli bir ¢6zim sunar. Stabil baglama ve dayanakli kesme kenari 6zelligine sahip Pramet LNEX 12
kesici ug, maksimum 10 mm'ye kadar kesme derinliginde 90° kenar frezeleme icin tasarlanmistir.
Gucla kesici govdesi, uzun takim 6mri ve mikemmel kirilma direnci saglarken tirlamayi da azaltir.

2/PRAMET

e Verimli 4-koseli

64
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M4
FREZELEME TAKIMLARI VE KESiCi UCLAR

KESICi UC OZELLIKLERiI VE AVANTAIJLARI

M ve F geometrilerine sahip guigli dort koseli VERIMLI ¢OzUM

kesici uc. Dis bagina ylksek ilerleme ve kesme derinligi ile birgok uygulama igin.
Dustk kesme kuvvetleri igin tok bir tegetsel PURUZSUZ KESME iSLEMI

kesici ucta pozitif egim acisi. daha az is mili yiikii, miikemmel talas tahliyesi ve uygulama stabilitesi.
Cevresi taslanmis ve yliksek hassaslikta kare DOGRU 90° KﬁSE

kenar kesici uglar. daha yiiksek duvar hassasiyeti ve dogrulugu ile.

GELiSMIS TALAS TAHLIYESI

disik glice sahip tezgahlar ve kiigiik kesme derinlikleri icin uygulama
araligini genisletir.

Mikemmel talas olusturma icin patentli U
kanal segmentli kesici u¢ kbse geometrisi.

Aclili frezeleme, helisel interpolasyon ve
dalma frezeleme imkani ile genis uygulama
yelpazesi.

OPERASYONEL COK YONLULUK

ekonomik bir ¢6ziim sunar.

Miikemmel talas olusturma igin
patentli U kanal segmentli kesici
uc kose geometrisi.

iki tarafli yapisi, kesici ug
performansini destekler:

e Acili frezeleme imkani sunar

* lyi yiizey finis isleme saglar

[




44

I SLN12X KESICIiLER — OZELLIKLERI VE AVANTAIJLARI

Gelismis rijitlik sunan yliksek govde > GUVENILIR KESME UYGULAMASI
mukavemeti ve kalin kesici ¢cekirdegi. kesici uc ve kesici icin diisiik titresim ve uzun takim émrii ile.
Kolayca erisilebilen biyik baglama > KOLAY SOKULUP TAKILABILME OZELLiGi
vidalari. ve kesici ug degistirme.

mn
Giale
)
>
(@]
i
=
—
wm
. —
e Silindirik sap e Weldon sap e Freze takimi
e DCarahgi e DCarahgi e DC arahgi
25-40 mm 25-40 mm 40-125mm
1.00-1.50in¢ 1.00-1.50in¢ 1.50-5.00 in¢
S —
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M4
FREZELEME TAKIMLARI VE KESiCi UCLAR

I KENAR FREZELEME ORNEKLERI

is parcasi: Yapi geligi dévme islemi — Kapi mentesesi (220 HB)
Malzeme: 1.0553 / 345A / S355J0

Kesici: 50A05R-S90LN12X-C

Kesme sivisi:  Cozinlr yag emulsiyonu (~ %8)

Kesme sartlari

V. (m/min) f, (mm) ap (mm) 3 (mm) TOH (mm)
212 0.09 7 30 58
Kesici u¢ geometrisi Takim 6mrii (adet)
LNEX 121008SR-F:M8340 2200

is parcasi: Karbonlu celik levha (220 HB)
Malzeme: 1.1186 / 1040/ C40

Kesici: 50A05R-S90LN12X-C

Kesme sivisi: Hayir

Kesme sartlari

V. (Mm/min) f, (mm) ap (mm) 3, (Mm) TOH (mm)
113 0.18 5 3.5 138
118 0.28 3 30 84

Kesici u¢ geometrisi Takim omrii (dak)
LNEX 121008SR-F:M8340 48+

is parcasi: Karbonlu gelik dovme islemi — Axle yoke (~ 210 HB)
Malzeme: EN8D / 1045 / CK45

Kesici: 32A3R042B32-SLN12X-C

Kesme sivisi:  Cozunir yag emiulsiyonu (~ %6)

Kesme sartlari

LNEX12-M ile takim dmriinde arti % 59'dur.

LNEX12-M ile devir siiresinde azalma % 48'dir.
Kesimde 18 dakika sonra sadece ¢ok az asinma gzlemlenir.

V. (Mm/min) f, (mm) ap (mm) 3, (Mmm) TOH (mm)
221 0.23 10 10 61
Kesici u¢ geometrisi Takim 6mrii (adet)
LNEX 121008SR-M:M8310 127
is parcasi: Paslanmaz gelik dévme islemi — 3 yollu valf (~ 190 HB) %
Malzeme: 1.4401 / 316 / X5CrNiMo17-12-2 £52
Kesici: 25A2R042B25-SLN12X-C 2% % -
Kesme sivisi:  Hayir 858 g
Kesme sartlari § E 0]
V. (m/min) f, (mm) ap (mm) 3, (mm) TOH (mm) £ g S
100 0.2 3 6 as 258 S
Kesici u¢c geometrisi Takim 6mrii (dak) = E
LNEX 121008SR-F:M8340 82 E

v = kesme hizi, f, = dig bagina ilerleme, a, = eksenel kesme derinligi, a, = radyal kesme derinligi, TOH = takim kullanma mesafesi
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PROD LN12 90° icten Su Vermeli Tegetsel Kare Kenar Frezeleme Takimi
4 kesme kenarli ve 10 mm APMX'e sahip tedetsel LNEX 12 kesici u¢ kullanan, yiiksek verimli 90° kenar frezeleme takimlari. Bircok uygulama igin
uygundur. Silindirik, Weldon ve arbor tipinde sunulmustur. Giiglii kesici gdvdesi, uzun takim 6mriini ve miikemmel kirilma direncini destekler.

DPRAMET

S

_ _ DCON Ms
[
KAPR 90°
APMX 10.0 mm
GAMP 'ﬁﬁ\w g - =DCON MS
"‘\i ﬁ é % 4 [
[ : I < — 6( %
W e DCON MS
G 2 2 % | kww
i S s
A A UT_J ]
v h\&oa 3 i 9003 !’\&Oe"_n"
u LI , ' o]
DC DC »l.bcee
o - R
-
@) |2
h 0.06-0.18mm
g [==) [T (- T 0
Uiriin = 3 § = = = g g % % Q N @E dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
25A2R042A25-SLN12X-C B 1700 %5 - 4 - - - 30 5 2 - 17300 v 055 G206 (0382
25A2R080A25-SLN12X-C B 170 2% - 8 - - - 30 5 2 — 17300 v 050 G206 (0382
32A3R042A32-SLN12X-C 20195 R - 4 - - - D5 5 3 — 15300 v 101 G206 50340
32A3R090A32-SLN12X-C 32195 32 - 90 - - - 55 3 - 15300 v 099 G206 SQ340
40A4R050A32-SLN12X-C 0 195 32 - 50 - - - N5 5 4 - 13700 v 117 G206 SQ340
25A2R042B25-SLN12X-C B 10 25 - 4 - - - 30 5 2 - 17300 v 029 G206 (0382
32A3R042B32-SLN12X-C 2 10 R - 4 - - - N5 5 3 — 15300 v 055 G206 SQ340
40A4R050B32-SLN12X-C 0 120 3R - 50 - - - 5 5 4 - 13700 v~ 073 G206 SQ340
40A03R-S90LN12X-C 0 - 16 124 - 40 84 56 -25 -5 3 - 13700 v 015 G206 SQ345
40A04R-S9OLN12X-C 0 - 16 124 - 40 84 56 -5 -5 4 13700 v 023 G206 SQ345
50A05R-S90LN12X-C 50 - 2 165 - 40 104 63 -195 -5 5 - 12300 v 034 G206 50343
50A06R-S90LN12X-C 50 - 2 165 - 40 104 63 -195 -5 6 - 12300 v 034 G206 SQ343
52A05R-S90LN12X-C 52 - 2 165 - 40 104 63 -195 -5 5 - 1300 v 037 G206 50343
63A06R-S90LN12X-C 6 - 2 165 - 40 104 63 -195 -5 6 v'10900 v 052 G206 SQ343
Z4  63708R-SIOLN12X-C 6 - 2 165 - 40 104 63 -195 -5 8 — 10900 v 050 G206 Q343
" 66M06R-S9OLN12X-C 6 - 2 165 - 40 104 63 -195 -5 6 v 10900 v 054 G206 50343
80A07R-S9OLN12X-C 80 - 27 381 - 5 124 7 -195 -5 7 v 9700 v 100 G206 SQ341
80A10R-S9OLN12X-C 80 - 27 381 - 5 124 7 -195 5 10— 9700 v 098 G206 SQ341
100A08R-SIOLN12X-C 00 - 32 41 - 50 144 8 175 5 8 v 8700 v 191 G206 SQ341
100A11R-S9OLN12X-C 00 - 32 451 - 50 144 8 175 5 11 - 8700 v 188 G206 SQ341
125A12R-S90LN12X-C 125 - 40 561 - 63 164 9 175 5 12 v 7800 v 339 G206 5341
ch o
G206 LNEX 1210..

68



44

# ¢ ® B § < & & &

(0382 US 44010-T15P 35 M4 10 - - FlagT15P -
SQ340 US 44012-T15P 35 M4 12 - - FlagT15P -
SQ341 US 44012-T15P 35 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - -
SQ343 US 44012-T15P 35 M4 12 D-T08P/T15P FG-15 - HS 1030C
SQ345 US 44012-T15P 35 M4 12 D-T08P/T15P FG-15 - HS 90835

D/PRAMET

Q w1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) /%\
1210 6.000 4.40 13.30 10.26

D1
L

S W1

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

y - P M N s H
Uriin Ve f ap Ve f ap \7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm)
0,13 H r
-5, Wl S
? F geometrisi keskindir ve hafif ve orta isleme icin kullanilir, uzun kullanma mesafesine sahip uygulamalar icin uygundur. Cok pozitif egimli
tasarlanmistir, dar T alanina ve yuvarlatilmis kesme kenarina sahiptir, hafif ve orta isleme icin uygundur.
LNEX 121008SR-F M6330 08 W 220 017 3.0 2 155 0.15 3.0 . - - - - - - - - - - - -
M8310 08 W 280 0.17 3.0 P 140 0.15 3.0 u 265 017 3.0 - - - - - - ®B5 011 10
M8330 08 W 260 0.17 3.0 mm 155 0.15 3.0 ! 245 017 3.0 = = = - - - ®m5 011 10
M8340 08 W 235 0.17 3.0 P 140 0.15 3.0 ! 220 017 3.0 = = = = = = = = =
LNEX 1210125R-F M6330 12 M 230 017 30 ® 165 015 30 | - - - - - - - - - -
M8310 12 W 295 0.17 3.0 P 150 0.15 3.0 u 280 0.17 3.0 - - - - - - ®B5 011 10
M8330 12 W 270 0.7 3.0 ® 160 0.15 3.0 ! 255 017 3.0 = = = - - - ®m5 011 10
v il @
27° oo S
M geometrisi cok yonliidiir ve cok gesitli calisma kogullar icin ilk tercihtir. Pozitif egimli tasarlanmistir, orta boyutlu T alanina ve yuvarlatilmis
kesme kenarina sahiptir ve orta ila yar kaba isleme icin uygundur.
LNEX 121008SR-M M6330 08 W 210 020 35 - - -B- - - - - - - - = - -
M8310 08 W 265 020 3.5 = = = . 250 020 35 = = = - - - ®m5 016 10
M8330 08 W 245 020 35 = = = . 230 020 35 = = = - - - ®m 45 016 10
M8340 08 M 220 020 3.5 - - - u 205 020 35 - - - - - - - - -
M9315 08 W 320 020 3.5 = = = . 300 020 3.5 = = = - - - 6 016 1.0
M9325 08 M 300 020 3.5 = = = . 285 020 35 = = = - - - 60 016 1.0
M9340 08 W 270 020 3.5 = = = . = = = = = = = = = = = =
LNEX 121012SR-M M8310 12 W 280 020 35 - - - . 265 020 35 - - - - - - ®m 55 016 10
M8330 12 W 255 020 35 - - - . 240 020 3.5 = = = - - - 5 016 10
M8340 12 W 235 020 35 = = = ! 220 020 35 = = = = = = = = =
LNEX 121016SR-M M8310 16 M 295 020 35 = = = . 280 020 35 = = = - - - 5 016 10
M8330 16 M 270 020 3.5 - = = . 255 020 35 - = = - - - ®m 5 016 10
M8340 16 M 245 020 35 - - — P 230 020 35 - - - - - - - - -
LNEX 121020SR-M M8330 20 W 285 020 3.5 = = = . 270 020 35 = = = - - - 5 016 10
M8340 20 M 255 020 35 = = = ! 240 020 35 = = = = = = = = =
LNEX 121024SR-M M8330 24 W 285 020 35 - = = . 270 020 35 - = = - - - ®m 55 016 10
M8340 24 W 255 020 35 - - - u 240 020 35 = = = = = = = = =
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A¢ 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50 % 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
X.V 148 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
@ 0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
J§ LNEX 12-F LNEX 12-M
Re/ 08 12 08 12 16 20 24
B
\]‘_’]S/ 2.25 1.73 2.25 1.73 133 1.15 0.79
ap )} 400 | ap )} 40 | N T
250 LNEX 121008SR-F o ﬁ 250 LNEX 1210085R-M
160 | LNEX 121012SR-F 160 LNEX 1210125R-M
} . LNEX 1210165R-M
10.0 10.0 LNEX 1210205R-M
LNEX 1210245R-M
63 6.3
40 4.0
25 25
1.6 16
1.0 1.0
0.63 0.63
04 0.4
f f
© 5558288838 = " ggz8g88888 =
'p
[ncXa ap
,,’ ﬁ 2.0 3.0 4.0 5.0
25
0.30 0.20 0.20 0.15
=>f
7R RPMX APMX/I SHAX SHAX
3 Bl DMIN DMAX ﬁ- T
25 0.80° 1.40/100 44,0 48.0 0.6 0.7
32 0.60° 1.00/100 58.0 62.0 0.8 1.0
40 0.35° 0.60/100 74.0 78.0 0.7 0.8
50 0.30° 0.50/100 94.0 98.0 0.7 0.8
52 0.30° 0.50/100 98.0 102.0 0.7 0.8
63 0.20° 0.35/100 120.0 124.0 0.3 0.4
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ﬂ 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
25 0.548 0.707 1.000 1.225 1414 1732 2,000 2.236 2449 2.828 3.162
32 0.620 0.800 1131 1.386 1.600 1.960 2.263 2.530 2771 3.200 3.578
40 [SEE 0.693 0.894 1.265 1.549 1.789 2191 2.530 2.828 3.098 3.578 4.000
50 =2 0.775 1.000 1414 1.732 2.000 2449 2.828 3.162 3464 4.000 4472
52 0.869 1122 1.587 1.944 2.245 2.750 3175 3.550 3.888 4.490 5.020
63 0.980 1.265 1.789 2191 2.530 3.098 3.578 4.000 4.382 5.060 5.657

o

B 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
0.8 0.155 0.200 0.283 0.346 0.400 0.490 0.566 0.632 0.693 0.800 0.894
1.2 - 0.170 0.219 0.310 0379 0.438 0.537 0.620 0.693 0.759 0.876 0.980
1.6 & 0.196 0.253 0358 0.438 0.506 0.620 0.716 0.800 0.876 1.012 1131
2.0 0.219 0.283 0.400 0.490 0.566 0.693 0.800 0.894 0.980 1131 1.265
24 0.245 0316 0447 0.548 0.632 0.775 0.894 1.000 1.095 1.265 1414

v
-

n
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I GIRIS

Yeni glcgli HM geometrisi, mevcut Pramet yiksek ilerlemeli SSN11 kesicilerini ve SNGX 11 kesici
uglarini desteklemek (izere piyasaya surilmustlir. Geometri 6zellikle sert celik ve dokme demir
icin uygundur. Sekiz kesme kosesine sahip ekonomik ¢ift tarafli SNGX kesici uglara yonelik en son
eklemedir.

2/PRAMET

¢ 8-koseli HFC kesici ucu
e Sert gelikler, dokiim demirler
¢ Orta ve kaba kesimler

72


https://l.ead.me/bdUR6H
https://l.ead.me/bdUR6I

I OZELLIKLER VE AVANTAJLAR

>

Malzemeye 6zel gliclii geometri.

Kesme kenari korumasi saglayan,
dayanikliligi ve uygulama givenligini
artiran ¢ok negatif T bolgesi.

Distik kesme kuvvetleri icin pozitif
egim ve dar T bolgesi.

Dengeli keskinlik orani ve kenar
korumasi.

4
4
b
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FREZELEME TAKIMLARI VE KESiCi UCLAR

SERT CELIKLER VE DOKUM DEMIRLER iCiN

SSN11 kesici serisinin uygulama araligi genisletilmistir.

UZUN TAKIM OMRU

onceki trln gesitlerine kiyasla maks. %50.

IYILESTIRILMiIS UYGULAMA STABILITESI
daha disuk is mili yika, daha duslk titresimler ve daha yumusak kesme islemi
sayesinde.

COK YONLU SECENEK
daha az torka ve rijitlige sahip tezgahlarda uygun oldugu sekilde yliksek ilerleme
ile frezeleme igin.

I HFC YUZEY FREZELEME ORNEKLERI

is parcasi: Takim celigi Kalip (310 HB)
Malzeme: 1.2343 / H11 / SKD6 =
Kesici: 50A05R-SMOSN11-C 5
Kesme sivisi:  Hayir g
Kesme sartlar =
v (m/min) f, (mm) ap (mm) a, (mm) TOH (mm) ;
150 1.2 1.5 33 62 s
Kesici u¢ geometrisi karsilagtirmasi Takim omrii (dak) é
M:M8310 78 -
SNGX 110416SR- HM:-M8310 105
is parcasi: D6kiim demir levha (210 HB)
Malzeme: GG25/ FC250 =
Kesici: 50A05R-SMOSN11-C §
= (o]
Kesme sivisi:  Hayir 2 ri
Kesme sartlari i X
=
Vv (m/min) f, (mm) ap (mm) a, (mm) TOH (mm) % g
180 1 1 33 62 g 3
Kesici u¢ geometrisi karsilagtirmasi Takim 6mrii (dak) é
M:M8330 27 -
SNGX 110416SR- HM:-M8330 4

v = kesme hizi, f, = dig bagina ilerleme, a, = eksenel kesme derinligi, a, = radyal kesme derinligi, TOH = takim kullanma mesafesi
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SBN10 yiksek ilerleme ile frezeleme serisine farkli yeni frezeleme takimlari eklenmistir. En son
glncelleme, iki farkli agiz sayisi cesidiile 50 ile 66 mm arasi kesici caplarini icerir. Tim yeni kesicilerde,
farkh kesici ug yuvasi ayar agilari bulunur ve bu da verimli HFC frezeleme icin BNGX 10 kesici uglar
kullanildiginda ideal talas tahliyesi saglar.

e Freze takimi

e DC araligi yeni: : _'
40-66 mm
1.50-2.00in¢
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FREZELEME TAKIMLARI

I FREZE TAKIMLARI SBN10 — OZELLIKLERi VE AVANTAJLARI

Yiksek kaliteli, nikelle kaplanmis takim
celiginden Uretilmis kesici govdesi.

>
>

Yeni arbor frezelerdeki farkli ayar acilari,
talaslarin asiri kesilmesini 6nler.

Arbor tipi kesiciler daha blyiik ¢caplarda ve
cesitli dis hatvelerinde mevcuttur.

Yeni ayar acilari talaslarin asiri
kesilmesini onler.

KAPR = 29° olan yeni kesiciler, tim
BNGX 10 kesici uglarla uyumludur,
ancak ANHX 10 ile uyumlu
degildir.

(el R el
i
[=
)
1
X
O
P
(an)]
—__J —__J
e 4-kenarl HFC kesici ucu e 4-kenarh HFC kesici ucu
e Celikler, dokiim demirler e Paslanmaz celik, HRSA
e Orta kesimler ¢ Hafif kesimler

REKABETCI SERI

Daha genis kullanim saglayan tim SBN10 kesiciler.

YUKSEK DAYANIKLILIK

sertlestirilmis kesici govdesi.

UZUN KESIiCi UG TAKIM OMRU

ideal talas tahliyesi nedeniyle.

[BNGX-HM]%’

. e 4-kenarh HFC kesici ucu

e DOkiim demirler, sert celikler

o Agir kesimler



https://l.ead.me/bdUR6L
https://l.ead.me/bdUR6M
https://l.ead.me/bdUR6N
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YENILENMIS YUKSEK HASSASLIKTA KESICILER

PRAMET

e Modiuler bashk

e DC araligr:
16 — 35 mm

Tim SWNOA4C kesici govdelerinde genis eklemeler. Bu modiler kesicilerde, dogal otomatik
merkezlemeli ¢ok dik bir koniklige sahip yeni bir baglama silindiri (DCON MS) tasarimi bulunmaktadir.
Ayrica, tim SWNO4C kesicilerde simdi nikel kaplama yerine karbon kaplama kullanilmaktadir ve
bu sayede kesici u¢ baglama ve sokullp takilabilme toleranslari azaltilmistir. Her iki yikseltme de
ylksek hassaslikta baglama ve neredeyse sifira disliriilmis radyal salgi saglarken yaygin modiler
tutucularla hala uyumludur!

[ Ofi0
|
o2 =¥
O O
< <
o o
Z p
= =
m m

e Silindirik sap
e DC aralig:
16 —32 mm
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FREZELEME TAKIMLARI

I MODULER KESICILER SWNO04C — OZELLIKLERI VE AVANTAIJLARI

Otomatik merkezlemeli yeni rijit baglama .. o
sistemi, yaygin moddler tutucularla > YUKSE_K HAS,SA_SLIKTA BAGLAMA
tim moddiler kesiciler igin.
uyumludur!
Nikel kaplama yerine kullanilan karbon . .
kaplama, tim toleranslari daha da dar hale > GELISMIS RAD_Y_AL SALGI
.. sadece birkag mikron iginde.
gefirir.
Yiksek kaliteli, karbonla kaplanmis takim > YUKSEK DAYANIKLILIK
celiginden Uretilmis kesici gbvdesi. sertlestiriimis kesici gévdesi.

Yiksek hassaslikta yuva
alani ve modauiler baglant
saglayan karbonla
kaplanmis kesici gévdesi.

Otomatik merkezleme
ozelligine sahip spesifik
hassas taslanmis koni
biciminde baglama.

¢ 6-koseli ince talas isleme kesici
ucu

o Sert gelikler, dokiim demirler,
celikler ve dokme celikler

e Uzun kullanma mesafeli duvar
ve ylizeyde ince talas isleme
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Savings Calculator

Price per inse of 1001 Exsting
0,00

Bitiin dénen ve takma £un
uglu Uriin ailemiz isleme
hesaplayicisinin iginde.
40.000’den fazla trin!
Her ne islerseniz mutlaka
bir ¢6zimiimiiz var.

Simply Reliable.

Numbar af insarts par Exisling Hew

tool
0,00

Number of components Existing New
peradge cet (loal life)

0,00

Max. indexes per insen Existing Mawr

or ool
0,00

Tanl A ineart saet par Enisling

£ Download on the
. App Store asiisse-
0.0000

F GETITON Free machine capacity
»
’ GOOgIe Play Savings per 000 EUR

componant o Y

Download on Savinge per hatch or

bt AppGallery

www.dormerpramet.com @ DORMER @ PRAMET


https://l.ead.me/bb54LL
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TEKNIK BILGILER
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Belirli operasyon tipi igin dlizeltme faktorleri Cyo

iapi*

f

=

ince finis isleme icin talas kinalar
(FF, FF2...)

Finig isleme icin talas kincilar
(NF, SF..)

Orta talas isleme icin talas kinalar
(FM, M, NM, NMR, SM....)

Kaba talas isleme icin talas kiriallar
(RM, NRM, NR, R....)

Agir kaba isleme icin talas kinalar
(HR, HR2, NR2, OR...) 45 dak. dayanim icin

G2

0.5
Il I}
0.08 0.10

100 095 085 0.80 -

- 120 1.05 100 1.05

Gerekli dayaniklilik icin diizeltme faktérleri Cy .t

C

Genel isleme
(finis islemeden kaba talas islemeye)

Agirisleme
(agir kaba isleme)

Ek diizeltme faktorleri Cy.n

isleme ortam

is malzemesinin durumu
(dévme veya dokiim nedeniyle bozuk yiizey)

i¢ cap tornalama

Dilimleme ve kanal agma (radyal)
Alina Kanal Agma

Darbeli Kesim

Stabil olmayan isleme sartlan
Yaygin isleme sartlan

Stabil isleme sartlan

dakika 10

1.13

0.10

Ortaya ¢ikan diizeltilmis kesme hizi vce

vee = v, x kyg % Cyoo X Cyer X Cyep

Ve

— katalog sayfasindan baslangic hizi

k,c — kullanilan malzemenin katsayisi

80
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]

1.5

| Il i
0.20

0.15

15

1.00

DUZELTME FAKTORLERi - TORNALAMA

0.20

1.00

1.10

CVcA

0.70

0.75
0.88
0.80
0.80
0.85
1.00
1.20

Y

25

0.30

0.90

1.00

20

0.93

|
0.40

0.95

1.25

0.40

0.85

1.10

1.25

30

0.84

1.10

&

5.0 12.0

] | | ] |
0.60 080 0.80 1.00 1.30
1.00 095  0.65 - -

120 115 105 1.00 095

45 60
0.76 0.71
1.00 0.93
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DUZELTME FAKTORLERi — DEGISTIRILEBILIR FREZELER

Belirli kesici tipi ve operasyon igin diizeltme faktérleri C\o

KAPR 45° - 60° ve negatif kesici uclu yiizey frezeleri
(SHN06C, SHN09C, CHNO9, ...)

KAPR 45° ve pozitif kesici uclu yiizey frezeleri
(SOE06Z, SOE09Z, SODO5,...)

KAPR 90° kenar frezeleri

(SADO7D, SAD11E, SAD16E, SLN12, SLN16..)
Kopya yiizey frezeleri

(SRC10 — SRC20, SRDO5 - SRD16, ...)

Kopya parmak frezeler

(K2-PPH, K2-SLC, K2-SRC, K3-CXP...)

Disk frezeler

(S90CN(XN), S90SN...)

Uzatilmis kanalli kenar frezeleri
J(T)-CSD12X, J(T)-SAD11E, J(T)-SAD16E...)
Agir hizmet icin yiizey frezeleri

(FSB22X, SPN13..)

Agir hizmet icin kenar frezeleri

(FTB27X..)

Gerekli dayaniklilik igin diizeltme faktérleri Cy.;

@ dakika 15

Genel isleme

1.23

(finis islemeden kaba talas islemeye)

Agirisleme
(agir kaba isleme)

Ek diizeltme faktorleri Cy.,

isleme ortam

is malzemesinin durumu (dovme veya dokiim nedeniyle bozuk yiizey)

Stabil olmayan isleme sartlan

Yaygin isleme sartlan

Stabil isleme sartlan

20

1.13

()

1.15
1.15
1.10
1.10
1.10
1.10
1.25
1.30

1.25

30

1.00

1.23

45

0.89

1.13

8

1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

1.00

< % 100 radyal daldirma ile yiizey ve kenar frezeleme sirasinda kesme hizi i¢in diizeltme faktorleri Cyzcr

a.

0, 0 0 0 0 0
A¢ 5% 10% 15% 20% 25% 30%

X.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16

Ortaya ¢ikan diizeltilmis kesme hizi vcc

40%

1.1

vee = Ve X ki % Cyeo % Cyer % Cyea X Cfzrer

Ve

— katalog sayfasindan baslangig hizi

k,c — kullanilan malzemenin katsayisi

50%

60 %

70%

75%

1.00

90

0.72

0.89

CVcA

0.70
0.85
1.00
1.20

80%

1.00

k3

0.85
0.85
0.90
0.90
0.90
0.90
0.80
0.85

0.85

90 %

1.00

120

0.81

100 %

1.00
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WMG (iS PARGASI MALZEME GRUPLARI)

. sertlik Toplam Gerilme  Diizeltme
1sogrp  WMG (Is Parcasi Malzeme Gruplan) (HBveyahRg DA faktorii
4 (MPa) G
P11 Kolay sencbilr el Siilfiirlii < 240HB <830 133
Pl p1p [ eneblrcel Siilfirli ve fosforlu <180HB <620 1.49
(Islenebilirligi artinilmig karbon celigi) e
P13 Siifiirlii/fosforlu ve kursunlu < 180HB <620 1.53
P21 Valin karbon celii Igerik < 0.25% C <180HB <620 1.14
P2 pap miarboncelgi , Igerik < 0.5 %€ <240HB <830 1.00
(demir ve karbon agurlikli celik) ;
P2.3 Igerik > 0.55 % C <300HB <1030 0.89
P3.1 Alagimi el Tavlanmis <180 HB <620 0.92
P3 P32 . - 180260 HB >620 <900 0.74
karbonlu celik, al. < %]10;
P33 (karbonlu celik, alasim < %10) Sertlestirilmis ve tavlanmig J60—-360HB | >900 <1240 0.63
P41 Takim celdi Tavlanmis <26 HRC <900 0.55
R P2 (:alllm igi!r:gil)’lzel alagimh celikler) Sertlestirilmis ve tavlanmi; 26-39HRC > 900 <1240 0.47
pa3 P S - : 39-45HRC | >1240<1450 0.38
M1 M1.T Ferritik paslanmaz gelik <160 HB <520 1.22
M1.2 (sertlestirilemiyen diiz krom alasimi) 160 — 220 HB >520<700 1.03
M2.1 Martensitik pasl ik Tavlanmis <200HB <670 1.08
M2 M2 orensitikpasianmaz cel Sertlestirilmis ve tavianmis 200-280HB > 670<950 0.89
(sertlegtirilebilir diiz krom alagimi) =
M2.3 Yas sertlestirme 280-380HB = >950 <1300 0.75
M M3.1 Btenitik pasl Ik <200HB <750 1.00
M3 M3y entikpasanmazeel 200-260HB  >750<870 0.86
(krom nikel ve krom nikel manganli alagimlar)
M3.3 260—300HB > 870 <1040 0.77
M4.1" Ostenitik ferritik (DUPLEX) veya siiper dstenitik paslanmaz gelik <300HB <990 0.75
M4
M4.2 Yas sertlestirilmis dstenitik paslanmaz celik 300-380HB <1320 0.64
K1.1 i (ST Q R (ST Ferritik veya ferritik perlitik < 180HB <190 1.35
BN i < Cokumi(eSTMAS3 Hreyal0tomotivpikdokumilh ) Fenitik perlitk veya perlitik 180-240H8  >190<310 1.00
(lamelli grafit mikroyapiya sahip demir karbon dékiim) =
K1.3 Perlitik 240- 280 HB >310<390 0.75
K21 X Ferritic <160 HB <400 139
K2 K2 ?"rzl#te:z":;:’ker:"; (ﬁf;eM nﬁfggbon ) Ferritik veya perlitik 160-200HB > 400<550 113
k23 9 et Perlitk 200-240H8  >550<660 0.90
K3.1 i Ferritik <180HB <560 1.23
K3 K3y Sterodokim(ASTMAS3E) - Ferrtik veya perlitik 180-220HB > 560 <680 0.94
(sfero grafit mikroyapili demir karbon dokiimii) =
K3.3 Perlitik 220-260HB > 680 < 800 0.76
Ostenitik pik dokiim (ASTM A436)
S (dstenitik lamelli grafit mikroyapili demir-karbon alagimli dokiim) St SR L
Ostenitik sfero dokiim (ASTM A439 veya ASTM A571)
42 (6stenitik sfero grafit mikroyapili demir karbon alasimli ddkiim) REUE TR B
K43 . o <280HB > 840 <980 0.63
Kaq otempertenmis pik dokim (ASTMABS?) 280-320H8  >980<1130 0.54
(dsferrit mikroyapil demir karbon alasimli dokiim)
K4.5 320-360HB > 1130 <1280 0.45
K5.1 i Ferritik <180HB <400 1.29
K5 K52 (S"('I‘V'ﬁ:]':lm'rzg'taﬁ: ‘:ﬁ':e':nﬁf'k(a’\ri”::f;:;) Ferritik-perlitik 180-220HB > 400<450 0.97
K53 S Periitk 20-260HB > 450500 0.75
N1.1 Saf dévme aliiminyum <60 HB <240 1.33
N1 N12 Dévme aliiminyum alasimlan Yari sert tavianmis 60— 100 HB > 240 < 400 1.00
13 yum aiay Tam sert tavlanmis 100-150HB | > 400 <590 0.67
N2.1 <75HB <240 0.67
N2  N2.2 Dakiim aliminyum alasimlan 75-90HB >240 <270 0.60
N2.3 90-140HB > 270 < 440 0.43
N3.1  Kolay islenebilir bakir alasimlari = = 0.70
N3 N3.2 Ortazorlukta islenebilir, kisa talas veren bakir alagimlan - - 0.41
N3.3 Zorislenebilir, uzun talas veren bakir alagimlan - - 0.21
N4.1 Termoplastik polimerler = = 0.70
N4  N4.2 Termoset polimerler - - 0.27
N4.3  Camelyaf polimer veya kompozitler - - 0.29
N5 N51 Grafit - - 1.00
NA <200HB <660 1.94
S1  S1.2 Titanyum ya da titanyum alagimlari 200-280HB > 660 < 950 1.72
S13 280-360HB  >950 <1200 1.44
S2.1 . <200HB <690 1.33
S S2 g, Fedathsiakisalagmian 200-280HB  >690<970 117
31 . <280HB <940 1.00
S3 g, Nebahsicakisalagmian 280-360HB | >940.<1200 0.83
S4.1 . <240HB <800 0.78
Rl s | e saklgalagmian 240-320HB  >800.<1070 0.67
H1  H11 Sogutulmus dékme demir <440HB - 1.52
H2.1 A Th a5 . < 55HRC = 0.90
H2 22 Sertlestirilmis dékme demir < 55 HRC ~ 0.77
H H3.1 L <5THRC - 1.00
H3 W32 Sertlestirilmis gelik < 55 HRC 51 55 HRC a 0.52
H4.1 o 55— 59 HRC - 0.64
H4 Ha2 Sertlestirilmis gelik > 55 HRC > 59 HRC - N
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NOTLAR
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SIMIPLY
| RELIABLE

Profesyoneller sadece talasa bakarak isin kalitesini
degerlendirebilir. Bizim talagimiz kendi 6ykusini anlatan
plrizsiiz ve basit sekillidir. Agik ve istikrarli isaretinden
dolayi oldukga glivenilir olmak i¢in sembolimiz olarak
talas seklini kullaniyoruz.
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