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Karsinizda Dormer RO03 ve R023 —TiN ug kaplamali yeni genel amagli, cok yonli yekpare karbiir freze
)\ ve matkaplar. Yeni tasarim ozellikleri mikemmel takim 6mru, delik basina diistik maliyet ve yiksek
takim 6mra glvenilirligi saglar. Dormer RO03 ve R023 ayni zamanda dusik itme kuvveti sunarak hem

WWW CNC hem de konvansiyonel makine operasyonlari icin ¢cok yonliddr.
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¢ Yekpare karbir freze matkabi

e Yekpare karbiir saplama matkap
e Cok yonld, uygun maliyetli
e Metrik aralik: 1 —12 mm

e Cok yonli, uygun maliyetli
o Metrik Ol¢ii Araligi: 1 — 14 mm
e ing dlcii araligi: N60 —1/2”


https://l.ead.me/begVkM
https://l.ead.me/begVkN
https://l.ead.me/begVkO

DELIK DELME ALETLERI

I OZELLIKLER VE FAYDALAR

AZALTILMIS ITME KUVVETI

hassasiyeti korurken islemi kolaylastirir

Ozel olarak tasarlanmis dért tarafli birbirinden
ayri nokta mikemmel kendinden merkezleme >

saglar.
Matkabin yalnizca kesme islemi yapilan > DAHA UZUN VE GUVENILIR TAKIM OMRU
kisminda Titanyum Nitrir (TiN) ug kaplamasi. uygun maliyetli glivenilirlik saglar.

CTW taslama teknolojisi, tiim oluk uzunlugu > COKLU YENIDEN TASLAMA MUMKUN

boyunca inceltilmis ag surekliligi saglar. talas bosaltma performansinda kayip olmadan.

Daha genis uygulama araligi icin yiv geometrisi > COK YONLU KULLANIM

hem CNC hem de universal makinelerde.

ve 120° ug agisinin dengeli kombinasyonu.

Dort yonli bolinme noktasina
sahip optimize edilmis nokta
geometrisi

cTW
(Sarekli inceltilmis ag)
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RO03
RO23

I BASARI OYKULERI — R0O03 & R023

Segment: Enerji Gretim endustrisi (Meksika) Dormer Pramet ¢6ziimii:
Bilesen: Elektrik kablo demetleri montaji R0031/4

Malzeme: SAE 4140/ 1.7225 / 42CrMo4 (alasimli gelik, 190 HB) isleme verileri:
Sogutma sivisi: Evet, harici, sentetik emdilsiyon v, f a,
Uygulama: Haas CNC makinesi gagalama ile delik delme, acgik delikler 54 0.2 12.7

Onceki sonuglar: Su anda en iyi rakip matkap, ytksek kaliteli bir
kaplamaya ve yiuksek performansli bir matkap olarak
tanimlanan cift kenar bosluguna sahiptir.

R003 ile sonug: Musteri, diger rakip takimlara kiyasladiginda daha diistik
itme kuvvetini hemen fark etti. RO03 ayrica karsilastirilabilir takim omri
ve iyi delik finisi ile daha iyi maliyet etkinligi sagladi!

Segment: Tarim makineleri alt yiklenicisi (Hindistan) Dormer Pramet ¢6ziimii:
Bilesen: Traktor icin dokme demir volan

Malzeme: FG260 / GG25 (180 — 220 HB) isleme verileri:
Sogutma sivisi: Kuru, sogutma sivisi yok v,

Uygulama: Dikey CNC delme, gagalamasiz delikler 256

Onceki sonuglar: Rakip matkapta anormal asinma vardi,
genellikle 260 delikten sonra matkap daha fazla
kullanilamiyordu veya bazen bu adetlerden dnce bile
kirithyordu.

R0OO03 ile sonug: TiN uclu Dormer, ayni kesme parametrelerini kullanirken
264 delikten sonra kirilma veya asiri asinma olmadan testleri bitirerek tim
rakiplere kiyasla daha iyi takim émriine sahip oldu!
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Segment: Toz metal parca Ureticisi (Kanada) Dormer Pramet ¢6ziimii:
Bilesen: Fikstlir plakalar
Malzeme: SAE 4340 / 1.6582 / 34CrNiMo6 e
(su verilmis alasimh ¢elik, 53 HRC) v,
Sogutma sivisi: Evet, harici, suda ¢6ziinlir yag emlsiyonu (%8) 29
Uygulama: Elle tahrik edilen siitun delme makinesi, Dibel

deliklerinin yerlestiriimesi

Onceki sonuglar: Rakip matkabin sertlestirilmis malzemeye niifuz
etmesi icin ¢cok fazla manuel basing gerekir, delik
acmak 30 saniye sirer. Matkap 1 delikten sonra asinir.

R0OO03 ile sonug: Dormer matkap, son derece disik delme eforuyla
malzemeye sadece 12 saniyede niifuz edebiliyor ve baska bir delige devam
etmek icin hala iyi durumda.

v, = kesme hizi (m/dak), f, = devir basina ilerleme (mm/dev), hy = delik derinligi (mm)
4



DELIK DELME ALETLERI

Segment: Hidrolik pompa parcalari alt yiiklenicisi (italya) Dormer Pramet ¢oziimii:
Bilesen: Hidrolik akis kontrol valfi R0036.8
Malzeme: 11SMnPb37 / 1.0737 (Serbest isleme celigi, 145 HB) isleme verileri:
Sogutma sivisi: Evet, harici, suda ¢6ziiniir yag emilsiyonu (%8) v, f. a,
Uygulama: M8 dis 6ncesi Bridgeport CNC delme, gagalama ile 9 0.2 35

35 mm derinlik

Onceki sonuglar: Rakip premium matkap Ureticinin tavsiyesine gore
ayarlanmistir (v, = 64 m/dak, f,, = 0.25 mm/dev), ancak
2300 deliklik takim 6mri tatmin edici degildir.

WMG P1.3

R0OO03 ile sonug: Matkabimiz, rakip premium matkaplardan biraz daha iyi
takim 6mri ve ayrica verimlilikle daha iyi performans gosterir ve is icin en
uygun maliyetli se¢cim oldugunu kanitlar!

Segment: Makine parcalari alt ylklenicisi (Cin) Dormer Pramet ¢6ziimii:
Bilesen: Sanziman muhafazasi R0032.5
Malzeme: C45 / 1.0503 (Karbon geligi, 225 HB) isleme verileri:
Sogutma sivisi: Evet, harici, suda ¢6ziiniir yag emilsiyonu (%8) v, f a,
Uygulama: Dikey CNC delme, acik delikler 90 0.05 4

Onceki sonuglar: En yaygin is olan celik kasa sondajinda delik basina
maliyeti tam olarak degerlendirmek igin uzun vadeli
testler yapilyor.
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WMG P2.1

R0OO03 ile sonug: TiN uglu matkabimiz, benzer rakip matkaba gore
+%15 daha uzun takim émri ve birinci sinif rakip matkaba ¢ok yakin sayida
delik elde etti.

Segment: Genel mihendislik, Otomotiv parcalari alt yiklenicisi Dormer Pramet ¢6ziimii:
(italya) R0032.8
Bilesen: Kamali saft kaplini isleme verileri:
Malzeme: 11SMnPb37 / 1.0737 (Serbest isleme celigi, 145 HB) v, £ a,
Sogutma sivisi: Evet, harici, suda ¢ozinir yag emilsiyonu (%8) 40 0.08 4
Uygulama: Doosan CNC torna tezgahi M3 dis i¢in 6n delme,
12 mm derinliginde gagalama ile
Onceki sonuglar: Rakip kaplamasiz karbur matkap, v, = 27 m/dak

ile 1400 is pargasinda sabit takim édmriine sahipti.
Matkap neredeyse tahrip oldugu icin daha sonra
yeniden taslanmasi zor olmustur.

R0OO03 ile sonug: TiN u¢ kaplamali matkabimiz, 2000 is pargasindan olusan
tim partiyi daha da yiiksek kesme hiziyla goriiniir bir asinma olmadan
tamamladi ve Uretkenligi %48 oraninda artirdi.
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v, = kesme hizi (m/dak), f, = devir bagina ilerleme (mm/dev), hy = delik derinligi (mm)
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Kati Karbiir Jobber Matkap, TiN u¢ Kaplamali

Azaltilmig itme kuvveti icin dort yiizlii aynk nokta geometrisine ve gelismis penetrasyon oranlan icin CTW kanal yapisina sahip 120° ug agili
cok yonlii giris seviyesi matkap. TiN u¢ kaplamasi performansi artinr ve takim omriinii uzatir. Cok cesitli is parcasi malzemelerinde hem CNC
makineleri hem de geleneksel makineler icin uygundur.
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i parcasi malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak) ve ilerleme Alfabetik Kodu. Devir baina ilerleme degeri tablolari sayfa 10'den itibaren bulunabilir.

W99S W111S W58 W35S m|755 W66 W66 W53S W455 W40S W34S m27S W57 W56T
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
BT Wo68T W55T W44T Wo60T W46T W377 55T 2427 Z31T w267 72T W63T 477

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N4l N42 HL1l H21 H3.1
37T W50V W13V 75V 1129V P 116V w184V 317V W19V H60U m100U V1345 ?120S »1225

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R0031.0 - 1.00 00394 120 34.0 1.00 R0032.3 - 230 0.0906  27.0 53.0 2.30
RO0O3N60 N60 102 0.0400 120 34.0 1.02 R0033/32 3/32 238 0.0937 300 57.0 2.38
R0031.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 R0032.4 - 240  0.0945 300 57.0 2.40
ROO3N56 N56 1.18 0.0465 16.0 38.0 1.18 ROO3N41 N41 2.44 0.0960 30.0 57.0 2.44
R0033/64 3/64 119 0.0469  16.0 38.0 1.19 R0032.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
R0031.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 ROO3N39 N39 253 0.0995 300 57.0 2.53
R0031.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 ROO3N38 N38 258 01015 300 57.0 2.58
ROO3N54 N54 1.40 0.0550 18.0 40.0 1.40 R0032.6 - 2.60 0.1024 30.0 57.0 2.60
R0031.4 - 140 0.0551 18.0 40.0 1.40 ROO3N37 N37 264 01040 300 57.0 2.64
R0031.5 - 1.50  0.0591 18.0 40.0 1.50 R0032.7 - 270 07063  33.0 61.0 2.70
ROO3N53 N53 1.51 0.0595  20.0 43.0 1.51 ROO3N36 N36 2.7 0.1065  33.0 61.0 2.7
R0031/16 1/16 159 00625  20.0 43.0 1.59 R0037/64 7/64 278 0.1094  33.0 61.0 2.78
R0031.6 - 160  0.0630  20.0 43.0 1.60 R0032.8 - 280 01102 33.0 61.0 2.80
ROO3N52 N52 1.61 0.0635  20.0 43.0 1.61 ROO3N33 N33 287 01130 330 61.0 2.87
R0031.7 - 170  0.0669  20.0 43.0 1.70 R0032.9 - 290 01142 330 61.0 2.90
ROO3N51 N51 170 00670 220 46.0 1.70 ROO3N32 N32 295 01160  33.0 61.0 2.95
ROO3N50 N50 178 00700 220 46.0 1.78 R0033.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
R0031.8 - 1.80 00709 220 46.0 1.80 ROO3N31 N31 3.05 0200  36.0 65.0 3.05
R0031.9 - 1.90 00748 220 46.0 1.90 R0033.1 - 310 01220 36.0 65.0 3.10
ROO3N48 N48 193 00760 240 49.0 1.93 R0031/8 1/8 317 01250 36.0 65.0 3.17
R0035/64 5/64 1.98  0.0781 240 49.0 1.98 R0033.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
ROO3N47 N47 1.99 00785 240 49.0 1.99 R0033.3 - 330 01299 36.0 65.0 3.30
R0032.0 - 200  0.0787 240 49.0 2.00 R0033.4 - 340 01339 39.0 70.0 3.40
RO03N46 N46 206  0.0810 240 49.0 2.06 ROO3N29 N29 345 01360  39.0 70.0 3.45
R0032.1 - 210 0.0827 240 49.0 2.10 R0033.5 - 350 01378 39.0 70.0 3.50
RO0O3N44 N44 218 0.0860  27.0 53.0 218 ROO3N28 N28 357 01405  39.0 70.0 3.57
R0032.2 - 220 0.0866  27.0 53.0 2.20 R0039/64 9/64 357 01406  39.0 70.0 3.57
ROO3N43 N43 226 0.0890  27.0 53.0 2.26 R0033.6 - 3.60 01417 39.0 70.0 3.60
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Product

R0033.7
R0O03N26
R0OO3N25
R0033.8
R0033.9
R0035/32
R0034.0
ROO3N21
RO03N20
R0034.1
R0034.2
ROO3N19
R0034.3
R00311/64
ROO3N17
R0034.4
R0034.5
ROO3N15
R0034.6
R0034.7
R0033/16
ROO3N12
R0034.8
ROO3N11
R0034.9
ROO3N10
R0035.0
R0035.1
ROO3N7
R00313/64
R0035.2
R0035.3
R0035.4
ROO3N3
R0035.5
R0037/32
R0035.6
ROO3N2
R0035.7
R0035.8
R0035.9
R00315/64
R0036.0
R0036.1
R003C
R0036.2
R0036.3
R0031/4
R0036.4
R0036.5
ROO3F
R0036.6
R0036.7
R00317/64
R0036.8
R0036.9

7132

DC

(mm)
3.70
3.73
3.80
3.80
3.90
3.97
4.00
4.04
4.09
4.10
4.20
4.22
430
437
439
4.40
4.50
4.57
4.60
4.70
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
492
5.00
5.10
511
5.16
5.20
5.30
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.15
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90

DC

(inch)
0.1457
0.1470
0.1495
0.14%
0.1535
0.1563
0.1575
0.1590
0.1610
0.1614
0.1654
0.1660
0.1693
0.1719
0.1730
0.1732
0.1772
0.1800
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1890
0.1910
0.1929
0.1935
0.1969
0.2008
0.2010
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2130
0.2165
0.2187
0.2205
0.2210
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2402
0.2420
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2570
0.2598
0.2638
0.2656
0.2677
0.2717

LCF

(mm)
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
69.0
69.0
69.0

OAL

(mm)
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0

101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
109.0
109.0
109.0

DCON MS

(mm)
3.70
3.73
3.80
3.80
3.90
3.97
4.00
4.04
4.09
4.10
4.20
422
430
437
439
4.40
4.50
4.57
4.60
4.70
4.76
4.80
4.80
4.85
4.90
4.92
5.00
5.10
5.1
5.16
5.20
5.30
5.40
541
5.50
5.56
5.60
5.61
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.15
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.53
6.60
6.70
6.75
6.80
6.90

Product

R003I
R0037.0
R0037.1
R0039/32
R0037.2
R0037.3
R0037.4
R0037.5
R00319/64
R0037.6
R0037.7
R0037.8
R0037.9
R0035/16
R0038.0
R0038.1
R0038.2
R0038.3
R00321/64
R0038.4
R003Q
R0038.5
R0038.6
ROO3R
R0038.7
R00311/32
R0038.8
R0038.9
R0039.0
R0039.1
R00323/64
R0039.2
R0039.3
ROO3U
R0039.4
R0039.5
R0033/8
R0039.6
R0039.7
R0039.8
ROO3W
R0039.9
R00310.0
R00310.2
R00313/32
R00310.5
R00327/64
R00311.0
R0037/16
R00311.5
R00329/64
R00315/32
R00312.0
R0031/2
R00313.0
R00314.0

13/32

27/64

716

29/64
15/32
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DC

(mm)
6.91
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90

10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.70
13.00
14.00

DC

(inch)
0.2720
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3320
0.3346
0.3386
0.3390
0.3425
0.3437
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3680
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3860
0.3898
0.3937
0.4016
0.4063
0.4134
0.4219
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4687
0.4724
0.5000
0.5118
0.5512

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

101.0
101.0
101.0
101.0
108.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0

DCON MS

(mm)
6.91
7.00
7.10
7.14
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
1.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.43
8.50
8.60
8.61
8.70
8.73
8.80
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.35
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.80
9.90

10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.70
13.00
14.00


https://dormerpramet.com/p/8402839
https://dormerpramet.com/p/8402786
https://dormerpramet.com/p/8402787
https://dormerpramet.com/p/8402840
https://dormerpramet.com/p/8402841
https://dormerpramet.com/p/8402696
https://dormerpramet.com/p/8402842
https://dormerpramet.com/p/8402791
https://dormerpramet.com/p/8402792
https://dormerpramet.com/p/8402843
https://dormerpramet.com/p/8402844
https://dormerpramet.com/p/8402793
https://dormerpramet.com/p/8402845
https://dormerpramet.com/p/8402697
https://dormerpramet.com/p/8402795
https://dormerpramet.com/p/8402846
https://dormerpramet.com/p/8402847
https://dormerpramet.com/p/8402797
https://dormerpramet.com/p/8402848
https://dormerpramet.com/p/8402849
https://dormerpramet.com/p/8402698
https://dormerpramet.com/p/8402800
https://dormerpramet.com/p/8402850
https://dormerpramet.com/p/8402801
https://dormerpramet.com/p/8402851
https://dormerpramet.com/p/8402802
https://dormerpramet.com/p/8402852
https://dormerpramet.com/p/8402853
https://dormerpramet.com/p/8402805
https://dormerpramet.com/p/8402699
https://dormerpramet.com/p/8402854
https://dormerpramet.com/p/8402855
https://dormerpramet.com/p/8402856
https://dormerpramet.com/p/8402809
https://dormerpramet.com/p/8402857
https://dormerpramet.com/p/8402700
https://dormerpramet.com/p/8402858
https://dormerpramet.com/p/8402810
https://dormerpramet.com/p/8402859
https://dormerpramet.com/p/8402860
https://dormerpramet.com/p/8402861
https://dormerpramet.com/p/8402701
https://dormerpramet.com/p/8402862
https://dormerpramet.com/p/8402863
https://dormerpramet.com/p/8402721
https://dormerpramet.com/p/8402864
https://dormerpramet.com/p/8402865
https://dormerpramet.com/p/8402702
https://dormerpramet.com/p/8402866
https://dormerpramet.com/p/8402867
https://dormerpramet.com/p/8402723
https://dormerpramet.com/p/8402868
https://dormerpramet.com/p/8402869
https://dormerpramet.com/p/8402703
https://dormerpramet.com/p/8402870
https://dormerpramet.com/p/8402871
https://dormerpramet.com/p/8402726
https://dormerpramet.com/p/8402872
https://dormerpramet.com/p/8402873
https://dormerpramet.com/p/8402704
https://dormerpramet.com/p/8402874
https://dormerpramet.com/p/8402875
https://dormerpramet.com/p/8402876
https://dormerpramet.com/p/8402877
https://dormerpramet.com/p/8402705
https://dormerpramet.com/p/8402878
https://dormerpramet.com/p/8402879
https://dormerpramet.com/p/8402880
https://dormerpramet.com/p/8402881
https://dormerpramet.com/p/8402706
https://dormerpramet.com/p/8402882
https://dormerpramet.com/p/8402883
https://dormerpramet.com/p/8402884
https://dormerpramet.com/p/8402885
https://dormerpramet.com/p/8402707
https://dormerpramet.com/p/8402886
https://dormerpramet.com/p/8402734
https://dormerpramet.com/p/8402887
https://dormerpramet.com/p/8402888
https://dormerpramet.com/p/8402735
https://dormerpramet.com/p/8402889
https://dormerpramet.com/p/8402708
https://dormerpramet.com/p/8402890
https://dormerpramet.com/p/8402891
https://dormerpramet.com/p/8402892
https://dormerpramet.com/p/8402893
https://dormerpramet.com/p/8402709
https://dormerpramet.com/p/8402894
https://dormerpramet.com/p/8402895
https://dormerpramet.com/p/8402738
https://dormerpramet.com/p/8402896
https://dormerpramet.com/p/8402897
https://dormerpramet.com/p/8402710
https://dormerpramet.com/p/8402898
https://dormerpramet.com/p/8402899
https://dormerpramet.com/p/8402900
https://dormerpramet.com/p/8402740
https://dormerpramet.com/p/8402901
https://dormerpramet.com/p/8402902
https://dormerpramet.com/p/8402903
https://dormerpramet.com/p/8402712
https://dormerpramet.com/p/8402904
https://dormerpramet.com/p/8402713
https://dormerpramet.com/p/8402905
https://dormerpramet.com/p/8402714
https://dormerpramet.com/p/8402906
https://dormerpramet.com/p/8402715
https://dormerpramet.com/p/8402716
https://dormerpramet.com/p/8402907
https://dormerpramet.com/p/8402718
https://dormerpramet.com/p/8402908
https://dormerpramet.com/p/8402909

2/DORMER

Kati Karbiir Saplama Matkap, TiN u¢ Kaplamali

Azaltilmig itme kuvveti icin dort yiizlii aynk nokta geometrisine ve gelismis penetrasyon oranlan icin CTW kanal yapisina sahip 120° ug agili
cok yonlii giris seviyesi matkap. TiN u¢ kaplamasi performansi artinr ve takim omriinii uzatir. Cok cesitli is parcasi malzemelerinde hem CNC
makineleri hem de geleneksel makineler icin uygundur.
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120° TiN-Tip
|
DC
xz@s" 6 h7

i parcasi malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak) ve ilerleme Alfabetik Kodu. Devir baina ilerleme degeri tablolari sayfa 10'den itibaren bulunabilir.

W97 B1NT  E15T W35T W75T W66T Wo66T W53T 45T 405 W34S m27S 75U WU
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
m42U L [3]Y m55U 44U Ho6oU W46V m37u 55T 2427 Z31T w267 72T mo63U 47U

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N4l N42 HL1l H21 H3.1
37U H150W HE113W E75W P129W PI116W PIgAwW 317w 190w W60V 100V V1345 ?120S »1225

Product DC DC LCF OAL DCON MS Product DC DC LCF OAL DCON MS
(mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
R0231.0 1.00 0.0394 6.0 26.0 1.00 R0233.8 3.80 0.14% 220 55.0 3.80
R0231.1 1.10 0.0433 7.0 28.0 1.10 R0233.9 3.90 0.1535 220 55.0 3.90
R0231.2 1.20 0.0472 8.0 30.0 1.20 R0234.0 4.00 0.1575 220 55.0 4.00
R0231.3 1.30 0.0512 8.0 30.0 1.30 R0234.1 410 0.1614 220 55.0 4.10
R0231.4 1.40 0.0551 9.0 32.0 1.40 R0234.2 4.20 0.1654 22.0 55.0 4.20
R0231.5 1.50 0.0591 9.0 320 1.50 R0234.3 430 0.1693 24.0 58.0 4.30
R0231.6 1.60 0.0630 10.0 34.0 1.60 R0234.4 4.40 0.1732 24.0 58.0 4.40
R0231.7 1.70 0.0669 10.0 34.0 1.70 R0234.5 4.50 0.1772 24.0 58.0 4.50
R0231.8 1.80 0.0709 11.0 36.0 1.80 R0234.6 4.60 0.1811 24.0 58.0 4.60
R0231.9 1.90 0.0748 11.0 36.0 1.90 R0234.7 4.70 0.1850 24.0 58.0 4.70
R0232.0 2.00 0.0787 12.0 38.0 2.00 R0234.8 4.80 0.1890 26.0 62.0 4.80
R0232.1 2.10 0.0827 12.0 38.0 2.10 R0234.9 490 0.1929 26.0 62.0 4.90
R0232.2 2.20 0.0866 13.0 40.0 2.20 R0235.0 5.00 0.1969 26.0 62.0 5.00
R0232.3 2.30 0.0906 13.0 40.0 2.30 R0235.1 5.10 0.2008 26.0 62.0 5.10
R0232.4 2.40 0.0945 14.0 43.0 2.40 R0235.2 5.20 0.2047 26.0 62.0 5.20
R0232.5 2.50 0.0984 14.0 43.0 2.50 R0235.3 5.30 0.2087 26.0 62.0 5.30
R0232.6 2.60 0.1024 14.0 43.0 2.60 R0235.4 5.40 0.2126 28.0 66.0 5.40
R0232.7 2.70 0.1063 16.0 46.0 2.70 R0235.5 5.50 0.2165 28.0 66.0 5.50
R0232.8 2.80 0.1102 16.0 46.0 2.80 R0235.6 5.60 0.2205 28.0 66.0 5.60
R0232.9 2.90 0.1142 16.0 46.0 2.90 R0235.7 5.70 0.2244 28.0 66.0 5.70
R0233.0 3.00 0.1181 16.0 46.0 3.00 R0235.8 5.80 0.2283 28.0 66.0 5.80
R0233.1 3.10 0.1220 18.0 49.0 3.10 R0235.9 5.90 0.2323 28.0 66.0 5.90
R0233.2 3.20 0.1260 18.0 49.0 3.20 R0236.0 6.00 0.2362 28.0 66.0 6.00
R0233.3 3.30 0.1299 18.0 49.0 3.30 R0236.1 6.10 0.2402 31.0 70.0 6.10
R0233.4 3.40 0.1339 20.0 52.0 3.40 R0236.2 6.20 0.2441 31.0 70.0 6.20
R0233.5 3.50 0.1378 20.0 52.0 3.50 R0236.3 6.30 0.2480 31.0 70.0 6.30
R0233.6 3.60 0.1417 20.0 52.0 3.60 R0236.4 6.40 0.2520 31.0 70.0 6.40
R0233.7 3.70 0.1457 20.0 52.0 3.70 R0236.5 6.50 0.2559 31.0 70.0 6.50
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https://dormerpramet.com/p/8402970
https://dormerpramet.com/p/8402971
https://dormerpramet.com/p/8402972
https://dormerpramet.com/p/8402973
https://dormerpramet.com/p/8402974
https://dormerpramet.com/p/8402975
https://dormerpramet.com/p/8402976
https://dormerpramet.com/p/8402977
https://dormerpramet.com/p/8402978
https://dormerpramet.com/p/8402979
https://dormerpramet.com/p/8402980
https://dormerpramet.com/p/8402981
https://dormerpramet.com/p/8402982
https://dormerpramet.com/p/8402983
https://dormerpramet.com/p/8402984
https://dormerpramet.com/p/8402985
https://dormerpramet.com/p/8402986
https://dormerpramet.com/p/8402987
https://dormerpramet.com/p/8402988
https://dormerpramet.com/p/8402989
https://dormerpramet.com/p/8402990
https://dormerpramet.com/p/8402991
https://dormerpramet.com/p/8402992
https://dormerpramet.com/p/8402993
https://dormerpramet.com/p/8402994
https://dormerpramet.com/p/8402995
https://dormerpramet.com/p/8402996
https://dormerpramet.com/p/8402997
https://dormerpramet.com/p/8402998
https://dormerpramet.com/p/8402999
https://dormerpramet.com/p/8403000
https://dormerpramet.com/p/8403001
https://dormerpramet.com/p/8403002
https://dormerpramet.com/p/8403003
https://dormerpramet.com/p/8403004
https://dormerpramet.com/p/8403005
https://dormerpramet.com/p/8403006
https://dormerpramet.com/p/8403007
https://dormerpramet.com/p/8403008
https://dormerpramet.com/p/8403009
https://dormerpramet.com/p/8403010
https://dormerpramet.com/p/8403011
https://dormerpramet.com/p/8403012
https://dormerpramet.com/p/8403013
https://dormerpramet.com/p/8403014
https://dormerpramet.com/p/8403015
https://dormerpramet.com/p/8403016
https://dormerpramet.com/p/8403017
https://dormerpramet.com/p/8403018
https://dormerpramet.com/p/8403019
https://dormerpramet.com/p/8403020
https://dormerpramet.com/p/8403021
https://dormerpramet.com/p/8403022
https://dormerpramet.com/p/8403023
https://dormerpramet.com/p/8403024
https://dormerpramet.com/p/8403025

Product

R0236.6
R0236.7
R0236.8
R0236.9
R0237.0
R0237.1
R0237.2
R0237.3
R0237.4
R0237.5
R0237.6
R0237.7
R0237.8
R0237.9
R0238.0
R0238.1
R0238.2
R0238.3
R0238.4
R0238.5

DC

(mm)
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50

DC

(inch)
0.2598
0.2638
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3307
0.3346

LCF

(mm)
31.0
31.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0
37.0

OAL

(mm)
70.0
70.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
74.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

DCON MS

(mm)
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40
8.50

Product

R0238.6
R0238.7
R0238.8
R0238.9
R0239.0
R0239.1
R0239.2
R0239.3
R0239.4
R0239.5
R0239.6
R0239.7
R0239.8
R0239.9
R02310.0
R02310.2
R02310.5
R02311.0
R02311.5
R02312.0

DC

(mm)
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00

DC

(inch)
0.3386
0.3425
0.3465
0.3504
0.3543
0.3583
0.3622
0.3661
0.3701
0.3740
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3937
0.4016
0.4134
0.4331
0.4528
0.4724

LCF

(mm)
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
51.0

OAL

(mm)
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
84.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
102.0

DCON MS

(mm)
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.20
10.50
11.00
11.50
12.00


https://dormerpramet.com/p/8403026
https://dormerpramet.com/p/8403027
https://dormerpramet.com/p/8403028
https://dormerpramet.com/p/8403029
https://dormerpramet.com/p/8403030
https://dormerpramet.com/p/8403031
https://dormerpramet.com/p/8403032
https://dormerpramet.com/p/8403033
https://dormerpramet.com/p/8403034
https://dormerpramet.com/p/8403035
https://dormerpramet.com/p/8403036
https://dormerpramet.com/p/8403037
https://dormerpramet.com/p/8403038
https://dormerpramet.com/p/8403039
https://dormerpramet.com/p/8403040
https://dormerpramet.com/p/8403041
https://dormerpramet.com/p/8403042
https://dormerpramet.com/p/8403043
https://dormerpramet.com/p/8403044
https://dormerpramet.com/p/8403045
https://dormerpramet.com/p/8403046
https://dormerpramet.com/p/8403047
https://dormerpramet.com/p/8403048
https://dormerpramet.com/p/8403049
https://dormerpramet.com/p/8403050
https://dormerpramet.com/p/8403051
https://dormerpramet.com/p/8403052
https://dormerpramet.com/p/8403053
https://dormerpramet.com/p/8403054
https://dormerpramet.com/p/8403055
https://dormerpramet.com/p/8403056
https://dormerpramet.com/p/8403057
https://dormerpramet.com/p/8403058
https://dormerpramet.com/p/8403059
https://dormerpramet.com/p/8403060
https://dormerpramet.com/p/8403061
https://dormerpramet.com/p/8403062
https://dormerpramet.com/p/8403063
https://dormerpramet.com/p/8403064
https://dormerpramet.com/p/8403065

ilerleme hizlari (mm/dev)
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0.15
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004
0.005
0.005
0.005
0.005
0.006
0.007
0.007
0.008
0.008
0.002
0.004
0.007
0.010
0.012
0.014
0.017
0.024

0.50
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009
0.009
0.010
0.010
0.011
0.012
0.013
0.014
0.015
0.016
0.004
0.008
0.013
0.019
0.025
0.028
0.034
0.047

1.00
0.012
0.014
0.015
0.016
0.017
0.018
0.019
0.020
0.021
0.024
0.026
0.028
0.030
0.032
0.008
0.015
0.026
0.038
0.049
0.056
0.068
0.094

2.00
0.023
0.028
0.032
0.038
0.043
0.050
0.056
0.066
0.076
0.084
0.092
0.101
0.110
0.119
0.014
0.028
0.048
0.069
0.089
0.103
0.124
0.172

Devir bagina ilerleme
(f mm/dev cinsindendir)

(Calisma kosullarina bagli olarak bu
dederleri + %25 ayarlamak gerekebilir.

3.00 4.00 5.00 6.00
0.029 0.032 0.036 0.042
0.037 0.041 0.046 0.053
0.044  0.050 0.056 0.064
0.053  0.060 0.068 0.078
0.062  0.071 0.080 0.092
0.073  0.084 0.09 0.109
0.084  0.096 0.109 0.126
0.102  0.176  0.130  0.150
0.119  0.134  0.150 0.173
0.135  0.152  0.170  0.197
0.150 ' 0.170  0.190  0.220
0.165 0.186  0.208  0.240
0.180  0.202  0.225 0.260
0.195 0218 0.242 0280
0.020 0.025 0.030 0.037
0.040  0.050  0.060 0.070
0.070  0.080 0.090 0.107
0.100  0.115  0.130 0.153
0.130  0.150  0.170  0.200
0.150  0.180 0.210  0.250
0.180  0.220 0.260 0.317
0.250 0325 0.400 0.533

8.00
0.054
0.067
0.080
0.098
0.115
0.138
0.160
0.190
0.220
0.250
0.280
0.305
0.330
0.355
0.050
0.090
0.140
0.200
0.260
0.330
0.430
0.800

DELiIK DELME iLERLEME HIZI TABLOSU

1
2
3
4

Devir bagina ilerlemeyi (f ) bulmak icin tablo kullanim::

. Uriin sayfasinda Alfa Kodunuzu bulun (6rmek: 60 T, “T* Alfa Kodudur).
. Tablonun iist satinnda kesme uygulamaniz icin en yakin ¢api bulun.

. Tablonun sol siitununda Alfa Kodunuzu bulun.
. Cap ve Alfa Kodunun kesisimi (hiicre), devir basina ilerlemedir (f )

o

o DC(mm)

10.00
0.062
0.080
0.098
0.119
0.140
0.165
0.190
0.228
0.265
0.298
0.330
0.360
0.390
0.420
0.080
0.110
0.170
0.250
0.330
0.420
0.550
1.000

12.00
0.069
0.090
0.110
0.130
0.150
0.178
0.205
0.243
0.280
0.315
0.350
0.385
0.420
0.455
0.100
0.130
0.200
0.280
0.380
0.480
0.700
1.100

15.00
0.082
0.103
0.125
0.149
0.173
0.202
0.231
0.271
0.310
0.349
0.388
0.419
0.450
0.481
0.123
0.160
0.223
0.310
0.418
0.533
0.700
1.175

16.00
0.086
0.108
0.130
0.155
0.180
0.210
0.240
0.280
0.320
0.360
0.400
0.430
0.460
0.490
0.130
0.170
0.230
0.320
0.430
0.550
0.700
1.200

20.00
0.110
0.135
0.160
0.188
0.215
0.248
0.280
0.320
0.360
0.405
0.450
0.485
0.520
0.555
0.150
0.190
0.240
0.340
0.450
0.580
0.740
1.200

25.00
0.125
0.153
0.180
0.210
0.240
0.275
0.310
0.355
0.400
0.445
0.490
0.525
0.560
0.595
0.170
0.210
0.270
0.400
0.470

30.00
0.135
0.165
0.195
0.228
0.260
0.295
0.330
0.375
0.420
0.465
0.510
0.545
0.580
0.615
0.190
0.230
0.300
0.440
0.490

40.00
0.155
0.188
0.220
0.253
0.285
0.320
0.355
0.398
0.440
0.485
0.530
0.568
0.605
0.642
0.220
0.260
0.360
0.510
0.520

50.00
0.175
0.208
0.240
0.275
0.310
0.343
0.375
0.418
0.460
0.503
0.545
0.588
0.630
0.672
0.240
0.275
0.375
0.530
0.540

100.00
0.263
0.312
0.360
0.413
0.465
0.515
0.563
0.627
0.690
0.755
0.818
0.882
0.945
1.008




Karsinizda ¢ok yonlaligin ve performansin timsali Dormer E397 ve E398 kilavuzlar. Orta ve yiksek
4)\ mukavemetli malzemelerin Gstesinden gelmek icin 6zel bir gecometriye sahip 2.5xD kilavuz derinligi

icin tasarlanirken, daha yumusak malzemelerde asiri biiytk disleri dnler. Modifiye kenar islemi, tutarl
WWW sonuglarla uzun bir takim émri ,3 radyisla yiv profili hassasiyet ve proses givenligi saglar. Asinma
\< direnciicin TiCN kaplamasi ve benzersiz toz metallrjisi alt tabakasi ile Dormer E397 ve E398 kilavuzlar

ylksek performans sunar.

2/DORMER
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e Sadece acik delikler igin e Sadece acik delikler igin e Sadece acik delikler igin e Sadece acik delikler igin
e Standart DIN 371 /376 e Standart DIN 374 e Standart DIN 2184-1 e Standart DIN 2184-1
e Metrik arahk:  Metrik ince aralik: e UNC aralig: e UNF aralign:
M3 —-M30 M8x1 — M20x1.5 No. 8-32-1/2"-13 1/4”-28 —1/2”-20
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https://l.ead.me/begVkP
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DIS ACMA ALETLERI

| OZELLIKLER VE FAYDALAR

Cok yonla geometri; orta ve yliksek
mukavemetli malzemelerde sikismayi,
yumusak malzemelerde blyik boyutlu disleri
onler.

CELIKLERDE MUKEMMEL

ve diger cesitli malzemeler igin cok yonludr.

Modifiye kenar islemi ve yuvarlatma, kesme
kenari stabilitesini artirir ve kenar ufalanmasi
riskini azaltir.

UZATILMIS TAKIM OMRU

ve uzun vadeli tutarlihk.

3-Radii oluk profili, kesme 6zelliklerinin
maksimum kontrollini saglar ve uygun talas
akigini glivence altina alir.

YUKSEK SUREC GUVENILIRLIGI

yuvalanma onlenerek glivence altina alinmistir.

TiCN kaplama, duslk strtlinme katsayisi ile
birlikte yliksek asinma direnci saglar.

SOGUK KAYNAK KORUMASI

tim yasam siiresi boyunca.

Benzersiz Toz Metalurjisi HSS-E PM substrat,
tokluk ve kenar sertliginin mikemmel
kombinasyonunu saglar.

YUKSEK PERFORMANS

takim émrinden 6din vermeden.

DIN/ANSI JIS
E%E Of=0)
1

of \ [ali

DIN/ANSI standart kilavuzlar da JIS standart kilavuzlar da
mevcuttur! mevcuttur!

(@) LL
P =
> >
S’ S
(e0] (e8]
(@) (@)
o o
Ll Ll

e Oncelikle kor delikler icin e Oncelikle kor delikler igin e Oncelikle kor delikler igin e Oncelikle kor delikler icin

e Standart DIN 371 /376 e Standart DIN 374 e Standart DIN 2184-1 e Standart DIN 2184-1

e Metrik aralik: e Metrik ince aralik: e UNC aralig: e UNF araligi:

M3 -M30 M8x1 - M20x1.5 No. 8-32-1/2"-13 1/4”-28 —1/2”-20


https://l.ead.me/begVkU
https://l.ead.me/begVkX
https://l.ead.me/begVkW
https://l.ead.me/begVkV
https://dormerpramet.com/us/en_US/search/E69
https://dormerpramet.com/jap/en/search/E89

E397
E398

{ Sabit egim acisina sahip 3-Radii oluk tasarimi ]

{ Modifiye kenar isleme ve yuvarlama }

I BASARI OYKUSU - E398

Segment: Genel Mithendislik ( Cek Cumhuriyeti) Dormer Pramet ¢6zimdi:
Bilesen: Hidrolik Devre Pargalari E398M6
Malzeme: 42CrMo4 / EN 10083 (Alasimli Celik, 250 HB) isleme verileri:
Sogutma sivisi: Evet, Dis, Suda ¢ozlinir ya emulsiyonu (~8%) Ve td
Uygulama: M6 kor delik 2.5xD dis agma, 6n delik @ 5.1 mm, delik 15 15

21 mm derinligindedir ve yekpare karblr matkapla
aciimistir. Tapmatic SynchroFlex SFT 1175 kilavuz
tutucu kullanarak Tajmac MCFV 1060 CNC’'de
cahistirin.

Onceki sonuglar: ortalama 1000 dis isleminde ciddi bir problem olan
yuvalanma tespit edildi.Rakibin en iyi alternatifi
1353 dis cekmesine ragmen ayni problem goérilmeye
devam etti.

E398 ile sonug: Yeni kilavuz tasarimimiz, daha yiiksek diizeyde proses
glvenligi ve sinirli yuvalanma ile ortalama 1645 dise (+%22) ulasti; bu da

DORMER 944 RAKIP 944
Uretkenligi artirdi!

is pargasindan sonra  is pargasindan sonra

v, = kesme hizi (m/dak), td = dis agma derinligi (mm)
14


http://l.ead.me/begygY

- - — i - - —— ——
Dis formu (THFT) M MF UNC UNF M MF UNC UNF
sy wasny sy iy sy wasy sy Wty
DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
Baz standart grup (BSG) 371/376 374 2184-1 2184-1 371/376 374 2184-1 2184-1
Dig tolerans sinifi (TCTR) 6HX 6HX 2BX 2BX 6HX 6HX 2BX 2BX
San— m O N W U U U u
Kullanilabilir uzunluk (ULDR) 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Malzeme kodu (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM
) B B B B C C c c
Kilavuz pah sekli (TCS) 3.5-5 3.5-5 3.5-5 3.55 2-3 2-3 2-3 2-3
Bogaltma Geometrisi (FDC) “ “ “ “ % % % %
) A A A A
Bosaltma Helis Aqisi (FHA) 48° 48° a8° a8°

o kesmeyoni) ® ® ® ® ® ® ® ®

Kaplama ‘. ‘. ‘. ‘. ‘. ‘. ‘. ‘.

TiCN. TiCN TiCN TiCN TiCN TiCN. TiCN TiCN

|_E397(M) | _E397(MF) __E397(UNC) _E397(UNF) | _E398(M) __E398(MF) | E398(UNC) _E398(UNF) |

Uriin Ailesi Kodu

PSF kesme ¢ap araligi M3 -M30 M8 - M20 No.8-1/2" 1/4-1/2" M3 - M30 M8 - M20 No.8-1/2" 1/4-1/2"
16 17 18 19 3 20 (3 21 22 3 23
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | L | | | |
| | u | | | | |
| | u | | | | |
| | u L | | | u
4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4

4 4 4 4
4 4 4 L4
v v 4 4
v 4 4 L4
4 4 L4 L4 4 4 4 L4
4] v 4 4 4] v v 4
4] 4] 4 4 4] 4] 4] 4
4 4 4 L4

Wilksecim.  10lasi secim.
15



E397(M) 2/DORMER

HSS-E-PM Spiral Uclu Kilavuz, Metrik, DIN Standardi, TiCN Kaplamali

Sadece 2,5xD agik delikler icin spiral uclu yiiksek verimli uygulamalar icin makine kilavuzlari. Cesitli is malzemelerinin islenmesi icin uygundur.
Ustiin aginma direnci, daha yiiksek kesme hizlari, daha iyi dis kalitesi, daha kisa cevrim siireleri ve daha uzun takim 6mrii sunmak icin benzersiz
TiCN kapli HSS-E-PM alt tabaka.

TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm 1%}
= =
z zZ
5 &
wsc 8 wsc  §
v L
NI v
v DIN 6HX E e - ! — e o——
i
w——ny | 37137 e I i
HSS-E B AL - . oAL .
N B | 250 | - - - -
B

3.5-5 ﬁ @

TiCN

i parcast malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak)

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P32 P33 [Pal PA2 M11 m12 M2

W37 m4 W44 W33 28 25 W20 W15 12 H13

mM22 M1 m32 M3z w1 K K S BN B2 EE B2 @ @

|
—
o
N
—
w
|
j—
~
N
=)

H [P m7 P16 74 7120 ?15 L4Ql 7129 123 »125 719 »123 17
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
712 737 »134 w124 160 7136 »126
107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E397M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E397M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E397Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E397M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E397M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E397M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E397M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E397M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E397M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E397M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E397M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E397M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E397M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E397M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464086
https://dormerpramet.com/p/8464087
https://dormerpramet.com/p/8464088
https://dormerpramet.com/p/8464089
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https://dormerpramet.com/p/8464175
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https://dormerpramet.com/p/8464178
https://dormerpramet.com/p/8464179
https://dormerpramet.com/p/8464180

E397(MF)

HSS-E-PM Spiral Uclu Kilavuz, Metrik ince, DIN Standardi, TiCN Kaplamali
Sadece 2,5xD agik delikler icin spiral uclu yiiksek verimli uygulamalar icin makine kilavuzlari. Cesitli is malzemelerinin islenmesi icin uygundur.
Ustiin aginma direnci, daha yiiksek kesme hizlari, daha iyi dis kalitesi, daha kisa cevrim siireleri ve daha uzun takim 6mrii sunmak icin benzersiz
TiCN kapli HSS-E-PM alt tabaka.

D/DORMER

()
=
p4
o)
&)
[m]
/
Loasaiasal
MF o 6HX [ |
Y
LSC
% HSS-E
l ' 2.5xD PM - OAL -
B
3.5-5 6 @
TiCN l
is parcasi malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak)
P11 (P12 P13 (P21 (P22 [P23] (P31 (P32 (P33 P41 P42 w11 M12  M21
W37 W42 W44 W33 W28 W25 W20 16 13 H12 9 W15 H12 m13
m22 m31 m32 M33 M4l KB KB KIS BN B2 BB B2 EE .
[ BN | B | W 4] 4P} 7120 715 1 29 723 w125 719 723 717
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
712 737 134 7124 7160 136 126
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 490 8 3 7.00
E397M10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
E397M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E397M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E397M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E397M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E397M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E397M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E397M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/8464196
https://dormerpramet.com/p/8464197
https://dormerpramet.com/p/8464198
https://dormerpramet.com/p/8464199
https://dormerpramet.com/p/8464200
https://dormerpramet.com/p/8464201
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E397(UNC)

HSS-E-PM Spiral Uclu Kilavuz, UNC, DIN Standardi, TiCN Kaplamali
Sadece 2,5xD agik delikler icin spiral uclu yiiksek verimli uygulamalar icin makine kilavuzlari. Cesitli is malzemelerinin islenmesi icin uygundur.

Ustiin aginma direnci, daha yiiksek kesme hizlari, daha iyi dis kalitesi, daha kisa cevrim siireleri ve daha uzun takim 6mrii sunmak icin benzersiz
TiCN kapli HSS-E-PM alt tabaka.

DDORMER

TDZ < 3/8" 0 TDZ 2 1/2" »
= =
=z P4
o] o}

wsc 8 wsc 8
\ \
N7 '
m DIN E ;; L+ ,,,,,,, J— ! 77777777777
UNC | ey | 2BX y | i
WY - THL
‘ - LU LSC » .
HSS-E . OAL . - OAL .
N B | 250 | ~ - - -
B
3.5-5 6 @
TiCN l
i parcast malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak)
P11 (P12 [pi3] P21 P22 (P23 P31 P32 P33 [PAR P42 MLl M12  M21

37 W42 W44 W33 W28 W25 W20 |16 4 W12 79 15 12 K]

mM22 m31 m32 w33 w4l K KB KBS BN B2 G5 B2 EE S
LRl [ m7 76 P4 7120 P15 711 4] 7123 25 719 4PX] 17
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1

712 w37 »34 7124 7160 7136 P26

1DZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E397UNC8X32 8 32 417 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.50 21.00
E397UNC10X24 10 24 4.83 70.0 13 6.00 490 8 3 3.90 25.00
E397UNC1/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
E397UNC5/16 5116 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
E397UNC3/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.00 39.00
E397UNC1/2 1/2 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8464214
https://dormerpramet.com/p/8464215
https://dormerpramet.com/p/8464216
https://dormerpramet.com/p/8464217
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D/DORMER

E397(UNF)

HSS-E-PM Spiral Uclu Kilavuz, UNF, DIN Standardi, TiCN Kaplamali
Sadece 2,5xD agik delikler icin spiral uclu yiiksek verimli uygulamalar icin makine kilavuzlari. Cesitli is malzemelerinin islenmesi icin uygundur.

Ustiin aginma direnci, daha yiiksek kesme hizlari, daha iyi dis kalitesi, daha kisa cevrim siireleri ve daha uzun takim 6mrii sunmak icin benzersiz
TiCN kapli HSS-E-PM alt tabaka.

TDZ < 3/8"

%) TDZ = 1/2" %)
= =
=z P4
[} o

wsc 8 wsc 8
N!V Y Y
m DIN E ;g l;+ ,,,,,,, J— ! 77777777777
UNF | ooy | 2BX y | i
" THL
: - LU - LSC - -
HSS-E - OAL o - OAL |
N B 250 | ~ - - -
B
3.5-5 6 @
TiCN l
i parcas malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak)
PLi P12 pa3 p2x (P22 (P23 (P3d] P32) P33 PAT P42 M1l M12  M21
m37 W42 W44 W33 28 W25 W20 W16 4 W12 79 W15 12 K]
m22 M1 m32 w33 a1 Kl KD KIS N @2 GBI B2 a2
LRl P m7 76 4 7120 P15 711 4] »123 25 719 »23 ?17
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
712 w37 7134 7124 7160 7136 P26
1DZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397UNF1/4 1/4 28 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
E397UNF5/16 5/16 24 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
E397UNF3/8 3/8 24 9.53 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E397UNF1/2 12 20 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464226
https://dormerpramet.com/p/8464227
https://dormerpramet.com/p/8464228
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DDORMER

HSS-E-PM Spiral Yivli Kilavuz, Metrik, DIN Standard, TiCN Kaplamali

Yiiksek verimli uygulamalar icin 2,5xD kér delikler iin spiral kanall makine kilavuzlan. Cesitli is malzemeleri icin uygundur. Ustiin asinma direndi,
daha yiiksek kesme hizlari, daha iyi dis kalitesi, daha kisa gevrim siireleri ve daha uzun takim 6mrii sunmak icin benzersiz TiCN kaplamali HSS-E-
PM. Senkron besleme kilavuz tutucular icin onerilir.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

DCON MS
DCON MS

WSC

[ N RSSSSssST N A NS
M DIN 1 6hx F F

—— | 371376

HSS-E W
u 2.5xD PM - OAL N - OAL N
c % A
2-3 48°
¢ A
TiCN

i parcast malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak)

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| P23 3 p32) (P33 AL PA2] M1 M12  Mm21

W35 W40 W42 W31 W27 W24 m19 |15 712 m11 79 W14 Hn H12
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
10 [P m7 P16 74 7 »135 7132 123 7160
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E398M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E398M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E398M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
E398M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E398M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E398M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E398M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E398M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E398M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E398M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E398M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E398M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E398M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E398M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464181
https://dormerpramet.com/p/8464182
https://dormerpramet.com/p/8464183
https://dormerpramet.com/p/8464184
https://dormerpramet.com/p/8464185
https://dormerpramet.com/p/8464186
https://dormerpramet.com/p/8464187
https://dormerpramet.com/p/8464188
https://dormerpramet.com/p/8464189
https://dormerpramet.com/p/8464190
https://dormerpramet.com/p/8464191
https://dormerpramet.com/p/8464192
https://dormerpramet.com/p/8464193
https://dormerpramet.com/p/8464194
https://dormerpramet.com/p/8464195
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——
MF 6HX
—— 374
HSS-E
u 25 | o
c % A
2-3 48°
®

D/DORMER

HSS-E-PM Spiral Yivli Kilavuz, Metrik ince, DIN Standardi, TiCN Kaplamal

Yiiksek verimli uygulamalar icin 2,5xD kér delikler iin spiral kanalli makine kilavuzlan. Cesitli is malzemeleri icin uygundur. Ustiin asinma direndi,
daha yiiksek kesme hizlari, daha iyi dis kalitesi, daha kisa ¢evrim siireleri ve daha uzun takim émrii sunmak icin benzersiz TiCN kaplamali HSS-E-
PM. Senkron besleme kilavuz tutucular icin onerilir.

_DCON MS

TDZ
|
|
|
|
|

OAL

i parcas malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak)

P [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 3 [p32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

W35 W40 W42 W31 W27 W24 m19 |15 712 m11 79 W14 mn H12
M2.2 M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
10 [P m7 P16 4 7 »135 7132 123 7160
1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E398M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E398M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
E398M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E398M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
E398M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
E398M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
E398M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
E398M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
E398M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/8464205
https://dormerpramet.com/p/8464206
https://dormerpramet.com/p/8464207
https://dormerpramet.com/p/8464208
https://dormerpramet.com/p/8464209
https://dormerpramet.com/p/8464210
https://dormerpramet.com/p/8464211
https://dormerpramet.com/p/8464212
https://dormerpramet.com/p/8464213

E398(UNC) 2 DORMER

HSS-E-PM Spiral Kanalli Kilavuz, UNG, DIN Standardi, TiCN Kaplamali

Yiiksek verimli uygulamalar icin 2,5xD kér delikler iin spiral kanall makine kilavuzlan. Cesitli is malzemeleri icin uygundur. Ustiin asinma direndi,
daha yiiksek kesme hizlari, daha iyi dis kalitesi, daha kisa gevrim siireleri ve daha uzun takim 6mrii sunmak icin benzersiz TiCN kaplamali HSS-E-
PM. Senkron besleme kilavuz tutucular icin onerilir.

TDZ < 3/8"

TDZ 2 1/2"

DCON MS
DCON MS

WSC

[ N ARSSssT N A NSNS
UNC DIN 2BX = =

wa———y | 21841

HSS-E W
u 2.5xD PM - OAL N - OAL N
c % A
2-3 48°
¢ A
TiCN

i parcast malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak)

PLx [pr2) (P13 P21 [P22| P23 3 p32) (P33 AL PA2] M1 M12  Mm21

W35 W40 W42 31 W27 W24 m19 W15 7112 [_Rh 9 W14 BN H12
M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
10 [P m7 P16 74 7 »135 7132 123 7160
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398UNC8X32 8 32 417 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.50 21.00
E398UNC10X24 10 24 483 70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
E398UNC1/4 1/4 20 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
E398UNC5/16 5/16 18 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
E398UNC3/8 3/8 16 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
E398UNC1/2 12 13 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8464220
https://dormerpramet.com/p/8464221
https://dormerpramet.com/p/8464222
https://dormerpramet.com/p/8464223
https://dormerpramet.com/p/8464224
https://dormerpramet.com/p/8464225

D/DORMER

HSS-E-PM Spiral Yivli Kilavuz, UNF, DIN Standardi, TiCN Kaplamali

Yiiksek verimli uygulamalar icin 2,5xD kér delikler iin spiral kanalli makine kilavuzlan. Cesitli is malzemeleri icin uygundur. Ustiin asinma direndi,
daha yiiksek kesme hizlari, daha iyi dis kalitesi, daha kisa ¢evrim siireleri ve daha uzun takim émrii sunmak icin benzersiz TiCN kaplamali HSS-E-
PM. Senkron besleme kilavuz tutucular icin onerilir.

TDZ 2 1/2"

TDZ < 3/8"

DCON MS
DCON MS

WSC

N N
— DIN R NS R e
UNF 21801 2BX i \
MMy THL
HSS-E LU -
| 2.5xD PM - OAL - - OAL -

C % A
2-3 48°
& S
TiCN

i parcas malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi degeri (m/dak)

P [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 3 [p32) (P33 AL PA2l M1 M12  m21

W35 W40 W42 W31 W27 W24 m19 |15 712 m11 79 W14 mn H12
M2.2 M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
10 [P m7 P16 4 7 »135 7132 123 7160
1Dz TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398UNF1/4 1/4 28 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
E398UNF5/16 5/16 24 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
E398UNF3/8 3/8 24 9.53 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E398UNF1/2 12 20 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -

23


https://dormerpramet.com/p/8464230
https://dormerpramet.com/p/8464231
https://dormerpramet.com/p/8464232
https://dormerpramet.com/p/8464233

Asinma direnci

24

Son teknoloji PVD tornalama kalitemiz Pramet T8415 ile tanisin. Celikler, paslanmaz gelikler ve isiya
/¢>\ dayanikli stiper alasimlar (HRSA) arasinda ¢ok yonli olan bu Griin, Gst TiBN katmaniyla stirtiinmeyi
WWW en aza indirir ve birgok is parcasi malzemesi tliriinde daha hafif kesimlerde performansi optimize

eder. Pozitif ve negatif ISO kesici uclarda genis talas kirici araligi ile T8415, tornalama performansini

W ve verimliligini yeniden tanimlar.

2PRAMET

PVD KALITELERININ UYGULAMA ALANI

76310 T8415

T8315 T8430

Sertlik


https://l.ead.me/begVlJ
http://l.ead.me/begVDh

I OZELLIKLER VE FAYDALAR

Ust diizey mikron alt karbiir kalitesi ile
birlestirilmis yeni nesil cok katmanh PVD
kaplama.

Benzersiz TiBN kaygan (st katman kenar
birikmesini azaltir.

Dusuk sikistirict artik gerilime sahip kalin TiN

tabakasi

Yeni gelistirilen bilesime sahip sert AITiN
katmani

Ust diizey iyon temizligi, kaplamanin alt
tabakaya yapismasini iyilestirir.

Benzersiz TiBN kaygan tabaka

Kalin TiN tabakasi

Sert AITiN katmani

I TEKNIK BILGILER
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18415 7
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0

Sinif agiklamasi

Besleme

COK YONLU KULLANIM

genis bir is pargasi yelpazesi igin.

GELISTIRILMIS GUVENLIK

sogutma sivisi ile orta ve yiiksek kesme hizlarinda.

UZUN TAKIM OMRU

olumsuz kesim kosullarinda bile.

YUKSEK ASINMA DIRENCI

asindirici ve termal aginmaya karsi.

SUREC TEKRARLANABILIRLIGI

ve takim émrinin uzun vadeli istikrari.

Olumsuz calisma
kosullarina karsi

direng
Kaplama

Kesme hizi

‘al.U 4¢IQU ‘al.U PVD

Renk

Substrat

submicron H

Sogutma sivisi
avantaji

Oncelikle elik isleme icin tasarlanmis, ancak paslanmaz celikler ve 1siya dayanikli siiper alasimlar (HRSA) icin de uygun olan, sertlestirilmis celikler icin de
uygulanabilen cok yonl, yiiksek performansli bir tornalama kalitesi. Cok ¢esitli kesme hizlarinda, hafif ila orta ilerlemelerde ve iyi kesme kosullari altinda,

tercihen sogutma sivisi ile islemeye uygundur.
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I BASARI OYKULERI — T8415

Segment: Otomotiv pargalari alt yiklenicisi (Hindistan)
Bilesen: ince ara mil
Malzeme: EN8 / C40/ 1.0511 (Karbon geligi, 220 HB)

Sogutma sivisi: Evet, suda ¢6zlinlr yag emilsiyonu (%8)

Uygulama: Dis ¢ap yari finis tornalama

Onceki sonuglar:

esnasinda tatmin ediciydi.

T8415 ile sonuglar: Pramet kesici ucun bir kesici kenari %120 takim
omrline sahiptir, ancak daha da yiksek bir ilerleme hiziyla tretkenligi
%125’e gikarmistir!

Dormer Pramet ¢oziimii:

DNMG 150608E-SM:T8415

isleme verileri:

Musteri, rakip kesici uc ile kesme kenari basina 160 is
parcasinda istikrarli takim dmriine sahipti ve bu siireg

A f, a
250 0.25 0.5

Segment: Petrokimya enddstrisi alt yiklenicisi (Brezilya)
Bilesen: Pompa flansi
Malzeme: AISI 316 (D6vme paslanmaz celik, 210 HB)

Sogutma sivisi:
Uygulama:
Onceki sonuglar:

Evet, suda ¢ozinir yag emilsiyonu (%12)

Kesintili dis tornalama

Rakip kesici uglar, 6zellikle kesici ucun aniden
kirilmasina neden olan kesintili kesimlerde takim
omrini kabul edilebilir bir seviyede tutmakta sorun
yasiyordu.

T8415 ile elde edilen sonuglar: PVD kesici uglarimiz kesintili kesimler
sirasinda kirilmaz ve test edilen en iyi ikinci rakip kesici uca gore
%120 toplam 6mre sahiptir!

Dormer Pramet ¢oziimii:

WNMG 080408E-SM:T8415

isleme verileri:

A f, ap
55 0.3 3.0

WMG M3.2

Segment: Bakim ve onarim alt yiklenicisi (Brezilya)

Bilesen: Kaynakli tabaka ile pres makinesi saftinin onarimi
Malzeme: CrV kaynak (55 HRC)

Sogutma sivisi: Hayir

Uygulama: Ustte kabuk bulunan kaynak katmaninin kesintili

kesimi
Rakip CVD sinifi oldukca tatmin edici sonuglara
ve 10 dakikada biten istikrarl bir takim émriine
sahipti.

Onceki sonuglar:

T8415 ile sonuglar: Rakiplere kiyasla takim 6mriini neredeyse (g kat
artirarak 10 dakikadan 28 dakikaya ¢ikardik! Misteri bu sonugtan ¢ok
memnun ve kesici ucumuzu satin almak ve bu tir zorlu islerde kullanmak
icin sabirsizlaniyor.

Dormer Pramet ¢oziimii:

TNMG 160404E-FM:T8415

isleme verileri:

A f, a
25 0.15 0.4

v, = kesme hizi (m/dak), f, = devir bagina ilerleme (mm/dev), a, = kesme derinligi (mm)
26



Segment:
Bilesen:
Malzeme:
Sogutma sivisi:
Uygulama:

Onceki sonuglar:

Otomotiv parcalari seri Ureticisi (Brezilya)

Trapezoidal biyel kolu

SAE 4140 (Alasimli gelik, 250 HB)

Evet, suda ¢Ozlinlr yag emdlsiyonu (%8)

Delik capi agma

Kurulum ¢ok sikidir ve isleme verimliligi ile ekonomi
arasindaki tim hususlar dikkate alinmistir. Rakip kesici
ug 100 is pargast igin takim 6mri stabilitesine sahiptir.

T8415 ile elde edilen sonuglar: Uzun streli testlerden sonra, Pramet kesici
u¢ 130 is parcgasinda istikrarl bir takim 6mrind sagladi, bu da benzer
tipteki rakip bir PVD kesici uca gére %130'dur!

TORNALAMA UCLARI

Dormer Pramet ¢oziimii:
TCMT 110204E-FM:T8415

isleme verileri:
V. f, ap
216 0.07 1.0

Segment:
Bilesen:
Malzeme:
Sogutma sivisi:
Uygulama:

Onceki sonuglar:

Petrol ve gaz endUstrisi parcalari Greticisi (Fransa)
Asiri korozif ortamlar igin saft

Inconel 718 (Ni-bazli HRSA, 36 HRC)

Evet, suda ¢oziinir yag emiilsiyonu (%12)

Surekli uzunlamasina kaba isleme

Rakip kesici ucun takim émr, proses glivenligi igin
12 dakikaya ayarlanmisti. is parcasi cok pahali oldugu
icin misterinin ani kirllmalardan kaginmasi gerekiyor.

T8415 ile elde edilen sonuglar: Uzun siireli tekrarlanan testler, herhangi
bir sorun veya ani ariza olmadan ayni kesme parametreleriyle iki kat takim
omri elde edebildigimizi gdstermistir.

Dormer Pramet ¢6ziimii:
SNMG 120408E-SM:T8415

isleme verileri:

Segment:
Bilesen:
Malzeme:
Sogutma sivisi:
Uygulama:

Onceki sonuglar:

Kimya endstrisi alt yUklenicisi (Polonya)

Kimyasal pompa mili igin kovan

Hastelloy C-276 kaynak tabakasi

Evet, suda ¢oziinir yag emiilsiyonu (%8)

Devamli boy yari kaba isleme

Tim rakip kesici uclar, 70 mm uzunlugundaki kaynakli
katmandan tek bir gecisi tamamlayamadi. En iyi rakip
30 mm’ye kadar dayaniyor, ardindan isidan yaniyor.

T8415 ile elde edilen sonuglar: Uzun siireli tekrarlanan testler, herhangi
bir sorun veya ani ariza olmadan ayni kesme parametreleriyle iki kat takim
omri elde edebildigimizi gostermistir.

Dormer Pramet ¢oziimii:
CNMG 120408E-NF:T8415

isleme verileri:
A f, a
10 0.12-0.15 1.0

v, = kesme hizi (m/dak), f, = devir bagina ilerleme (mm/dev), a, = kesme derinligi (mm)
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Cok
istikrarsiz
calisma
kosullar

3

istikrarsiz
calisma
kosullar

()

istikrarl
calisma
kosullari

ince duvarl
veince is
parcalan

SF3

BV

TEEEEEER

SES

-

0.05-0.2 mm/dev

0.05-2mm

Stiper alasimlar, paslanmaz celikler ve demir digi
malzemeler, potansiyel olarak celik, dokme demirler

ve sert malzemeler icin uygun, ince finisli siirekli kesimler
iin son derece pozitif, hassas taglanmig tasarim.

0.15

Paslanmaz celikler ve siiper alagimlar, potansiyel celikler
icin uygun, orta siirekli kesimlere kadar ince finig icin
pozitif tasarim.

Celikler, potansiyel olarak paslanmaz celikler ve dékme
demirler icin uygun, yari kaba siirekli kesimlere kadar

30°  ince finig icin pozitif tasarim.

ISO POZITIF — TALAS KIRICI NAVIGATOR

(") 1. secim (1S0-P)
"\ Olast kullanim (1S0-P)
1. secim (1S0-M)
Olasi kullanim (ISO-M)
() 1.segim (150-K)
\_ 1 Olast kullanim (1S0-K)
1. secim (1S0-5)
Olas kullanim (1SO-S)
1. se¢im (ISO-H)
Olast kullanim (ISO-H)

RIS

Bpp——

SI

W

0.2 - 0.4 mm/dev 0.4—1.0mm/dev > 1.0 mm/dev
2—-4mm 4-10mm >10mm
0.53
70 Orta siirekli kesimlere kadar ince finis icin hafif pozitif
FF2 %\ tasarim, celikler, potansiyel olarak dékme demirler iin
uygundur.
0.08 Celikler ve paslanmaz celikler, potansiyel olarak dékme
FM 15° demirler ve demir disi malzemeler icin uygun, siirekli
yari kaba kesimlere kadar orta derecede kesintili finis
120

kesimleri icin ok yonlii tasarim.

0.25

50

Dékme demirler, celikler ve potansiyel olarak sert
malzemeler icin uygun, orta ila kaba kesimli kesimler icin
negatif T-land ile saglam tasarim.



£

Cok
istikrarsiz
¢alisma
kosullan

ISO NEGATIF — TALAS KIRICI NAVIGATOR

SNV
3

uygun, yari finisten yari kaba siirekli kesimlere kadar son

v
A\ dig

(") 1. secim (150-P)
" Olast kullanim (1S0-P)
1. se¢im (1S0-M)
Olast kullanim (ISO-M)
() 1.segim (150-K)
\_ ) Olast kullanim (1S0-K)
1. secim (1S0-5)
Olas! kullanim (1S0-S)
1. secim (IS0-H)
Olast kullanim (ISO-H)

istikrarsiz
calisma
kosullan
istikrarl §
calisma
kosullari
¥
4 i
|
ince duvarli 1 IN] [M]
veince s 1 §U
parcalan E[F 1
Spp——
|:f> 0.05 - 0.2 mm/dev 0.2-0.4mm/dev 0.4-1.0mm/dev > 1.0 mm/dev
% 0.05—-2mm 2-4mm 4-10mm >10mm
,..006 i 015 . . . .
= Celikler ve paslanmaz celikler, potansiyel olarak dékme I QeI.|kIer, dolsme demirler, po.tanswel olarak paslanmaz
2° 3 S . O, 15° celikler ve siiper alagimlar icin uygun, orta derecede
FF N demirler igin uygun, ince finigli siirekli kesimler icin son M S ) AR
N i~ derece poitif tasanm kesintili ince kesimlerden yari kaba siirekli kesimlere
7 p ’ 10 kadar pozitif tasarim.
) 0.25 i i i b
1.94 . Ince finis siirekli kesimler icin pozitif tasarim, siiper Paslanmac celikler, super lasimlar, celilr ve dokme
. . S demirler, potansiyel olarak demir icermeyen ve sert
SF alasimlar, paslanmaz celikler, celikler, potansiyel dokme SM . malzemeler icin uvaun. vart kaba siirekli kesimlere kadar
14.5° demirler, sert ve demir disi malzemeler icin uygundur. \\5° . ..g .ygu y a .
13° hafif kesintili kesimler icin ¢ok yonlii tasarim.
30> 025  Paslanmaz celikler, yumusak celikler ve siiper alasimlar, -0 Celikler, paslanmaz celikler ve dokme demirler,
NM / i potansiyel olarak demir icermeyen malzemeler icin RM 1922 potansiyel olarak siiper alasimlar icin uygun, kaba siirekli
kesimlere kadar orta kesintili kesimler icin ¢ok yonlii

10° "
derece pozitif tasarim.

tasarnim sabit T-land.
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/PRAMET

0.53
7° ig’} FF2 talas kinci, celiklerin ince finig islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif pozitif e§im agisina sahiptir.
| \ E Dokme demirler icin de uygundur.

m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0702 3.970 2.20 6.90 2.38 1303 7.940 3.40 13.80 3.18

@ OLE

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

33 o P M N S H
Product 22
% £ 7q f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
. 0.53
70 {y} FF2 talas kina, celiklerin ince finig islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif pozitif egim acisina sahiptir.
| \ E Dokme demirler icin de uygundur.
VCGT 070202E-FF2:T8415 ® (02 W18 005 08 - - - . 165 0.05 0.8 - - - - - - - - -
VCGT 070204E-FF2:T8415 ® (04 W15 012 08 = = = . 140 012 0.8 = = = - - - - - -
. 0.53
7° {\Q} FF2 talas kina, celiklerin ince finig islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif pozitif egim agisina sahiptir.
| \ E Dokme demirler icin de uygundur.
VCGX130300FR-FF2:T8415 @ 00 M 180 005 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 - - - - - - - - -
VCGX130301FR-FF2:T8415 @ 0.1 M 180 005 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 - - - - - - - - -
N 0.53
7° {y? FF2 talas kina, celiklerin ince finig islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif pozitif egim acisina sahiptir.
| \ E Dokme demirler icin de uygundur.
VCGX130300FL-FF2:T8415 @ 00 M 180 005 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 = = = - - - - - -
VCGX130301FL-FF2:T8415 @ 0.1 M 180 005 1.0 - - - . 160 0.05 1.0 - - - - - - - - -
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SF3 talas kirici, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alasimlarin ince finig islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan
son derece pozitif egim agisina sahiptir. Ayrica demir disi alagimlar ve kosullara uygun olarak Celikler, Dkme
demirler ve Sert malzemeler icin de uygundur.

CCGT DCGT ECGT
g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602-SF3  6.350 2.80 6.40 2.58 0702-SF3  6.350 2.80 7.80 2.58 0602-SF3  6.350 2.80 6.50 2.58
0803-SF3  7.940 3.40 8.10 343 11T3-SF3  9.525 4.40 11.60 4.22 0803-SF3  7.940 3.40 8.20 343

09T3-SF3  9.525 4.40 9.70 4.22
1204-SF3  12.700 5.50 12.90 5.01

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
09T3-SF3  9.525 4.40 9.53 4.22 1102-SF3  6.350 2.80 11.00 2.58 0702 3.970 2.20 6.90 238
16T3-SF3  9.525 4.40 16.50 4.22 1102-SF3  6.350 2.80 11.10 2.58

1103-SF3 6350 2.80 11.10 3.43
1303-SF3  7.940 3.40 13.80 3.3
1604-SF3  9.525 4.40 16.60 5.01

37 M N S H
Product ,§ E 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

L D SF3 talag kina, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin ince finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan
‘? i | ‘@ ‘ ' son derece pozitif e§im agisina sahiptir. Ayrica demir digi alasimlar ve kosullara uygun olarak Celikler, Dokme

demirler ve Sert malzemeler icin de uygundur.

(CGT 060202E-SF3:T8415 ® 02 270 005 08 W 140 0.04 038 245 005 08 P 675 006 08 M 60 0.04 06 P 45 005 0.2
(CGT 060204E-SF3:18415 ® 04 230 010 0.8 M 120 0.09 038 210 010 08 P 585 0.12 08 W 50 007 06 ® 40 0.07 03
CCGT 080302E-SF3:T8415 ® 02 270 005 08 W 140 004 08 245 005 08 P 675 006 08 M 60 004 06 B 45 005 02
(CGT 080304E-SF3:T8415 ® 04 225 010 1.0 W 115 009 1.0 205 010 1.0 #1570 042 1.0 M 50 0.7 08 P 35 010 03
CCGT 09T302E-SF3:T8415 ® 02 270 005 08 W 140 0.04 08 245 005 08 P 675 006 08 M 60 0.04 06 P 45 005 0.2
(CGT 09T304E-SF3:T8415 ® 04 225 010 1.0 = 115 009 1.0 205 010 1.0 P 570 012 10 =W 50 007 08 ® 35 0.05 03
CCGT 09T308E-SF3:T8415 $ 038 275 010 1.0 M 140 009 1.0 250 010 1.0 P 690 0.12 1.0 MW 60 008 08 B 45 0.08 07
CCGT 120404E-SF3:T8415 ® 04 225 010 1.0 W 115 009 1.0 205 010 1.0 #1570 042 1.0 W 50 0.07 08 P 35 0.07 03
CCGT 120408E-SF3:T8415 e 08 255 012 1.0 W 135 012 1.0 230 012 1.0 P 645 014 1.0 W 55 011 08 P 45 0.0 0.7

@ Stabil calisma kosullarina uygun @ Stabil olmayan calisma kosullarina uygun ~ # Agir calisma kosullanna uygun - Milksecim ~ ®10lasi secim
31


https://dormerpramet.com/p/8553190
https://dormerpramet.com/p/8553192
https://dormerpramet.com/p/8553193
https://dormerpramet.com/p/8553194
https://dormerpramet.com/p/8553195
https://dormerpramet.com/p/8553197
https://dormerpramet.com/p/8553198
https://dormerpramet.com/p/8553199
https://dormerpramet.com/p/8553200

Product

2

DCGT 070202E-SF3:T8415
DCGT 070204E-SF3:T8415
DCGT 11T302E-SF3:T8415
DCGT 11T304E-SF3:T8415
DCGT 11T308E-SF3:T8415

o

ECGT 060202E-SF3:T8415
ECGT 080304E-SF3:T8415

L)

SCGT 09T304E-SF3:T8415
SCGT 09T308E-SF3:T8415

4

TCGT 110202E-SF3:T8415
TCGT 110204E-SF3:T8415
TCGT 16T304E-SF3:T8415
TCGT 16T308E-SF3:T8415
TCGT 16T312E-SF3:T8415

VCGT 070202E-SF3:T8415
VCGT 070204E-SF3:T8415
VCGT 110202E-SF3:T8415
VCGT 110204E-SF3:T8415
VCGT 110304E-SF3:T8415
VCGT 130302E-SF3:T8415
VCGT 130304E-SF3:T8415
VCGT 130308E-SF3:T8415
VCGT 160402E-SF3:T8415
VCGT 160404E-SF3:T8415
VCGT 160408E-SF3:T8415
VCGT 160412E-SF3:T8415
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Interrupted/
Continuous cut

vC

(m/min)

P 215
P 185
” 215
¥ 185
¥ 220

¥ 240
¥ 200

¥ 240
¥ 270

Pl 225
P 195
P 195
¥ 225
7 190

02 ® 185
04 » 160
02 » 185
04 » 160
04 » 160
02 » 185
04 » 160
08 ® 190
02 ® 185
04 » 160
08 ™ 185
1.2 2 160

P

f

(mm/rev)

0.05
0.10
0.05
0.10
0.10

gt "

0.05
0.10

gis"

0.10
0.12

gis"

0.05
0.10
0.10
0.10
0.20

T &

0.05
0.10
0.05
0.10
0.10
0.05
0.10
0.10
0.05
0.10
0.10
0.20

ap
(mm)

1 s 18

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

\E

08 W
1.0 W

0.8
0.8
1.0
1.2
1.2

\E

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
0.8
1.0
1.2
1.2

@ Stabil calisma kogullarina uygun

M

Ve f ap

Ve f ap Ve f

S H

ap Ve f ap Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

SF3 talas kinici, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin ince finig islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan
son derece pozitif edim agisina sahiptir. Aynica demir digi alasimlar ve kosullara uygun olarak Celikler, Dékme
demirler ve Sert malzemeler icin de uygundur.

110 0.04 0.8 u 195 0.05 0.8 P 540 0.06 08 W 45 004 06 & 35 005 0.2
9 0.09 08 ! 165 0.10 0.8 P1 465 012 08 M 40 007 06 ® 30 007 03
110 0.04 0.8 ! 195 0.05 0.8 P 540 0.06 08 W 45 004 06 P 35 005 0.2
95 0.09 08 ! 165 0.10 0.8 P 465 012 08 W 40 007 06 P 30 007 03
15 0.09 0.8 u 200 0.10 08 P 555 0.12 08 M 50 008 06 B 35 0.08 07

SF3 talas kina, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin ince finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan
son derece pozitif edim agisina sahiptir. Ayrica demir digi alasimlar ve kosullara uygun olarak Celikler, Dékme
demirler ve Sert malzemeler icin de uygundur.

125 0.04 0.8 l 215 0.05 08 ¥ 600 006 08 M 55 004 06 B 40 0.05 02
105 0.09 1.0 ! 185 0.10 1.0 P 510 012 1.0 W 45 007 08 ®m 35 005 03

SF3 talas kinici, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin ince finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan
son derece pozitif egim agisina sahiptir. Ayrica demir digi alasimlar ve kosullara uygun olarak Celikler, Dékme
demirler ve Sert malzemeler icin de uygundur.

125 0.09 1.0 u215 0.0 1.0 ® 600 012 10 W 5 007 08 2 40 0.05 03
140 012 1.0 u245 012 10 ® 675 014 10 W 60 011 08 P 45 0.10 0.7

SF3 talag kina, Paslanmaz eliklerin ve Siiper alagimlarin ince finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan
son derece pozitif e§im agisina sahiptir. Ayrica demir digi alasimlar ve kosullara uygun olarak Celikler, Dokme
demirler ve Sert malzemeler iin de uygundur.

15 0.04 08 ! 205 0.05 08 P 570 006 08 M 50 004 06 P 35 0.05 02
100 0.09 0.8 u 180 0.10 0.8 P 495 012 08 W 45 007 06 P 30 0.07 03
100 0.09 1.0 u 180 0.10 1.0 P 495 012 1.0 W 45 007 08 & 30 007 03
115 009 12 ! 205 010 12 P 570 012 12 W 50 008 10 ®m 35 0.08 07
100 018 1.2 ! 170 020 12 ® 430 024 12 W 40 014 1.0 »m 30 010 09

SF3 talas kinci, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin ince finig islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan
son derece pozitif edim agisina sahiptir. Aynica demir digi alasimlar ve kosullara uygun olarak Celikler, Dékme
demirler ve Sert malzemeler icin de uygundur.

95 0.04 08 u 165 0.05 0.8 P 465 006 08 B 40 004 06 ® 30 0.05 0.2
85 0.09 038 ! 145 0.0 08 P 405 0.12 08 M 35 007 06 P 25 0.07 03
95 0.04 08 ! 165 0.05 0.8 P 465 006 08 M 40 004 06 » 30 005 0.2
85 0.09 038 ! 145 0.0 0.8 P 405 0.12 08 M 35 007 06 ®m 25 0.07 03
85 0.09 08 u 145 0.10 0.8 P 405 0.12 08 W 35 007 06 ® 25 0.07 03
95 0.04 08 ! 165 0.05 0.8 P 465 006 08 M 40 004 06 P 30 0.05 0.2
85 0.09 1.0 ! 145 0.0 1.0 P 405 0.12 10 m 35 007 08 »m 25 0.07 03
100 0.09 1.0 ! 170 0.10 1.0 P 480 0.12 10 W 40 008 08 » 30 0.08 0.7
95 0.04 08 u 165 0.05 0.8 P 465 0.06 08 B 40 004 06 P 30 0.05 02
85 0.09 1.0 ! 145 0.0 1.0 P 405 0.12 10 W 35 007 08 »m 25 0.07 03
95 0.09 1.2 ! 165 0.10 1.2 P 465 012 12 M 40 008 1.0 » 30 0.08 0.7
8 018 1.2 ! 145 020 1.2 P 405 024 12 W 35 014 1.0 »m 25 010 09
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FM talas kinai cok yonliidiir ve celiklerin finig islemleri icin ilk tercihtir. Pozitif egim aisi ve pozitif, dar T-land
dzelligine sahiptir. Paslanmaz celikler icin ve sartlara bagl oalrak dokme demirler ve demir digi alasimlar icin
de uygundur.

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 0702 6.350 2.80 7.80 2.38 0913 9.525 4.40 9.53 3.97
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1173 9.525 4.40 11.60 3.97 1204 12.700 5.50 12.70 476
1204 12.700 5.50 12.90 4.76

Q IC D1 L s Q IC D1 L s Q IC D1 L s

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1102 6.350 2.80 11.00 2.38 1103 6.350 2.80 11.10 3.18 06T3 9.525 4.40 6.50 3.97
1613 9.525 4.40 16.50 3.97 1604 9.525 4.40 16.60 4.76

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

3% M N S H
Product =g BE
z2E 74 f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap ve f ap
=3 (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.08
15° A e FM talas kinci cok yonliidiir ve geliklerin finis islemleri igin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve pozitif, dar T-land
0 e@ w ‘T ‘ ‘ ' ozelligine sahiptir. Paslanmaz celikler icin ve sartlara baglh oalrak dékme demirler ve demir disi alasimlar icin
120 de uygundur.
(CMT 060202E-FM:T8415 (] 0.2 240 0.0 1.0 W 125 0.09 1.0 215 010 1.0 ® 600 0.12 1.0 - - - - - -
(CMT 060204E-FM:T8415 ® 0.4 225 015 1.0 W 115 0.4 1.0 205 015 1.0 1 570 0.18 1.0 - - - - - -
CCMT 09T302E-FM:T8415 (] 0.2 230 010 1.2 W 120 0.09 1.2 210 010 1.2 P 585 0.12 1.2 - - - - - -
CCMT 09T304E-FM:T8415 [} 0.4 220 015 12 W 115 014 1.2 200 0.15 1.2 P 555 0.18 1.2 - - - - - -
CCMT 09T308E-FM:T8415 ® 0.8 240 020 1.2 W 125 018 1.2 215 020 1.2 P 600 024 1.2 - - - - - -
CCMT 120404E-FM:T8415 ® 0.4 210 015 1.7 W 110 0.4 1.7 190 015 1.7 2 525 018 17 - - - - - -
CCMT 120408E-FM:T8415 () 0.8 230 020 1.7 W 120 018 17 210 020 1.7 m 585 024 17 - - - - - -
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Product %‘g i
= § (mm)
0.08
15°
\g 3
12°
DCMT 070202E-FM:T8415 () 0.2
DCMT 070204E-FM:T8415 ® 0.4
DCMT 11T302E-FM:T8415 () 0.2
DCMT 11T304E-FM:T8415 ® 0.4
DCMT 11T308E-FM:T8415 [ ) 0.8
0.08
15°
\g Y
12°
SCMT 09T304E-FM:T8415 ® 0.4
SCMT 09T308E-FM:T8415 () 0.8
SCMT 120404E-FM:T8415 () 0.4
SCMT 120408E-FM:T8415 E 3 0.8
0.08
15°
\g 3
12°
TCMT 110202E-FM:T8415 [ ) 0.2
TCMT 110204E-FM:T8415 ® 0.4
TCMT 16T304E-FM:T8415 ® 0.4
TCMT 16T308E-FM:T8415 [ ) 0.8
0.08
15°
\g B
12°
VBMT 110302E-FM:T8415 () 0.2
VBMT 110304E-FM:T8415 () 0.4
VBMT 160404E-FM:T8415 (] 0.4
VBMT 160408E-FM:T8415 () 0.8
0.08
15°
tk 3
12
WCMT 06T304E-FM:T8415 [ ) 0.4
WCMT 06T308E-FM:T8415 () 0.8

P

Ve f

(m/min) ~ (mm/rev)

L1

H 19 0.10
H 190 0.12
H 19 0.10
H 190 0.12
H 210 0.17

L1

H 230 0.15
H 250 0.20
H 225 0.15
W 245 0.20

M 200 0.10
H 210 0.12
H 190 0.12
H 210 0.17

H 180 0.10
W 180 0.12
H 170 0.12
m 185 0.17

' 1498

H 220 0.15
W 240 0.20

ap
(mm)

\E

0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

\E

12 W
12 W
16 W
1.6 W

08 W
08 W
17 &
17 |

\E

08 W
08 W
12 W
12 W

\E

12 W
12 W

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

FM talas kinai cok yonliidiir ve celiklerin finig islemleri icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve pozitif, dar T-land
ozelligine sahiptir. Paslanmaz elikler icin ve sartlara bagli oalrak dokme demirler ve demir disi alagimlar icin
de uygundur.

100 0.09 0.8 u 170 0.10 0.8 P 4380 0.12 0.8 - - - - - -
100 011 0.8 ! 170 0.12 0.8 P1 430 0.14 0.8 - - - - -
100 0.09 0.8 ! 170 0.10 0.8 ® 430 0.12 0.8 - - - - -
100 0.11 0.8 ! 170 0.12 0.8 2 430 0.14 0.8 - - - - - _
110 015 0.8 u 190 0.17 0.8 P 525 020 0.8 - - - - - -

FM talas kina cok yénliidiir ve celiklerin finig islemleri icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve pozitif, dar T-land
ozelligine sahiptir. Paslanmaz celikler icin ve sartlara bagli oalrak dokme demirler ve demir disi alagimlar icin
de uygundur.

120 014 1.2 ! 210 015 1.2 P 585 0.18 1.2 - - - - -
130 018 1.2 ! 225 020 12 P2 630 024 1.2 - - - - - _
15 014 1.6 u 205 015 1.6 P 570 0.18 1.6 - - - - - -
125 018 1.6 ! 220 020 1.6 P 615 024 16 - - - - -

FM talas kina cok yonliidiir ve celiklerin finis islemleri icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve pozitif, dar T-land
ozelligine sahiptir. Paslanmaz celikler icin ve sartlara bagl oalrak dokme demirler ve demir digi alasimlar icin
de uygundur.

105 0.09 0.8 ! 185 0.10 0.8 P 510 0.12 08 - - - - -
110 011 0.8 ! 190 0.12 08 ® 525 0.14 08 - - - - -
100 011 17 u 170 012 1.7 #4380 0.4 1.7 - - - - - _
10 015 17 u 190 017 1.7 & 525 020 1.7 - - - - - -

FM talas kina ok yonliidiir ve celiklerin finis islemleri icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve pozitif, dar T-land
ozelligine sahiptir. Paslanmaz celikler icin ve sartlara bagl oalrak ddkme demirler ve demir disi alasimlar icin
de uygundur.

90 0.09 08 u 160 0.10 0.8 ® 450 0.12 0.8 - - - - - _
9 011 08 ! 160 0.12 0.8 P 450 0.14 0.8 - - - - - -
9 011 1.2 u 155 012 12 ® 435 014 12 - - - - -
95 015 12 ! 165 0.17 12 ® 465 020 1.2 - - - - -

FM talas kina cok yonliidiir ve celiklerin finis islemleri icin ilk tercihtir. Pozitif egim aisi ve pozitif, dar T-land
ozelligine sahiptir. Paslanmaz celikler icin ve sartlara bagli oalrak dokme demirler ve demir disi alagimlar icin
de uygundur.

15 014 12 HZOO 015 12 ® 555 0.8 1.2 = = = = = =
125 018 1.2 !215 020 12 ® 600 0.24 1.2 = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/8553248
https://dormerpramet.com/p/8553256
https://dormerpramet.com/p/8553257
https://dormerpramet.com/p/8553258
https://dormerpramet.com/p/8553260
https://dormerpramet.com/p/8553263
https://dormerpramet.com/p/8553264
https://dormerpramet.com/p/8553265
https://dormerpramet.com/p/8553266
https://dormerpramet.com/p/8553291
https://dormerpramet.com/p/8553292

7 NF2 talas kirici keskin ve paslanmaz celiklerin finig islemi icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim agisina
ilj]:’} & E sahiptir. Aynica siiper alagimlar ve sartlara bagl olarak elikler, dskme demirler ve demir disi alagimlar icin de

uygundur.

/PRAMET

m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38 1303 7.940 3.40 13.80 3.18
0913 9.525 4.40 9.70 3.97

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

2% P M N s H
Product gg 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
17 NF2 talas kirici keskin ve paslanmaz eliklerin finis islemi icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif e§im agisina
‘é%/ ilj} ﬁ sahiptir. Aynca siiper alagimlar ve sartlara bagl olarak elikler, dskme demirler ve demir disi alagimlar icin de
uygundur.

(CMT 060202E-NF2:T8415
(CMT 060204E-NF2:T8415
CCMT 09T304E-NF2:T8415
CCMT 09T308E-NF2:T8415

02 #1220 010 08 m 115 009 08 | 200 010 08 ®I 555 012 08 W 50 008 06 - - -

04 1220 012 08 m 115 0.11 08 #] 200 012 08 ¥ 55 014 08 W 50 011 06 - - -

04 w1215 012 12 m 110 011 12 P 195 012 12 ¥ 540 014 12 ®m 45 011 10 - - -
12

08 ® 245 014 12 W 125 0.13 220 014 12 B 615 017 12 W 5 013 1.0 = = =

i NF2 talas kirict keskin ve paslanmaz celiklerin fini islemi icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim agisina
il;]:% u & E sahiptir. Aynca siiper alagimlar ve sartlara bagl olarak elikler, dskme demirler ve demir disi alagimlar iin de

uygundur.

VCGT 130302E-NF2:T8415 ® 02 w160 007 10 W 8 006 1.0 u 145 0.07 1.0 P71 405 0.08 10 W 35 006 0.8 = = =
VCGT 130304E-NF2:T8415 ® 04 ® 150 012 1.0 m 75 011 1.0 ! 135 012 1.0 ®m 375 0.14 1.0 30 011 08 = = =

VCGT 130308E-NF2:T8415 ® 08 ® 160 017 1.0 W 8 015 1.0 u 145 017 1.0 2 405 020 1.0 W 35 012 08 = = =
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https://dormerpramet.com/p/8553202
https://dormerpramet.com/p/8553205
https://dormerpramet.com/p/8553210
https://dormerpramet.com/p/8553213
https://dormerpramet.com/p/8553274
https://dormerpramet.com/p/8553276
https://dormerpramet.com/p/8553278

n o ok -

m IC D1

2.80

(mm) (mm)
0602 6.350
0913 9.525

IC

// \\\

4 N
& X
\\

\\ @
N f
N y
bo |
O, L

4.40

+

L S
(mm) (mm)
6.40 2.38
9.70 3.97
=y

UR talas kirici cok yonliidiir ve dokme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim

agisina sahiptir. Celikler icin ve kosullara gore paslanmaz celikler icin de uygundur.

m IC D1 L
B (mm) (mm) (mm)
0702 6350  2.80 7.80
173 9525 440  11.60
o

&

(mm)
2.38
3.97

]

0602
0803
1013
1204

INSD

(mm)
6.000
8.000
10.000
12.000

D1

(mm)
2.80
3.40
440
4.40

/PRAMET

(mm)
2.38
3.18
3.97
4.76

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Product

4

(CMT 060202E-UR:T8415
CCMT 060204E-UR:T8415
CCMT 09T302E-UR:T8415
CCMT 09T304E-UR:T8415
CCMT 09T308E-UR:T8415

DCMT 070202E-UR:T8415
DCMT 070204E-UR:T8415
DCMT 11T304E-UR:T8415
DCMT 11T308E-UR:T8415

RCMT 0602MOE-UR:T8415
RCMT 0803MOE-UR:T8415
RCMT 10T3MOE-UR:T8415
RCMT 1204MOE-UR:T8415

36

Interrupted/
Continuous cut

L
£
£
L

=
m

vC

(mm) (m/min)

02 M 210
04 'm 190
02 W 200
04 M 19
0.8 W 200

02 M 165
04 M 165
04 M 165
08 W 180

- W 220
- 1 200
- W 200
- 119
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P

f

(mm/rev)

gull -

0.10
0.15
0.10
0.15
0.20

0.10
0.12
0.12
0.17

I

T

0.40
0.45
0.50
0.55

ap
(mm)

0.8
1.0
1.0
1.2
1.2

NNNNN

\E

0.8 m
0.8 m
0.8 m
0.8 m

\E

12 ?
1.6 ®
14 ®
18

vC

(m/min)

M

f

(mm/rev)

ap ve

(mm)

f

ap

(m/min)  (mm/rev) ~ (mm)

ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

S

vC

(m/min)

(mm/rev)

ap

H

f ap

(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

UR talas kirici cok yonliidiir ve dékme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim
agisina sahiptir. Celikler icin ve kosullara gdre paslanmaz celikler icin de uygundur.

110
100
105
100
105

0.09
0.14
0.09
0.14
0.18

0.10
0.15
0.10
0.15
0.20

0.8
1.0
1.0
1.2
1.2

UR talag kirici ok yonliidiir ve dkme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim
acisina sahiptir. Celikler icin ve kosullara gére paslanmaz celikler icin de uygundur.

0.09
0.11
0.11
0.15

0.8 | 150

0.8 M 150
0.8 | 150
08 m

160

0.10
0.12
0.12
0.17

0.8
0.8
0.8
0.8

UR talas kirici cok yonliidiir ve dékme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. T-land olmadan pozitif egim
agisina sahiptir. Celikler icin ve kosullara gdre paslanmaz celikler icin de uygundur.

15
105
105
100

0.36
0.41
0.45
0.49

12 | 200

16 M 185
14 | 185
13 m

170

0.40
0.45
0.50
0.55

1.2
1.6
14
1.8

Wik secim

P10lasi secim


https://dormerpramet.com/p/8553203
https://dormerpramet.com/p/8553206
https://dormerpramet.com/p/8553208
https://dormerpramet.com/p/8553211
https://dormerpramet.com/p/8553214
https://dormerpramet.com/p/8553226
https://dormerpramet.com/p/8553228
https://dormerpramet.com/p/8553231
https://dormerpramet.com/p/8553233
https://dormerpramet.com/p/8553239
https://dormerpramet.com/p/8553240
https://dormerpramet.com/p/8553241
https://dormerpramet.com/p/8553242

/PRAMET

W ¥ Sl talas kirici keskin ve Paslanmaz celiklerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. T-land olmadan son derece
! I | \ E pozitif e§im agisina sahiptir. Celikler ve Siiper alagimlar iin ve sartli olarak Dokme demirler icin de uygundur.

m IC D1 L S m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0602 6.350 2.80 6.40 2.38 1102 6.350 2.80 11.00 2.38
0913 9.525 4.40 9.70 3.97

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

S P M N S H
Product 22
g £ Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
S\\Z_O/ ' Sl talas kirici keskin ve Paslanmaz eliklerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. T-land olmadan son derece
! I l \E pozitif egim agisina sahiptir. Celikler ve Siiper alasimlar icin ve sartli olarak Dokme demirler icin de uygundur.
(CGT 060204EL-SI:T8415 ® 04 M 2/5 012 08 MW 140 011 08 u 250 0.12 08 - - - MW 60 010 06 = = =
(CGT 09T304EL-SI:T8415 ® 04 W 25 017 08 W 130 015 08 u 225 017 08 - - - W 5 015 06 = = =
20° ' Sl talas kirici keskin ve Paslanmaz celiklerin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. T-land olmadan son derece
' I | \E pozitif egim agisina sahiptir. Celikler ve Siiper alasimlar icin ve sartli olarak Dokme demirler icin de uygundur.
TCGT 110202EL-SI:T8415 ® 02 W 230 010 0.8 W 120 0.09 038 u 210 0.0 0.8 - - - W 5 008 06 - - -
TCGT 110204EL-S1:T8415 ® 04 M 230 012 08 M 120 011 08 ! 210 012 08 - - - MW 5 010 06 = = =
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https://dormerpramet.com/p/8553191
https://dormerpramet.com/p/8553196
https://dormerpramet.com/p/8553249
https://dormerpramet.com/p/8553251

A < =

ad

‘ ' «..W diiz kesici ug, dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmigtir. T-land olmadan nétr egim
agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.

CMW g 2

cCCMW DCMW TCMW
g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0602 6.350 2.80 6.40 2.38 0702 6.350 2.80 7.80 2.38 1673 9.525 4.40 16.50 3.97
0913 9.525 4.40 9.70 3.97 1173 9.525 4.40 11.60 3.97

WCMW
Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1103 6.350 2.80 11.10 3.18

1604 9.525 4.40 16.60 4.76

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicist uygulamasina basvurun.

3 M N S H
Product = K
roduc % .E Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
s ‘ i ...W diiz kesici ug, dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan ndtr egim
agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagli olarak uygundur.
CCMW 060204:1T8415 [ 0.4 = = = = = = 145 0.10 2.0 - = = - - - m 25 010 03
C(CMW 09T7304:T8415 [ 0.4 = = = = = = 135 0.10 3.0 = = = - - - ®m 25 010 03
CCMW 09T7308:T8415 t 0.8 = = = = = = 135 020 3.0 = = = - - - ®m 25 01 07
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https://dormerpramet.com/p/8553217
https://dormerpramet.com/p/8553218
https://dormerpramet.com/p/8553219

Product

DCMW 070204:T8415
DCMW 11T304:T8415
DCMW 11T308:T8415

TCMW 16T308:T8415

VCMW 110304:T8415
VCMW 160404:T8415
VCMW 160408:T8415

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

27 P M N S H
§ E Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
s ...W diiz kesici ug, dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmigtir. T-land olmadan nétr egim
; E agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
® 04 - - - - - - mns 00 08 - - - - - - »w 20 010 03
® 04 - - - - - - . 120 0.10 1.2 - - - - - - ®B 2 010 03
® 038 - - - - - - . 125 018 1.2 = = = - - - »m 2 011 07
s «..W diiz kesici ug, dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmigtir. T-land olmadan nétr egim
; E agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
$ 08 - - - - - - . 125 018 1.5 - - - - - - »m 2 011 07
s ...W diiz kesici ug, dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmigtir. T-land olmadan nétr egim
; E agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
® 04 - - - - - - . 105 0.0 1.2 - - - - - - »m 2 070 03
® 04 - - - - - - . 100 0.10 15 - - - - - - ®B 15 010 03
® 038 - - - - - - . 100 018 1.5 = = = - - - m15 011 07
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https://dormerpramet.com/p/8553234
https://dormerpramet.com/p/8553235
https://dormerpramet.com/p/8553236
https://dormerpramet.com/p/8553262
https://dormerpramet.com/p/8553288
https://dormerpramet.com/p/8553289
https://dormerpramet.com/p/8553290

0.25

RM3 talag kirici saglamdir ve celiklerin ve dokme demirlerin kaba islenmesi icin tasarlanmistir. Pozitif egim
20° Lo i L ) . ;
%@; il:]//’} u ( S aqisi ve negatif, genis T-land 6zelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve sert malzemeler icin de sartlara bagh
5°

olarak uygundur.

/PRAMET

m IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1613 9.525 4.40 16.50 3.97

i
1
Y
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
3¢ P M N S H
Product 2 K
g £ 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0:25 RM3 talas kirici saglamdir ve celiklerin ve dokme demirlerin kaba islenmesi icin tasarlanmistir. Pozitif egim
20° .o A - ) - ;
{\Q} u ( S acisi ve negatif, genis T-land ozelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve sert malzemeler icin de sartlara bagli
5° olarak uygundur.
TCMT16T304E-RM3:T8415 @ 04 W 150 020 20 P 75 020 2.0 . 135 020 2.0 - - - - - - ®m 25 014 03

TCMT16T308E-RM3:T8415 @ 08 M 160 027 20 ® 8 027 20 . 145 027 2.0 = = = - - - ®m 25 014 07
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https://dormerpramet.com/p/8553259
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€ >

FF talas kina keskindir ve celiklerin, paslanmaz celiklerin ince finisaji icin tasarlanmistir. Pozitif egim agisi ve
pozitif, ince T-land dzelligine sahiptir. Dékme demirler icin de sartlara bagh olarak uygundur.

/PRAMET

____ONwMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
a o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

%
\I ‘ ?\e El

41



Product

\

CNMG 120404E-FF:T8415
CNMG 120408E-FF:T8415

=

DNMG 110402E-FF:T8415
DNMG 110404E-FF:T8415
DNMG 110408E-FF:T8415
DNMG 150604E-FF:18415
DNMG 150608E-FF:T8415

2>

TNMG 160404E-FF:T8415
TNMG 160408E-FF:T8415

S

VNMG 160404E-FF:T8415

£

WNMG 060402E-FF:T8415
WNMG 060404E-FF:T8415
WNMG 080404E-FF:T8415
WNMG 080408E-FF:T8415
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

23 o P M N S H
§ E Ve f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

(o2}
g {\Q} FF talag kina keskindir ve celiklerin, paslanmaz celiklerin ince finisajt icin tasarlanmistir. Pozitif egim acisi ve
[ \s pozitif, ince T-land 6zelligine sahiptir. Dékme demirler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
® 04 M 20 012 10 W 135 011 1.0 u240 012 1.0 - - - - - - - - -
® 03 W 300 015 10 W 155 014 1.0 !270 015 1.0 = = = = = = = = =
,..0.06
(o2}
\%2° 2 {\Q} FF talas kina keskindir ve celiklerin, paslanmaz celiklerin ince finisaji icin tasarlanmistir. Pozitif egim acisi ve

Y [ ;S pozitif, ince T-land dzelligine sahiptir. Dokme demirler icin de sartlara bagl olarak uygundur.

7o
® 04 M 215 010 08 W 110 009 08 !195 0.10 08 = = = - = = - = =
® (04 M 215 012 08 W 110 011 08 u195 012 08 - - - - - - - - -
® 04 M 240 015 08 W 125 014 08 !215 015 08 = = = = = = = = =
® 08 M 210 012 1.0 W 110 011 1.0 u190 012 1.0 = = = = = = = = =
® 03 M 240 015 10 W 125 014 1.0 !215 015 1.0 = = = - = = = = =

,..0.06

[=2]
\%2° 2 {Q} FF talas kina keskindir ve celiklerin, paslanmaz celiklerin ince finisaji icin tasarlanmistir. Pozitif egim acisi ve

N [ ;S pozitif, ince T-land dzelligine sahiptir. Dokme demirler icin de sartlara bagl olarak uygundur.

7o
® 04 M 225 012 10 W 115 011 10 !205 012 1.0 = = = = = = = = =
® 03 M 25 015 10 W 130 014 1.0 HZZS 015 1.0 - - - - - - - - -

,..0.06

(2]
\22" 2 {\Q} FF talas kina keskindir ve celiklerin, paslanmaz celiklerin ince finisajt icin tasarlanmistir. Pozitif egim acisi ve

Y L ;S pozitif, ince T-land dzelligine sahiptir. Dokme demirler icin de sartlara bagl olarak uygundur.

7o
® 04 M 185 012 10 W 95 01 1.0!165 012 1.0 = = = = = = = = =

,..0.06

(2]
\22" 2 {\Q} FF talas kina keskindir ve celiklerin, paslanmaz celiklerin ince finisajt icin tasarlanmistir. Pozitif egim acisi ve

Y L ;S pozitif, ince T-land dzelligine sahiptir. Dokme demirler icin de sartlara bagl olarak uygundur.

7o
® (02 M 260 010 1.0 W 135 0.09 1.0 u240 0.10 1.0 = = = = = = = = =
® 04 M 20 012 10 W 135 011 1.0 !240 012 1.0 = = = - = = - = =
® 04 M 20 012 10 W 135 011 1.0 u240 012 1.0 - - - - - - - - -
® 03 W 300 015 1.0 m 155 014 1.0 !270 015 1.0 = = = = = = = = =

@ Stabil calisma kosullarina uygun @ Stabil olmayan calisma kosullarina uygun ~ # Agir calisma kosullannauygun  Milksecim ~ ®10lasi secim


https://dormerpramet.com/p/8552988
https://dormerpramet.com/p/8553062
https://dormerpramet.com/p/8553078
https://dormerpramet.com/p/8553079
https://dormerpramet.com/p/8553083
https://dormerpramet.com/p/8553092
https://dormerpramet.com/p/8553097
https://dormerpramet.com/p/8553119
https://dormerpramet.com/p/8553125
https://dormerpramet.com/p/8553141
https://dormerpramet.com/p/8553150
https://dormerpramet.com/p/8553151
https://dormerpramet.com/p/8553156
https://dormerpramet.com/p/8553162

n € | =

01 ]

1505 A FM talas kina ¢ok yonliidiir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim =
w ‘ ' aisi ve poxzitif, dar T-land 6zelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve Siiper alasimlar icin de sartlara bagh olarak E

10° \ uygundur. E

____owvve W SNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1506 12.700 5.16 15.50 6.35

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

8 80°

RE <
]

IC
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Product

Continuous cut

.05
% 15°
10°

CNMG 120404E-FM:T8415 (]
CNMG 120408E-FM:T8415 2

\

0.15

% 15°
10°

=

DNMG 110404E-FM:T8415
DNMG 110408E-FM:T8415
DNMG 150604E-FM:T8415
DNMG 150608E-FM:T8415

0.15

% 15°

10°

SNMG 120404E-FM:T8415 (]
SNMG 120408E-FM:T8415 L d

0.15

1

N
Q
>

TNMG 160404E-FM:T8415 (]
TNMG 160408E-FM:T8415 ®

0.15

% 15°

10°

&

WNMG 060404E-FM:T8415 @
WNMG 080404E-FM:T8415 @
WNMG 080408E-FM:T8415 @

@ Stabil calisma kosullanina uygun @ Stabil olmayan calisma kosullarina uygun % Agir calisma kosullarina uygun M ilk secim

(mm)

0.4
0.8

0.4
0.8
0.4
0.8

0.4
0.8

0.4
0.8

0.4
0.4
0.8

vC

(m/min)

%

H 215
H 250

2%

H 185
H 220
H 170
H 210

H 220
B 260

H 185
H 220

H 220
H 215
H 250

P

f

(mm/rev)

(s

0.20
0.20

(s

0.20
0.20
0.20
0.20

(s

0.20
0.20

(s

0.20
0.20

0.20
0.20
0.20

ap
(mm)

2.1
2.1

0.8
0.8
17
17

2.1
2.1

17
17

14
1.9
1.9

NNNN

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

FM talas kirici ok yonliidiir ve Celiklerin ve Dékme demirlerin finig islemleri iin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim
aqisi ve pozitif, dar T-land dzelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve Siiper alagimlar icin de sartlara bagl olarak
uygundur.

P 45 0.14
P 55 0.16

1.7 = = =
1.7 = = =

170 018 21 MW 195 020 21 - - -
130 018 21 M 225 020 21 - - -

FM talas kirici ok yonliidiir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin finig islemleri iin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim
agisi ve pozitif, dar T-land 6zelligine sahiptir. Paslanmaz gelikler ve Siiper alagimlar igin de sartlara bagh olarak
uygundur.

95 018 08 . 165 0.20 0.8 - - - 4 014 06 = = =
15 018 0.8 . 200 020 08 - - - 5 014 06 = = =
90 018 17 . 155 020 1.7 - - -3 014 14 = = =
10 018 1.7 . 190 020 1.7 - - - B4 016 14 = = =

FM talas kirci ok yonliidiir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin finig islemleri iin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim
agisi ve pozitif, dar T-land 6zelligine sahiptir. Paslanmaz gelikler ve Siiper alagimlar icin de sartlara bagl olarak
uygundur.

15 018 21 M 200 020 21 - - -
135 018 21 M 240 020 21 - - -

” 50 0.14
Z 60 0.16

1.7 = = =
1.7 = = =

FM talas kiriai ¢ok yonliidiir ve Celiklerin ve Dokme demirlerin finis islemleri icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim
agisi ve pozitif, dar T-land dzelligine sahiptir. Paslanmaz celikler ve Siiper alagimlar icin de sartlara bagh olarak
uygundur.

95 018 17 .165 020 17 = = =
15 018 17 .200 020 17 = = =

¥ 40 0.14
7 50 0.16

4wl - - -
4l - - -

FM talas kirci ok yonliidiir ve Celiklerin ve Dékme demirlerin finig islemleri icin ilk tercihtir. Hafif pozitif egim
agisi ve pozitif, dar T-land 6zelligine sahiptir. Paslanmaz gelikler ve Siiper alagimlar icin de sartlara bagl olarak
uygundur.

15 018 14 . 200 020 14 - - - ®B 5 014 11 = = =
110 018 1.9 . 195 020 1.9 - - - B4 014 15 = = =
130 018 1.9 . 225 020 19 - - - B 5 016 15 = = =

P10lasi secim


https://dormerpramet.com/p/8552989
https://dormerpramet.com/p/8553063
https://dormerpramet.com/p/8553080
https://dormerpramet.com/p/8553084
https://dormerpramet.com/p/8553093
https://dormerpramet.com/p/8553098
https://dormerpramet.com/p/8553107
https://dormerpramet.com/p/8553108
https://dormerpramet.com/p/8553120
https://dormerpramet.com/p/8553126
https://dormerpramet.com/p/8553152
https://dormerpramet.com/p/8553157
https://dormerpramet.com/p/8553163

1.94 Y ~—— SFtalas kincr keskin ve Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlann finisaji icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif
Q ‘ﬁl ‘ @ " pozitif edim acisina sahiptir. Ayrica Celikler, Dékme demirler ve Sert malzemeler icin ve sartlara bagl olarak
14.59 ) / ) Demir disi alagimlar icin de uygundur.

____ONMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
a o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76
1504 12.700 5.16 15.50 4.76

1506 12.700 5.16 15.50 6.35

&
a
S,

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.70 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

/PRAMET

IC
1

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0604 9.525 3.81 6.50 4.76
0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

%

\' ‘ & “5
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Product

C(NGG 120402E-SF:T8415

CNMG 120404E-SF:T8415
CNMG 120408E-SF:T8415
CNMG 120412E-SF:T8415

DNMG 110404E-SF:T8415
DNMG 110408E-SF:T8415
DNMG 150404E-SF:T8415
DNMG 150408E-SF:T8415
DNMG 150604E-SF:T8415
DNMG 150608E-SF:T8415
DNMG 150612E-SF:T8415

g

SNMG 120408E-SF:T8415
SNMG 120412E-SF:T8415

4

TNMG 160404E-SF:T8415
TNMG 160408E-SF:T8415
TNMG 160412E-SF:T8415
TNMG 220404E-SF:T8415
TNMG 220408E-SF:T8415
TNMG 220412E-SF:T8415

VNMG 160404E-SF:T8415
VNMG 160408E-SF:T8415

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Interrupted/
Continuous cut

=
m

)

£}
3

vC

(m/min)

P

f

(mm/rev)

02 W 250 0.10

® 04

e 08

® 12
1.94

14.5°

0.4
0.8
0.4
0.8
0.4
0.8
1.2

1.94

0.4
0.8
1.2
0.4
0.8
1.2

W 240 0.15
H 255 0.20
H 250 025

gis"

gt "

190
220
180
210
180
210
195

0.15
0.17
0.15
0.17
0.15
0.17
0.25

m 275 0.20
W 260 0.25

gis"

195
225
210
185
220
195

0.15
0.17
0.25
0.17
0.17
0.30

04 M 160 0.15
08 W 185 0.17

ap
(mm)

\E

10 W

\E

1.0 W
1.0 W
15 |

\E

0.8
0.8
15
15
15
15
15

\E

1.0 W
15 |

\E

13
13
15
1.7
1.7
17

12 |
1.4

@ Stabil calisma kogullarina uygun

M

Ve f ap

N S H

Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

SF talas kiriai keskin ve Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin finisaji icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif

pozitif edim agisina sahiptir. Aynica Celikler, Dokme demirler ve Sert malzemeler icin ve sartlara bagl olarak
Demir digi alagimlar icin de uygundur.

130 0.09 1.0 .225 0.0 1.0 ® 630 012 10 W 5 0.08 08 W 40 0.10 0.2

SF talas kiriai keskin ve Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin finisaji icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif
pozitif edim acisina sahiptir. Aynica Celikler, Dokme demirler ve Sert malzemeler icin ve sartlara bagl olarak
Demir digi alagimlar icin de uygundur.

125 014 1.0 . 215 015 1.0 #2600 018 10 W 5 0712 08 ®W 40 010 03
135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 10 W 5 0714 08 W 45 010 07
130 023 15 . 225 025 15 P 630 030 15 M 5 017 12 W 40 013 1.0

SF talas kina keskin ve Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin finisajt icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif
pozitif edim agisina sahiptir. Aynica Celikler, Dokme demirler ve Sert malzemeler icin ve sartlara bagl olarak
Demir digi alasimlar igin de uygundur.

100 0.4 0.8 . 170 0.15 0.8 P1 430 018 08 M 40 012 06 M 30 010 03
15 015 08 . 200 017 08 P 555 020 08 W 50 014 06 W 35 011 07
90 014 15 . 160 0.15 15 #1450 018 15 M 40 012 12 W 30 010 03
10 0.15 1.5 . 190 017 15 #1525 020 15 W 45 014 12 W 35 011 07
90 0714 15 . 160 015 1.5 #1450 018 15 M 40 012 12 W 30 010 03
10 015 1.5 . 190 017 15 P 525 020 15 W 45 014 12 W 35 011 07
100 023 1.5 . 180 025 15 P 495 030 15 W 45 017 12 W 30 013 09

SF talas kiriai keskin ve Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin finisaji icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif
pozitif edim acisina sahiptir. Aynica Celikler, Dokme demirler ve Sert malzemeler icin ve sartlara bagh olarak
Demir digi alagimlar icin de uygundur.

140 018 1.0 .250 020 10 » 6% 024 10 W 60 014 08 W 45 010 0.7
135 023 15 .240 025 15 ® 660 030 15 W 60 017 12 W 45 013 1.0

SF talas kiriai keskin ve Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin finisaji icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif
pozitif edim agisina sahiptir. Aynica Celikler, Dokme demirler ve Sert malzemeler icin ve sartlara bagl olarak
Demir digi alagimlar igin de uygundur.

100 0.14 13 . 180 015 1.3 #1495 018 13 M 45 012 10 W 30 010 03
15 015 13 . 205 017 13 P 570 020 13 M 50 0714 10 W 35 011 07
10 023 15 . 190 025 15 P 525 030 15 W 45 017 12 W 35 013 09
95 015 17 . 165 017 1.7 #0465 020 17 W 40 015 14 W 30 012 03
15 015 17 . 200 017 17 #1555 020 17 M 50 015 14 W 35 0712 07
100 027 1.7 . 180 030 1.7 P 495 036 17 W 45 021 14 W 30 015 09

SF talas kina keskin ve Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin finisajt icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif
pozitif edim acisina sahiptir. Aynica Celikler, Dokme demirler ve Sert malzemeler icin ve sartlara bagl olarak
Demir digi alagimlar icin de uygundur.

8 014 12 .145 015 12 ® 405 018 12 W 35 074 10 W 25 015 03

m 9% 015 14 .165 017 14 ® 465 020 14 W 40 014 11 W 30 011 07

@ Stabil olmayan calisma kosullarina uygun ~ # Agir calisma kosullannauygun  Milksecim ~ ®10lasi secim


https://dormerpramet.com/p/8552985
https://dormerpramet.com/p/8553060
https://dormerpramet.com/p/8553066
https://dormerpramet.com/p/8553069
https://dormerpramet.com/p/8553081
https://dormerpramet.com/p/8553086
https://dormerpramet.com/p/8553088
https://dormerpramet.com/p/8553090
https://dormerpramet.com/p/8553095
https://dormerpramet.com/p/8553102
https://dormerpramet.com/p/8553104
https://dormerpramet.com/p/8553110
https://dormerpramet.com/p/8553113
https://dormerpramet.com/p/8553123
https://dormerpramet.com/p/8553130
https://dormerpramet.com/p/8553132
https://dormerpramet.com/p/8553134
https://dormerpramet.com/p/8553137
https://dormerpramet.com/p/8553139
https://dormerpramet.com/p/8553143
https://dormerpramet.com/p/8553146

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3 P M N S H
Product el K
g § Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
1.94 SF talas kira keskin ve Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin finisaji icin ilk tercihtir. T-land olmadan hafif
‘ %p‘ & ﬁ pozitif edim agisina sahiptir. Aynica Celikler, Dokme demirler ve Sert malzemeler icin ve sartlara bagl olarak
14.5° Demir digi alasimlar igin de uygundur.
WNMG 060404E-SF:T8415 ® 04 W 240 075 1.0 W 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 018 1.0 M 55 0712 08 MW 40 010 03
WNMG 060408E-SF:T8415 ® 08 W 25 020 1.0 W 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 10 MW 55 0714 08 W 45 010 07
WNMG 080404E-SF:T8415 ® 04 W 240 015 1.0 W 125 014 1.0 . 215 015 1.0 P 600 0.18 1.0 W 55 0712 08 M 40 010 03
WNMG 080408E-SF:T8415 € 08 M 25 020 1.0 m 135 018 1.0 . 230 020 1.0 P 645 024 10 W 55 0714 08 W 45 0710 07

@ Stabil calisma kosullarina uygun @ Stabil olmayan calisma kosullarina uygun ~ # Agir calisma kosullanna uygun - Milksecim ~ ®10lasi secim
47


https://dormerpramet.com/p/8553153
https://dormerpramet.com/p/8553154
https://dormerpramet.com/p/8553160
https://dormerpramet.com/p/8553165

A < =

0.25 =

- SM talas kiriai cok yonliidiir ve Celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif =

t @ ‘ ' pozitif egim agisi ve dengeli, Ihmh T-land 6zelligine sahiptir. Aynica Paslanmaz celikler, Dékme demirler ve E
‘}355“ sartlara bagli olarak Demir disi alagimlar ve Sert malzemeler icin de uygundur. E

____owvve W SNMG
IC D1 L S IC D1 L S IC D1 L S
o o o

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1504 12.700 5.16 15.50 4.76 1906 19.050 7.94 19.05 6.35
1906 19.050 194 19.30 6.35 1506 12.700 5.16 15.50 6.35

Q IC D1 L S Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0604 9.525 3.81 6.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

60° 80°

R 5 <
0 a l V () o E
-S
]

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina basvurun.

33 M N S H
Product £ RE
2 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
0.25
- SM talas kiniai ¢ok ydnliidiir ve Celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif
t @ ‘ . pozitif egim agisi ve dengeli, 1hmli T-land 6zelligine sahiptir. Aynica Paslanmaz celikler, Dokme demirler ve
‘}3\05" sartlara bagli olarak Demir digi alagimlar ve Sert malzemeler iin de uygundur.
CNMG 120404E-SM:T8415 ® 04 200 020 2.0 W 105 0.18 20 185 020 20 P 510 024 20 W 45 018 16 ® 35 013 03
CNMG 120408E-SM:T8415 g 08 225 025 20 W 115 023 20 205 025 20 P 570 030 20 W 50 020 16 B 35 013 07
CNMG 120412E-SM:T8415 2 1.2 225 030 20 W 115 027 20 205 030 20 P 570 036 20 W 50 024 16 ® 35 015 1.0
CNMG 160612E-SM:T8415 T 1.2 215 030 3.0 W 110 027 3.0 195 030 3.0 P 540 036 3.0 W 45 027 24 ®m 35 015 1.0
CNMG 190612E-SM:T8415 £ 1.2 210 030 40 W 110 027 40 190 030 4.0 P 525 036 40 W 45 027 32 ®m 35 015 1.0

@ Stabil calisma kosullarina uygun @ Stabil olmayan calisma kosullarina uygun ~ # Agir calisma kosullannauygun  Milksecim ~ ®10lasi secim
48


https://dormerpramet.com/p/8553061
https://dormerpramet.com/p/8553067
https://dormerpramet.com/p/8553070
https://dormerpramet.com/p/8553072
https://dormerpramet.com/p/8553074

Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3 P M N S H
Product g i
% 4 Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
oa 025
SM talag kirci cok yonliidiir ve Celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif
é%\_/‘ & @ pozitif egim agisi ve dengeli, iimli T-land 6zelligine sahiptir. Aynica Paslanmaz celikler, Dékme demirler ve
1305° { sartlara bagli olarak Demir digi alagimlar ve Sert malzemeler icin de uygundur.
DNMG 110404E-SM:T8415 ® 04 MW 180 020 08 W 9 018 0.8 . 160 0.20 0.8 P 450 024 08 M 40 018 06 ® 30 0.4 03
DNMG 110408E-SM:T8415 ® 08 M 19 025 12 W 100 023 12 . 170 025 1.2 P 430 030 12 W 40 02 1.0 ® 30 013 0.7
DNMG 150404E-SM:T8415 ® 04 M 165 020 17 W 8 018 17 . 150 020 17 #1420 024 17 W 35 018 14 ®m 25 014 03
DNMG 150408E-SM:T8415 ® 08 W 185 025 17 W 9 023 17 . 165 025 17 P 465 030 17 W 40 020 14 ® 30 013 07
DNMG 150604E-SM:T8415 ® 04 M 165 020 17 W 8 018 17 . 150 020 17 P 420 024 17 W 35 018 14 ®m 25 014 03
DNMG 150608E-SM:T8415 ® 08 M 185 025 17 W 95 023 17 . 165 025 17 P 465 030 17 W 40 020 14 ® 30 013 07
DNMG 150612E-SM:T8415 T 12 W 185 030 17 W 95 027 17 . 165 030 1.7 P 465 036 17 M 40 024 14 ®m 30 015 09
oia 025
SM talag kirai ok yonliidiir ve Celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif
- & @ pozitif e§im agisi ve dengeli, thmli T-land 6zelligine sahiptir. Ayrica Paslanmaz celikler, Dékme demirler ve
1305° { sartlara bagli olarak Demir disi alagimlar ve Sert malzemeler icin de uygundur.

SNMG 120408E-SM:T8415 € 08 M 240 025 18 W 125 023 18 . 215 025 18 #1600 030 1.8 M 55 020 14 ® 40 013 0.7
SNMG 190612E-SM:T8415 € 12 W 220 030 40 m 115 027 40 . 200 030 40 P 555 036 40 W 50 027 32 ®m 35 015 1.0

SM talas kinai cok yonliidiir ve Celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif
- & @ pozitif egim agisi ve dengeli, Ihmli T-land 6zelligine sahiptir. Aynica Paslanmaz elikler, Dokme demirler ve
1305" { sartlara bagli olarak Demir digi alagimlar ve Sert malzemeler icin de uygundur.
TNMG 160404E-SM:T8415 [ 04 M 170 020 1.7 W 9 018 17 . 155 020 17 #1435 024 17 W 35 018 14 ® 30 014 03
TNMG 160408E-SM:T8415 ® 03 M 195 025 17 W 100 023 17 . 180 025 1.7 #1495 030 17 M 45 020 14 ® 30 013 07
TNMG 160412E-SM:T8415 $ 12 W19 030 17 m 100 027 17 . 180 030 1.7 w1495 036 17 W 45 024 14 »m 30 015 09
TNMG 220404E-SM:T8415 ® 04 M 170 020 1.7 m 90 018 17 . 155 020 1.7 w1435 024 17 W 35 018 14 »m 30 014 03
TNMG 220408E-SM:T8415 [ 08 M 19 025 17 W 100 023 17 . 180 025 1.7 1 495 030 17 W 45 02 14 ®» 30 013 0.7
TNMG 220412E-SM:T8415 € 12 W19 030 17 W 100 027 17 . 180 030 1.7 P 495 036 17 M 45 024 14 ®m 30 015 09
025
SM talas kirici ¢ok ydnliidiir ve Celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif
- & g pozitif egim agisi ve dengeli, Ihmli T-land &zelligine sahiptir. Aynica Paslanmaz elikler, Dékme demirler ve
13°5° { sartlara bagl olarak Demir digi alagimlar ve Sert malzemeler icin de uygundur.

VNMG 160404E-SM:T8415 ® 04 W15 018 12 W 80 016 12 . 140 018 12 ® 390 022 12 W 35 016 1.0 »m 25 013 03
VNMG 160408E-SM:T8415 ® 08 M 160 025 14 W 8 023 14 . 145 025 14 #0405 030 14 W 35 020 1.1 ®m 25 013 07

e SM talas kirici ¢ok ydnliidiir ve Celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin ilk tercihtir. Hafif
é{S\/— & g pozitif egim agisi ve dengeli, Ihmli T-land 6zelligine sahiptir. Aynica Paslanmaz elikler, Dékme demirler ve
1305” { sartlara bagl olarak Demir disi alagimlar ve Sert malzemeler icin de uygundur.
WNMG 060408E-SM:T8415 @ 03 M 225 025 17 W 115 023 17 . 205 025 17 ®m 570 030 17 W 50 020 14 ®m 35 013 07
WNMG 080404E-SM:T8415 e 04 W 200 020 2.0 W 105 0.18 20 . 185 020 2.0 #1510 024 20 W 45 018 16 ® 35 013 03
WNMG 080408E-SM:T8415 & 08 W 225 025 20 W 115 023 20 . 205 025 20 ® 570 030 20 W 5 020 16 ® 35 0.13 07
WNMG 080412E-SM:T8415 @ 12 W 225 030 20 W 115 027 20 . 205 030 20 P 570 036 20 M 50 024 16 ® 35 015 1.0
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Sl talag kina keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land
olmadan pozitif e§im agisina sahiptir. Ayrica demir disi alasimlar ve siiper alasimlar icin de sartlara bagl olarak

11 8

15182

uygundur.

/PRAMET

m IC D1 L S m IC D1 L S m IC D1 L S
" (mm) (mm) (mm) (mm) " (mm) (mm) (mm) (mm) " (mm) (mm) (mm) (mm)
1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
o
& S
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
2% P M N s H
Product g2
% £ 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
. Sl talag kina keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmigtir. T-land
Tl :l| & E olmadan pozitif e§im agisina sahiptir. Ayrica demir digi alasimlar ve siiper alasimlar icin de sartlara bagli olarak
15182 uygundur.
DNMG 150604ER-SI:T8415 e 04 M 195 020 15 M 100 0.18 15 . - - - ® 495 024 15 ®m 45 018 1.2 - - -
DNMG 150608ER-SI:T8415 @ 08 W 200 035 15 M 105 032 15 . - - - ®m510 04 15w 45 024 12 - - -
, S| talas kinar keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land
Tl :l| & E olmadan pozitif e§im agisina sahiptir. Ayrica demir digi alasimlar ve siiper alasimlar icin de sartlara bagli olarak
15124 uygundur.
DNMG 150608EL-SI:T8415 o 08 M 200 035 1.5 W 105 032 15 . - - - P50 042 15 2 45 024 12 = = =
. Sl talag kina keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmigtir. T-land
TI & E olmadan pozitif e§im agisina sahiptir. Ayrica demir digi alasimlar ve siiper alasimlar icin de sartlara bagli olarak
15182 uygundur.
TNMG 160404ER-SI:T8415 ® 04 M 210 020 15 M 110 018 15 . - - - ®m 525 024 15 ®m 45 018 1.2 = = =
TNMG 160408ER-SI:T8415 ® 083 M 215 035 15 W 110 032 15 . - - - ®m540 04 15 ¢ 45 024 12 = = =
, Sl talas kinar keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land
Tl :l| & E olmadan pozitif egim agisina sahiptir. Ayrica demir digi alagimlar ve siiper alagimlar icin de sartlara bagl olarak
15182 uygundur.
TNMG 160404EL-SI:T8415 o 04 M 210 020 1.5 M 110 018 15 . - - - P55 024 15 2 45 018 1.2 = = =
TNMG 160408EL-S1:T8415 ® (03 M 215 035 15 M 110 032 15 . - - - P54 04 15 P 45 024 12 - - -

@ Stabil calisma kosullanina uygun @ Stabil olmayan calisma kosullarina uygun % Agir calisma kosullarina uygun M ilk secim

P10lasi secim


https://dormerpramet.com/p/8553094
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) icin uygunluk ve baslangic degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

33 M N S H
Product el K
g £ Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
. Sl talag kina keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land
_A'I :l ' olmadan pozitif egim agisina sahiptir. Ayrica demir digi alagimlar ve siiper alagimlar igin de sartlara bag olarak
15182 uygundur.
WNMG 080404ER-SI:T8415 @ 04 . 250 020 1.7 W 130 018 17 . - - - P63 024 17 B 5 018 14 = = =
Sl talas kina keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land
— +I ’I| ' olmadan pozitif egim aisina sahiptir. Ayrica demir digi alagimlar ve siiper alagimlar icin de sartlara bag olarak
151 uygundur.
WNMG 080404EL-SI:T8415 @ 04 . 250 020 1.7 W 130 018 17 . - - - ®m630 024 17 m 55 018 14 = = =
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€ >

tasarlanmistir. Son derece pozitif e§im agisi ve poxzitif, ihmli T-land 6zelligine sahiptir. Demir digi alagimlar igin

[
NM talas kirici keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alasimlarin orta diizeyde islenmesi igin 'g'
de sartlara bagl olarak uygundur. E

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1104 9.525 3.81 11.60 4.76 1604 9.525 3.81 16.50 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 3.81 16.60 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76

80°

g <
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

Product

\

CNMG 120408E-NM:T8415

DNMG 110408E-NM:T8415

£

TNMG 160408E-NM:T8415
TNMG 220408E-NM:T8415

=

VNMG 160404E-NM:T8415
VNMG 160408E-NM:T8415

WNMG 080412E-NM:T8415

2w P

g- Ve f ap

o (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
30:2 ....025

10°

E 08 M 245 025 21 W

10

e, B ®

® 03 W 215 025 08 m

2 Y

L g

10
® 03 W 215 025 19 W
® 03 W 215 025 17 W

[ # E

10
® 04 M 160 020 12 W
® (03 M 180 025 14 m

e, B @

L 12 W 245 030 21 W

@ Stabil calisma kogullarina uygun

Ve f ap Ve f ap 7q f ap Ve f ap Ve f ap
(m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

NM talas kinci keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alasimlanin orta diizeyde islenmesi icin
tasarlanmigtir. Son derece pozitif egim agisi ve pozitif, imli T-land 6zelligine sahiptir. Demir disi alagimlar icin
de sartlara bagli olarak uygundur.

125 023 21 . = 7 615 030 21 W 55 020

1.7

NM talas kirici keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alasimlarin orta diizeyde islenmesi icin
tasarlanmigtir. Son derece pozitif e§im agisi ve pozitif, imli T-land 6zelligine sahiptir. Demir disi alagimlar icin
de sartlara bagl olarak uygundur.

110 023 0.8 . = ¥ 540 030 08 M 45 020 06

NM talas kirici keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alagimlarin orta diizeyde islenmesi icin
tasarlanmigtir. Son derece pozitif egim agisi ve pozitif, iimli T-land 6zelligine sahiptir. Demir disi alasimlar icin
de sartlara bagl olarak uygundur.

1m0 023 19 M -
10 023 17 0 -

¥ 540 0.30
¥ 540 0.30

19 W 45 020
17 B 45 020

15
1.4

NM talas kinci keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alasimlarin orta diizeyde islenmesi icin
tasarlanmigtir. Son derece pozitif e§im agisi ve pozitif, iiml T-land 6zelligine sahiptir. Demir disi alasimlar icin
de sartlara bagl olarak uygundur.

g5 018 12 M -
90 023 14 1 -

P 405 0.24
¥ 450 0.30

12 W 35 020
14 W 40 020

1.0
1.1

NM talas kinci keskindir ve Celiklerin, Paslanmaz celiklerin ve Siiper alasimlanin orta diizeyde islenmesi igin
tasarlanmigtir. Son derece pozitif egim agisi ve pozitif, imli T-land 6zelligine sahiptir. Demir disi alagimlar icin
de sartlara bagli olarak uygundur.

P 615 036 21 H 5 024

125 027 21 M - 17
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ad

[
had
...A Diiz kesici ug, Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan nétr egim E
agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur. =

8}

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76

Q IC D1 L S Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1604 9.525 3.81 16.50 4.76 0804 12.700 5.16 8.70 4.76
2204 12.700 5.16 22.00 4.76

60° 80°
RE <
]
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3 P M N S H
Product el K
ég Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
=S (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)
s ...A Diiz kesici ug, Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan nétr egim
; E agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
CNMA 120408:T8415 g 038 - - - - - - . 145 020 4.0 - - - - - - ®m 25 014 05
CNMA 120412:78415 T 12 - - - - - - . 135 030 40 - - - - - - P25 021 05
%) ...A Diiz kesici ug, Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan nétr egim
; E agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagli olarak uygundur.
DNMA 150604:T8415 ® 04 - - - - - - . 130 010 1.7 - - - - - - »m 25 007 05
DNMA 150608:T8415 ® 038 - - - - - - . 125 020 1.7 - - - - - - B 2 014 05
s ...A Diiz kesici ug, Dékme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan nétr egim
; E agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
SNMA 120408:T8415 g 038 - - - - - - . 150 020 4.0 - - - - - - B 25 014 05
“ ...A Diiz kesici ug, Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan nétr egim
; E agisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
TNMA 160408:T8415 e 038 - - - - - - . 135 020 15 - - - - - - »m 25 014 05
TNMA 220408:T8415 gz 038 - - - - - - . 130 020 2.0 - - - - - - 25 014 05
“ ...A Diiz kesici ug, Dokme demirlerin orta diizeyde islenmesi icin tasarlanmistir. T-land olmadan nétr egim
; E acisina sahiptir. Sert malzemeler icin de sartlara bagl olarak uygundur.
WNMA 080408:T8415 e 08 = = = - - - . 145 020 4.0 - - - - - - P25 014 05
WNMA 080412:T8415 T 12 - - - - - - . 135 030 40 - - - - - - »m 25 021 05
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RM talas kinci saglamdir ve Celiklerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve dengeli, genis T-land
ozelligine sahiptir. Ayrica Paslanmaz celikler, Ddkme demirler ve sartlara bagl olarak Siiper alasimlar icin de
uygundur.

g IC D1 L S g IC D1 L S g IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1204 12.700 5.16 12.90 4.76 1506 12.700 5.16 15.50 6.35 1204 12.700 5.16 12.70 4.76
1606 15.875 6.35 16.10 6.35 1506 15.875 6.35 15.88 6.35
1906 19.050 194 19.30 6.35 1906 19.050 794 19.05 6.35

Q IC D1 L

(mm) (mm) (mm)

S

(mm)

0804 12.700 5.16 8.70

4.76

80°

2
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Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinlidi (ap) igin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.

3 P M N S H
Product el K

% ,g Ve f ap 7d f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap

= (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm)

0.35
‘ - RM talag kinci saglamdir ve Celiklerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve dengeli, genis T-land

\Oj, ﬂ& @ ozelligine sahiptir. Ayrica Paslanmaz celikler, Dokme demirler ve sartlara bagli olarak Siiper alasimlar icin de

5 ! uygundur.
CNMG 120408E-RM:T8415 £ 08 M 195 040 40 M 100 036 4.0 . 180 0.40 4.0 - - - ®m 45 028 32 - - -
CNMG 120412E-RM:T8415 £ 12 M 200 045 40 W 105 041 4.0 . 185 045 4.0 - - - ?m 45 032 32 = = =
CNMG 160612E-RM:T8415 T 12 M 195 045 60 W 100 041 6.0 . 180 045 6.0 - - - ®m 45 032 48 = = =
CNMG 190612E-RM:T8415 £ 2 1.2 M 195 045 7.5 M 100 041 7.5 . 180 045 7.5 - - - 45 032 60 = = =
CNMG 190616E-RM:T8415 £ 16 M 195 050 7.5 M 100 045 75 . 180 0.50 7.5 - - - ®m 45 035 6.0 - - -

0.35

RM talas kinci saglamdir ve Celiklerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif e§im acisi ve dengeli, genis T-land

d o-j ﬂ & ( S ozelligine sahiptir. Ayrica Paslanmaz celikler, Dokme demirler ve sartlara bagli olarak Siiper alasimlar icin de

\Z/i

uygundur.
DNMG 150608E-RM:T8415 & 08 M 160 040 3.0 M 85 036 3.0 . 145 040 3.0 - - - »m 35 028 24 = = =
0.35
- RM talas kinci saglamdir ve Celiklerin kaba islenmesi iin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve dengeli, genis T-land
\‘oi ﬂ& (S ozelligine sahiptir. Ayrica Paslanmaz celikler, Dokme demirler ve sartlara bagh olarak Siiper alasimlar icin de
=~ 1 uygundur.
SNMG 120408E-RM:T8415 € 08 M 210 040 40 W 110 036 4.0 . 190 040 4.0 - - - ®m 45 028 32 = = =
SNMG 120412E-RM:T8415 E 1.2 M 215 045 40 W 110 041 40 . 195 045 4.0 = = - 45 032 32 = = =
SNMG 150612E-RM:T8415 £ 1.2 M 215 045 50 W 110 041 5.0 . 195 045 5.0 - - - ®m 45 032 40 = = =
SNMG 190616E-RM:T8415 8 1.6 M 210 050 7.0 W 110 045 7.0 . 190 0.50 7.0 - - - m 45 035 56 = = =
0.35
- RM talag kinci saglamdir ve Celiklerin kaba islenmesi icin ilk tercihtir. Pozitif egim agisi ve dengeli, genig T-land
\‘Oj, ﬂ'& QS ozelligine sahiptir. Aynica Paslanmaz celikler, Dkme demirler ve sartlara bagli olarak Siiper alagimlar icin de
¥ uygundur.
ygund
WNMG 080408E-RM:T8415 & 03 W 195 040 40 M 100 036 4.0 . 180 0.40 4.0 - - - ®m 45 028 32 - - -

@ Stabil calisma kosullarina uygun @ Stabil olmayan calisma kosullarina uygun ~ # Agir calisma kosullanna uygun - Milksecim ~ ®10lasi secim
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Kalip endustrisindeki zorlu is parcgalari icin 6zel olarak tasarlanmis yeni ¢ok yonla yiksek ilerlemeli
frezeleme ailesi Pramet SSO12 ile tanisin. Dlsuk titresim, azaltilmis glriltl ve olaganUstl gic
verimliligi ile givenilir takimlar. Cok yonlilik ve performans icin akilli bir yatirim olan puirtizsiiz kesme
islemi, uzun takim 6mri ve 6nemli enerji tasarrufu deneyimini yasayin.

2PRAMET

e Cok yonlu 4 kenarli HFC kesici ug e Keskin 4 kenarli HFC kesici ug
e Celikler, Dokme demirler, e Yumusak gelikler,

Sert celikler Paslanmaz gelikler, HRSA
e Ortaila kaba kesimler e Orta kesimlere kadar hafif
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I OZELLIKLER & FAYDALAR

Notr T-landli M ve pozitif T-land tasarimli MM
olmak tizere iki glivenilir geometri.

Hassas sekilde taslanmis pozitif yan ve negatif
oturma duzliikleri sikma stabilitesini artirir.

Pozitif eksenel ayar acisi ve pozitif egim acisi
ve T-land.

Disik salgiya sahip hassas kesiciler, talaslarin
duvara karsi asiri kesilmesini 6nler.

Hem ylizeye hem de duvara paralel uzun
ve son derece pozitif silme kenari.

b
b
3
b
b

FREZE CAKILARI VE KESICI UCLAR

SECMESI KOLAY, KULLANIMI BASIT

Gugli malzemeler igin M, yumusak malzemeler igcin MM.

UZUN TAKIM OMRU VE TUTARLILIK

herhangi bir yiksek ilerlemeli frezeleme isleminde.

YUKARI DOGRU MUKEMMEL TALAS TAHLIYESI

derin cep agma ve delikler boyunca frezeleme igin idealdir.

PURUZzSUZ DUVAR YUZEYI KAPLAMASI,

artik duvara yapisan talaglar yok.

PURUZSUZ YUZEY FiNisi

yuzey frezeleme islemlerinden sonra.
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I KESICILER SSO12 — OZELLIKLER VE FAYDALAR

Optimize edilmis kesici ug cebi sekli > OLAY INDEKSLEME

ve ug baglanmasi.

Yogun dis araligi ile dengede optimize edilmis > GUVENLI TALAS TAHLIYESI
dis cebi sekli. herhangi bir HFC frezeleme uygulamasinda.

Malafalarin baglanti caplari standart freze > GUVENILIR TORK AKTARIMI

is milinden kesme kenarina kadar.

kafasi olgllerine goredir.

e Modiler saft e Silindirik saft e Kabuk gbvde
e Metrik aralik: 35 —40 mm e Metrik aralik: 35 —40 mm e DCaraligi: 42 - 125 mm
e ing dlcli araligi: 1.50” e ing dlcii aralig: 1.50” e ing dlcili araligi: 2.0 —5.0”
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I YUKSEK ILERLEMELI FREZELEME ORNEKLERI

is parcasi: Celik levha ylizey frezeleme
Malzeme: S355NL / 1.0546 (160 HB)
Kesici: 63A06R-SM0S012-C
Sogutma sivisi: Hayir (sadece hava basilmis) :
Kesim kosullari: o.
V. f, a, e TOH O
250 0.96 0.6 44 160 E
Geometri testi yerlestirin Takim 6mrii R _ _ ;
SOHT 120514SR-MM:M8330 175 min (+133%) : ~ 4

Pramet SSO12 rakibinden ¢ok daha diizgiin galisir ve kiigiik aginmalara gore gok daha fazla dakika dayanir. Daha hizli tabla ilerleme hizi F = 10800 mm / dak (+% 50) bile test edildi, hala
tamamen kararl ve akici kesim!

is pargasi: Paslanmaz gelik tiirbin kanadi

Malzeme: 1.4301 / X5CrNi18 — 10 / SUS304 (170 HB)
Kesici: 50A05R-SMO0OS012-C -
Sogutma sivisi: Evet (harici, ¢oziinebilir yag emilsiyonu) )
Kesim kosullari: E
V, f, a, Ae TOH (U]
125 0.31 1 17.5 140 E
Geometri testi yerlestirin Takim omrii ;

SOHT 120514SR-MM:M6330 35 min (+133%)

is parcasi: Dokme celik ylizey ve kopya frezeleme
Malzeme: G20Mn6N / 1.6220 (180 HB)
Kesici: 63A06R-SMOS012-C
Sogutma sivisi: Hayir (sadece hava basiimis)
Kesim kosullari:
V. f, a, e TOH
257 0.64 1.4 60 60
Geometri testi yerlestirin Takim omrii
SOHT 120514SR-M:8215 56 min (+35%)

Pramet SSO12 kesiciler, sadece Ug yerine dort is parcasi yaparak rakibini geride birakarak daha iyi takim émri elde etti!

is pargasi: Rizgar turbini icin taban plakasi
Malzeme: 26NiCrMoV11-5 / 1.6948 (360 HB)
Kesici: 63A06R-SMOS012-C
Sogutma sivisi: Hayir (sadece hava basiimis)
Kesim kosullari:
V, f, a, Ae TOH
162 1.55 0.65 38 140
Geometri testi yerlestirin Takim omrii
SOHT 120514SR-M:M8330 150 min (+42%)

v, = kesme hizi (m/dak), f, = dis bagina ilerleme (mm), a, = eksenel kesme derinligi (mm), a, = radyal kesme derinligi (mm), TOH = takim gikintisi (mm)
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Pramet SSO12 ¢6ziimu, takim 6mriinii %142’ye kadar artirdi ve rakiplerine gére daha iyi yizey kalitesi (Ra 1.0) elde etti.




L S

VER S012 12° Yiiksek ilerlemeli Frezelemeicten Sogutma ile

1,9 mm APMX ile tek tarafli SO... 12 tarzi kesici uglar kullanan ok ydnlii 12° yiiksek ilerlemeli freze. Cogu is parcasi malzemesinde genis bir
uygulama yelpazesi icin uygundur. Diferansiyel dig aralii ile silindirik, modiiler ve arbor tarzi mevcuttur. Kanallardan gegen sogutma sivisi ve
daha uzun takim omrii icin islenmis govde.

DCON MS
KAPR 12° <
@
APMX 1.9mm e
z
A [a]
GAMP GAMF
*ﬁ‘\ Ejj::i%: z:' DCON MS
A 8 i
B = 1
G4 \
\ o
<
D O
| w
2 \’-vo_'
vvvy
vy , R Yy
f f

S
8 3,

0.09-0.93

0.09-0.93
o = o = o T i
Product 2 8 8 § g = = = g g % % :@f @ N g i%
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

35E3R050A32-55012-C 35 173 200 32 - 50 - - - - -5 5 3 - 15700 v* 1.07 GI350 SQ501 -
35E3R120A32-5S012-C 35 173 200 32 - 120 - - - - -5 5 3 - 15700 v~ 0.95 GI350 SQ501 -

40E4R120A32-55012-C 40 223 200 32 - 120 - - - - -5 5 4 - 14700 v°  1.00 GI350 SQ501 -
e 35E3R040M16-5S012-C 35 173 63 17 - - 40 M6 - - -5 5 3 - 15700 v* 0.5 GI350 SQ501 -
voouss - A40E4R043M16-SS012-C 40 223 66 17 - - 443 M6 - - -5 5 4 - 14700 v 0.18 GI350 SQ501 -

42A04R-SM0S012-C 42 243 - 16 124 - 40 - 84 56 -5 5 4 - 14300 v* 0.16 GI350 SQ502 -

50A05R-SM0S012-C 50 323 - 22 181 - 40 - 104 63 -5 5 5 v' 13100 v 023 GI350 SQ503 -

52A05R-SM0S012-C 52 343 - 22 181 - 40 - 104 63 -5 5 5 v/ 12800 v 035 GI350 SQ503 -
k2 63A06R-SM0S012-C 63 453 - 27 221 - 50 - 124 7 -5 5 6 v' 11700 v 048 GI350 SQ504 —
5245 66A06R-SM0S012-C 66 483 - 27 221 - 50 - 14 7 -5 5 6 v’ 11400 v* 051 GI350 SQ504 -

80A07R-SM0S012-C 80 623 - 27 221 - 50 - 124 7 -5 5 7 v’ 10400 v 076 GI350 SQ504 -

100A08R-SM0S012-C 100 823 - 32 451 - 50 - 144 8 -5 5 8 v’ 9300 v 132 GI350 SQ505 AC002

125A10R-SM0S012-C 125 1073 - 40 561 - 63 - 164 9 -5 5 10 v 8300 v 246 GI350 SQ505 AC003

R 2]

GI350 SOHT 1205..

4 ¢ @ 8 K »

50501 US 4011-T15P 35 M4 10.6 FLAGT15P - -
5Q502 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HCS 0840C
SQ503 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HS 1030C
SQ504 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HS 1230C
5Q505 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T -
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Z g &
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
SOHT 12 D/PRAMET
g ¢ D1 S
(mm) (mm) (mm)
1205 12.700 4.50 5.15
()| 5
&
e .t s
Kesme hizi (vc), ilerleme (f) ve kesme derinligi (ap) icin uygunluk ve baslangig degerleri. Daha ileri hesaplamalar icin isleme Hesaplayicisi uygulamasina bagvurun.
ER— M N S H
Product E Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap
S (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.20 s
0-150 10° @HIH' M geometrisi, cok cesitli calisma kosullari icin ¢ok yonliidir. Piiriizsiiz HFC frezeleme icin pozitif edim, orta
= T-land ve yuvarlatilmig kesme kenari ile tasarlanmistir. Celikler, dokme demirler ve sertlestirilmis celikler icin
—_— ilk tercihtir.
e (S
SOHT 120514SR-M:8215 £ 14 . 215 100 1.0 P 125 090 1.0 200 1.00 1.0 - - - ®»m 5 070 08 WM 40 068 08
SOHT 120514SR-M:M8310 & 14 . 225 100 1.0 P 110 090 1.0 210 1.00 1.0 = = = - - - MW 45 068 08
SOHT 120514SR-M:M8330 # 14 . 220 1.00 1.0 2 130 090 1.0 205 1.00 1.0 - - - B 5 070 08 ® 40 068 08
SOHT 120514SR-M:M8340 & 14 . 205 1.00 1.0 P 120 090 1.0 190 1.00 1.0 - - - 5 07 08 = = =
SOHT 120514SR-M:M9325 £ 14 . 245 100 1.0 = = = 230 1.00 1.0 = = = - - - » 4 068 08
SOHT 120514SR-M:M9340 & 14 . 215 1.00 1.0 P 125 090 1.0 = = = - - - »m 5 07 08 = = =
- i
- * I l li MM geometrisi keskindir ve biiyiik ¢ikinti veya ince duvarli ve ince is parcasi uygulamalari igin uygundur.
Piiriizsiiz HFC frezeleme icin pozitif egim, dar T-land ve yuvarlatilmig kesme kenari ile tasarlanmigtir. Paslanmaz
' celikler ve siiper alasimlar icin ilk tercihtir,
SOHT 120514SR-MM:M6330 ® 14 . 190 1.00 1.0 B 135 090 1.0 = = = - - - W 5 070 08 = = =
SOHT 120514SR-MM:M8340 # 14 . 205 100 1.0 W 120 090 1.0 = = = - - - ®m 5 07 08 = = =
SOHT 120514SR-MM:M8345 # 14 . 165 100 1.0 W 9 090 1.0 = = = - - — MW 40 070 08 = = =
SOHT120514SR-MM:M9325 & 14 M 245 100 10 - - - - - - - - - - - - - - -
SOHT 120514SR-MM:M9340 & 14 . 215 100 1.0 W 125 090 1.0 - - - - - - W 5 07 08 = = =

@ Stabil calisma kosullarina uygun & Stabil olmayan calisma kosullarina uygun % Agir calisma kosullarina uygun M ilk secim  #10lasi segim
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N

N

Sox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60% 70% 5% 80% 90% 100%
X.V 148 135 1.27 1.22 119 116 11 1.08 1.05 103 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 110 0.95 085 075 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= x.f
0.64 064 064 0.64 0.64 065 065 067 0.68 07 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
v g SOHT 12-M SOHT 12-MM
RE/ 14 14
B
\DS/ 2,00 2.00
a0, 400 T T a0, 400 T T
ﬁ 250 ‘SDII'I"1205"I4SR-M[P]‘ } ] ﬁ 250 FOHT1205!4SR-MM[P1 } ]
16.0 ‘SOII'I"1205"I4SR-‘M[K]‘ I il 16.0 ‘SOH'I"1205‘I‘4$R'N‘lM[M‘]
100 SOHT 120514SR-M [H] 100 SOHT 120514SR-MM [S]
63 63
40 40
25 25
16 16
1.0 1.0
0.63 0.63
04 04
f - f
© 52258382233 & v 522583382233 &
HFC
R a
ﬁ 0.00 0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80 1.90
35 173 19.2 211 229 24.8 26.7 28.6 305 314 324 331 335 339
40 223 24.2 26.1 279 29.8 317 336 355 36.4 374 381 385 389
/2 243 26.2 281 299 31.8 337 356 375 384 394 401 40.5 40.9
50 323 34.2 36.1 379 39.8 fn7 4.6 455 46.4 474 481 48.5 48.9
52 343 36.2 381 399 fn.8 837 45.6 475 484 494 50.1 50.5 50.9
63 A 453 472 49.1 50.9 52.8 54.7 56.6 58.5 594 60.4 61.1 61.5 619
66 483 50.2 521 539 55.8 5.7 59.6 61.5 624 634 64.1 64.5 64.9
80 62.3 64.2 66.1 67.9 69.8 .7 73.6 75.5 764 774 781 78.5 789
100 823 84.2 86.1 87.9 89.8 917 93.6 95.5 96.4 974 98.1 98.5 98.9
125 107.3 109.2 1.1 129 114.8 116.7 118.6 1205 1214 1224 1231 1235 1239
a
o2 0.00 0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80 1.90
.y - 2.20 2.00 1.80 1.60 140 1.20 110 1.00 0.90 0.80 0.70 0.60
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1
te L2
£ RPMX APMX/I % foae
35 10.0 0.10 35 96 19/M 35 16 017
40 10.0 0.10 40 6.9 1.9/16 40 16 017
7'y) 10.0 0.12 7)) 6.1 1.9/18 I'y) 1.6 0.15
50 10.0 0.12 50 43 1.9/25 50 1.6 0.10
52 10.0 0.12 52 40 19/27 52 16 0.10
63 10.0 0.15 63 26 1.9/41 63 16 0.05
66 10.0 0.15 66 25 1.9/44 66 1.6 0.05
80 10.0 0.20 80 19 1.9/59 80 1.6 0.05
100 10.0 0.20 100 14 1.9/79 100 16 0.05
125 10.0 0.20 125 10 1.9/105 125 16 0.05
. 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
35 0.648 0.837 1183 1.449 1673 2.049 2.366 2.646 2.898 3347 3.742
40 0.693 0.894 1.265 1.549 1.789 2191 2.530 2.828 3.098 3.578 4.000
Iy) 0.710 0917 1.296 1.587 1.833 2.245 2592 2.898 3175 3.666 4.099
50 0.775 1.000 1414 1732 2.000 2.449 2.828 3.162 3464 4,000 4472
52 E@FE 0.790 1.020 1442 1.766 2.040 2498 2.884 3.225 3.533 4.079 4561
63 ‘2 0.869 1122 1.587 1.944 2.245 2750 3175 3.550 3.888 4490 5.020
66 0.890 1.149 1,625 1.990 2298 2814 3.250 3.633 3.980 459 5138
80 0.980 1.265 1.789 2191 2.530 3.098 3.578 4000 4382 5.060 5.657
100 1.095 1414 2.000 2449 2.828 3464 4.000 4472 4.899 5.657 6.325
125 1.225 1.581 2236 2739 3.162 3.873 4472 5.000 5477 6325 7.071
a,
0.2 0.6 1.0 1.5 19
X 20 16 1.2 0.8 05
SMAX SMAX
DMIN DMAX $l e
46.0 69.8 19 19
56.0 79.8 19 19
60.0 83.8 19 19
76.0 99.8 19 19 SOHT R T
80.0 103.8 19 19
1020 158 19 19 SOHT120514 337 121
108.0 131.8 19 19
136.0 159.8 19 19
100 176.0 199.8 19 19
125 2260 249.8 19 19
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Uygun maliyetli el ve seri kilavuzlardan olusan yeni bir seri olan Dormer E559 serisi ile tanisin. Glvenilir

4)\ kilavuz ¢cekme tasarimi, plrizsiz bir kesme islemi ve verimli talas tahliyesi saglar. Kapsamli Grin
yelpazemiz en popiler M, MF, UNC ve UNF dis formlarini igerir ve ¢ok ¢esitli boyutlarda mevcuttur.
WWW Dormer E559 bakim teknisyenleri, saha servis mihendisleri, zanaatkarlar ve egitim kurumlari icin

\KW dogru ekonomik segimdir.

2/DORMER

+ El kilavuzlari her zaman tam dis profili mi keser
ACIKLAMA + Deliklere kilavuz gekmek igin herhangi bir kilavuz ucu kullanilabilir mi
EL KILAVUZLARI - Kor deliklerde kullanilabilir dis uzunluklarina iliskin sinirlamalar

S S )
o o o
2 1 2 2
(2)] = (*)] — (2]
N = (*))] = n
(SN = L = Ll
= =
« Konik Uclu « Tapa Uclu e Kor Delik igin Dipten Kilavuzlu Uglu

(Finis Kilavuzu)
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DIS ACMA ALETLERI

EL KILAVUZLARINA GENEL BAKIS

Diiz Yivli Konik Uglu El Kilavuzu, ISO Standardi
Orta mukavemetli, orta karbonlu ve alagimli geliklerde elle kullanim veya makineyle kilavuz gekme igin ¢ok yonli kilavuz tasarimi. Cok kademeli ve plirtizsiz bir
kesme islemi saglayan en ince talaslari Greten bir konik uglu pah ile. 1.5xD’ye kadar kisa agik delikler Gretmek icin en iyi se¢im olarak kabul edilir.

E559NO1(M)

o
E559NO1(UNC) 0@1

o
E559NO1(UNF) 0@1

w
2
=
o
=2
a
n
N
w

. ) _ e Metrik-ince arahk: e UNC aralig:: e UNF aralign:
* Metrik aralik: M3 —M20 M8x1 — M16x1.5 No. 10-24 — 1/2” No. 10-32 — 1/2”-20

Diiz Yivli Tapa Uglu El Kilavuzu, ISO Standardi
Orta mukavemetli, orta karbonlu ve alagimli geliklerde elle kullanim veya makineyle kilavuz cekme igin gcok yonli kilavuz tasarimi. Kilavuza kademeli bir kesme
hareketi veren bir tapa ucu pahiile. Neredeyse konik uglu kilavuzlar kadar kolay baglatilabildikleri ve ayni zamanda daha eksiksiz bir dis seti sunduklari igin agik

delikler tiretmek igin idealdir.
e Metrik-ince aralk: e UNC aralig:: e UNF araligr:

* Metrik aralik: M3 - M20 M8x1 — M16x1.5 No. 10-24 — 1/2" No. 10-32 — 1/2”-20

E559N02(M
E559NO2(MF)

o
E559NO2(UNC) 0@1

o
E559NO2(UNF) 0@1

Diiz Yivli Dipten Kilavuzlu El Kilavuzu, ISO Standardi
Orta mukavemetli karbon ve alasimli gelik i¢in gok yonli kilavuz. Dis agmaya baslamasi zor olsa da kor bir deligin neredeyse tamamina kadar dis agabilen dipten
kilavuzludur. En iyi makine kilavuzu olarak veya konik ve tapa ucu veya baslangi¢ ve ara seri kilavuzdan sonra sirayla elle kullanilir.

: o O i
} ~ = 1 S
= 2 S
™M ] =
o) o
= 2 2
i R a
: w i : in
. M2 * Metrik-ince aralik: e UNCaralig:: e UNF aralig::
* Metrik aralik: M3 - M20 M8x1 — M16x1.5 No. 10-24 — 1/2” No. 10-32 — 1/2”-20

3’lii Dz Yivli El Kilavuzu Seti, ISO Standardi
Orta mukavemetli, orta karbonlu ve alagimli geliklerde agik veya kor deliklere elle veya makineyle kilavuz cekmek igin en ¢ok yonli kilavuzlar. Set, 3 farkli pah
uzunluguna sahip kilavuzlarigerir; kisa delikler igin ideal olan konik ug, daha derin delikler icin milkemmel olan tapa ve kor delikler igin en uygun olan dipli kilavuz.

o

E559N06(M) 0@1
o

E559NO6(UNC) 0@1

e Metrik-ince aralk: e UNC aralig:: e UNF aralig::

* Metrik aralik: M3 - M20 M8x1 — M16x1.5 No. 10-24 —1/2” No. 10-32 — 1/2”-20
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Not: Seri kilavuzlar NO4 ve NO5
tam dis profili kesmez!

+ Bu seri kilavuz seti daha dusuk kesme kuvveti gerektirir, anahtarla kullanim igin idealdir.

ACIKLAMA
SERI KILAVUZLAR

+ Bu seri kilavuz seti, daha sert malzemelerin kilavuzlanmasi igin bir sorun ¢oztict olabilir.

- Seri kilavuzlar her zaman NO4’ten NO3’e dogru sirayla kullanilmasi gerekir.

S
2
% o)
E in
-
= w
=
-
=
e Birincil Kilavuz e Ara Kilavuz e Finis Kilavuzu (dipten Kilavuzlu)
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DIS ACMA ALETLERI

SERi KILAVUZLARA GENEL BAKIS

3’lii Diiz Yivli Seri El Kilavuzlari Seti, ISO Standardi

Sert malzemelere elle kilavuz gekmek igin idealdir. Diiz kanalli tasarimi sayesinde hem agik hem de kor delikler igin uygundur. Sirayla kullaniimak tizere 3 kilavuzdan
olusan set, ilk olarak kaba kesim yapmak igin baslangi¢ kilavuzu, ikinci olarak disi biraz daha dolgun kesmek igin ara kilavuz ve tglnci olarak disi dizlestirmek
ve tam yapmak igin son kilavuz.

E559N08(M)

o
E559NO8(UNC) 0@1

. . M e UNCaraligi:
Metrik aralik: M3 — M20 No. 10-24 — 1/2"-8
2’li Dz Yivli Seri El Kilavuzlari Seti, 1ISO Standardi

Sert malzemelere elle kilavuz gekmek igin idealdir. Diiz kanalli tasarimi sayesinde hem agik hem de kor delikler igin uygundur. Sirayla kullaniimak tizere 2 kilavuzdan
olusan set, 6nce kaba bir kesim yapmak i¢in baslangi¢ kilavuzu ve disi tam 6lgliye almak ve tam hale getirmek igin bir sonlandirici.

™ w
2 s
> =
o 3
z z
a oy
L n
0 LN
w L

o Metrik ince aralik: e UNF araligi:
M8x1 — M16x1.5 No. 10-32 -1/2"-20

69


https://l.ead.me/begVlF
https://l.ead.me/begVlG
https://l.ead.me/begVlI
https://l.ead.me/begVlH

70

Parlak yuzeyli, uygun maliyetli genel amacli HSS freze Dormer A113 ile tanisin. Geleneksel 118° ug
)\ mukavemet saglarken, parlak yizey 6zellikle yumusak, yapiskan demir alasimlarinda ve demir disi
alasimlarda talas akisini ve tahliyesini iyilestirir. Kolay ¢oklu yeniden taslama, bakim teknisyenleri,

WWW saha servis mihendisleri, zanaatkarlar ve egitim kurumlari icin katma deger saglar.

2/DORMER

HSS Jobber matkap

Parlak yuzey

Metrik aralk: 0.8 — 14 mm
in¢ Olcii araligi: 3/64 — 35/64”
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A 1 1 3 /DORMER

HSS Jobber Matkap, Parlak Kaplama
Dayaniklilik saglayan ve kolay taglanabilen 118° geleneksel uclu cok yonli matkap, genel amagli uygulamalar icin cok uygun maliyetlidir. Elde ve
makinede delme icin kullanilabilir. Parlak yiizey, yumusak demir iceren veya icermeyen malzemelerde talas akisini iyilestirir.

n
=
b
o)
Q
[a]
Ql S SN N N N ——
n LCF .
DIN OAL

HSS 338 4xD - >

<>

118° Bright

|
DC
S RO

is parcasi malzemesi grubu uygunlugu ve baslangic kesme hizi dederi (m/dak) ve ilerleme Alfabetik Kodu. Devir basina ilerleme degeri tablolari sayfa XY'den itibaren bulunabilir.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 (KT K2 [Ki3 (k2@ (K22 K28 Ni1 NL2
H29H H33H H33H H25H H22F P19E P26 H P19F PI15F P22E P118E P114E m29) H22)
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3
5l W37H H33H W 24H H52H W31l ?116G

Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS Product DC DC DC LCF OAL  DCON MS
(inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (mm) (mm)
A113.8 - 0.80  0.0315 10.0 30.0 0.80 A113N46 N46 206  0.081 24.0 49.0 2.06
A113.9 - 090  0.0354 11.0 320 0.90 A11321 - 210  0.0827 24.0 49.0 2.10
A1131.0 - 1.00  0.0394 12.0 34.0 1.00 A113N44 N44 218 0.0858  27.0 53.0 2.18
A113N60 N60 1.02  0.0402 12.0 34.0 1.02 A1132.2 - 220  0.0866  27.0 53.0 2.20
A1131.05 - 1.05 0.0413 12.0 34.0 1.05 A113N43 N43 226  0.0890  27.0 53.0 2.26
A113N57 N57 1.09  0.0429 14.0 36.0 1.09 A11323 - 230 0.0906  27.0 53.0 2.30
A1131.1 - 110 0.0433 14.0 36.0 1.10 A113N42 N42 237 0.0933 30.0 57.0 2.37
A113N56 N56 118 0.0465 14.0 36.0 1.18 A1133/32 3/32 238 0.0938 300 57.0 2.38
A1133/64 3/64 119  0.0469 16.0 38.0 1.19 A1132.4 - 240  0.0945 30.0 57.0 2.40
A1131.2 - 120 0.0472 16.0 38.0 1.20 A113N41 N41 244 0.0961 30.0 57.0 244
A1131.3 - 130 0.0512 16.0 38.0 1.30 A1132.5 - 250  0.0984  30.0 57.0 2.50
A113N55 N55 132 0.0520 16.0 38.0 132 A113N39 N39 2.53 0.09%  30.0 57.0 2.53
A1131.35 - 135 0.0531 18.0 40.0 135 A1132.55 - 2.55 0.1004  30.0 57.0 2.55
A1131.4 - 140  0.0551 18.0 40.0 1.40 A1132.6 - 260 01024  30.0 57.0 2.60
A1131.5 - 150 0.0591 18.0 40.0 1.50 A113N37 N37 264 01039 300 57.0 2.64
AT13N53 N53 1.51 0.0594  20.0 43.0 1.51 A1132.7 - 270 0.1063 33.0 61.0 2.70
A1131.55 - 1.55 0.0610  20.0 43.0 1.55 A113N36 N36 2.7 0.1067  33.0 61.0 2.7
A1131/16 1/16 159 0.0625 20.0 43.0 1.59 A1132.75 - 275  0.1083 33.0 61.0 2.75
A1131.6 - 160 00630  20.0 43.0 1.60 A1137/64 7/64 278 01094 330 61.0 2.78
A113N52 N52 1.61 0.0634  20.0 43.0 1.61 A1132.8 - 280  0.1102 33.0 61.0 2.80
A1131.65 - 1.65 0.0650  20.0 43.0 1.65 A113N34 N34 282 01110 330 61.0 2.82
A1131.7 - 170 0.0669  20.0 43.0 1.70 AT13N33 N33 287 01130 33.0 61.0 2.87
A113N50 N50 1.78  0.0701 22.0 46.0 1.78 A1132.9 - 290  0.1142 33.0 61.0 2.90
A1131.8 - 1.80 00709 220 46.0 1.80 A113N32 N32 295 0.1161 33.0 61.0 2.95
A113N49 N49 1.85 0.0728  22.0 46.0 1.85 A1133.0 - 3.00  0.1181 33.0 61.0 3.00
A1131.9 - 190 00748 220 46.0 1.90 AT13N31 N31 3.05 01201 36.0 65.0 3.05
A113N48 N48 1.93 0.0760  24.0 49.0 1.93 A1133.1 - 310 01220 36.0 65.0 3.10
A1131.95 - 1.95 00768 240 49.0 1.95 A1131/8 1/8 3.17 0.1250  36.0 65.0 3.17
A1135/64 5/64 1.98  0.0781 24.0 49.0 1.98 A1133.2 - 320 01260  36.0 65.0 3.20
A1132.0 - 200 00787 240 49.0 2.00 A1133.25 - 3.25 0.1280  36.0 65.0 3.25
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Product D¢
(inch)
A113N30 N30
A1133.3 -
A1133.4 -
A113N29 N29
A1133.5 -
A1139/64 9/64
A1133.6 -
A1133.7 -
A113N26 N26
A113N25 N25
A1133.8 -
A113N24 N24
A1133.9 -
A113N23 N23
A1133.95 -
A1135/32 5/32
A113N22 N22
A1134.0 -
A113N21 N21
A1134.05 -
A113N20 N20
A1134.1 -
A1134.15 -
A1134.2 -
A1134.25 -
A1134.3 -
A11311/64 11/64
A1134.4 -
A1134.5 -
A1134.6 -
A1134.7 -
A1133/16 3/16
A1134.8 -
AT13NT1 N11
A1134.9 -
A113N10 N10
A1134.95 -
A1135.0 -
A113N8 N8
A1135.1 -
A11313/64 13/64
A1135.2 -
A1135.3 -
A1135.4 -
A1135.5 -
A1137/32 7132
A1135.6 -
A1135.7 -
A1135.8 -
A1135.9 -
A11315/64 15/64
A1136.0 -
A113B
A1136.1 -
A1136.2 -
A1136.3 -
A1131/4 1/4
A1136.4 -
A1136.5 -
A1136.6 -
A113G G
A1136.7 -
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DC

(mm)
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.60
3.70
3.73
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.95
3.97
3.99
4.00
4.04
405
4.09
4.10
4.15
4.20
4.25
4.30
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.85
4.90
492
4,95
5.00
5.06
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.04
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.63
6.70

DC

(inch)
0.1283
0.1299
0.1339
0.1358
0.1378
0.1406
0.1417
0.1457
0.1469
0.14%
0.14%
0.1520
0.1535
0.1539
0.1555
0.1563
0.1571
0.1575
0.1591
0.1594
0.1610
0.1614
0.1634
0.1654
0.1673
0.1693
0.1719
0.1732
0.1772
0.1811
0.1850
0.1875
0.1890
0.1909
0.1929
0.1937
0.1949
0.1969
0.1992
0.2008
0.2031
0.2047
0.2087
0.2126
0.2165
0.2188
0.2205
0.2244
0.2283
0.2323
0.2344
0.2362
0.2378
0.2402
0.2441
0.2480
0.2500
0.2520
0.2559
0.2598
0.2610
0.2638

LCF

(mm)
36.0
36.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
39.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
52.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0

OAL

(mm)
65.0
65.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
86.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
93.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0

DCON MS

(mm)
3.26
3.30
3.40
3.45
3.50
3.57
3.60
3.70
3.73
3.80
3.80
3.86
3.90
391
3.95
3.97
3.99
4.00
4.04
4,05
4.09
4.10
4.15
4.20
4.25
430
437
4.40
4.50
4.60
4.70
4.76
4.80
4.85
4.90
4.92
4.95
5.00
5.06
5.10
5.16
5.20
5.30
5.40
5.50
5.56
5.60
5.70
5.80
5.90
5.95
6.00
6.04
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.63
6.70

Product

A11317/64
A1136.8
A1136.9
A1137.0
A1137.1
A1139/32
A1137.2
A1137.3
A1137.4
A1137.5
A11319/64
A1137.6
A1137.7
A1137.8
A1137.9
A1135/16
A1138.0
A1138.1
A1138.2
A1138.3
A11321/64
A1138.4
A1138.5
A1138.6
A1138.7
A11311/32
A1138.8
A113S
A1138.9
A1139.0
A1139.1
A11323/64
A1139.2
A1139.3
A113U
A1139.4
A1139.5
A1133/8
A1139.6
A1139.7
A1139.8
A1139.9
A11325/64
A11310.0
A11310.1
A11310.2
A11310.3
A11313/32
A11310.4
A11310.5
A11310.6
A11310.7
A11327/64
A11310.8
A11310.9
A11311.0
A11311.1
A1137/16
A11311.2
A11311.3
A11311.4
A11311.5

DC

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
714
7.20
7.30
7.40
7.50
7.54
7.60
7.10
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.33
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.34
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50

DC

(inch)
0.2656
0.2677
0.2717
0.2756
0.2795
0.2813
0.2835
0.2874
0.2913
0.2953
0.2969
0.2992
0.3031
0.3071
0.3110
0.3125
0.3150
0.3189
0.3228
0.3268
0.3281
0.3307
0.3346
0.3386
0.3425
0.3438
0.3465
0.3480
0.3504
0.3543
0.3583
0.35%
0.3622
0.3661
0.3677
0.3701
0.3740
0.3750
0.3780
0.3819
0.3858
0.3898
0.3906
0.3937
0.3976
0.4016
0.4055
0.4063
0.4094
0.4134
0.4173
0.4213
0.4219
0.4252
0.4291
0.4331
0.4370
0.4375
0.4409
0.4449
0.4488
0.4528

LCF

(mm)
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
69.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
75.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
81.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
87.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0
94.0

OAL

(mm)
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
109.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
117.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
125.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
133.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0
142.0

DCON MS

(mm)
6.75
6.80
6.90
7.00
7.10
7.14
7.20
730
7.40
7.50
154
7.60
7.70
7.80
7.90
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
833
8.40
8.50
8.60
8.70
8.73
8.80
8.84
8.90
9.00
9.10
9.13
9.20
9.30
9.34
9.40
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.90
9.92

10.00
10.10
10.20
10.30
10.32
10.40
10.50
10.60
10.70
10.72
10.80
10.90
11.00
11.10
1.1
11.20
11.30
11.40
11.50
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https://dormerpramet.com/p/8525613
https://dormerpramet.com/p/8569445
https://dormerpramet.com/p/8525614
https://dormerpramet.com/p/8525615
https://dormerpramet.com/p/8525737
https://dormerpramet.com/p/8525736
https://dormerpramet.com/p/8525616
https://dormerpramet.com/p/8525735
https://dormerpramet.com/p/8525617
https://dormerpramet.com/p/8525734
https://dormerpramet.com/p/8525618
https://dormerpramet.com/p/8569405
https://dormerpramet.com/p/8525733
https://dormerpramet.com/p/8525619
https://dormerpramet.com/p/8525732
https://dormerpramet.com/p/8525620
https://dormerpramet.com/p/8525731
https://dormerpramet.com/p/8525621
https://dormerpramet.com/p/8525622
https://dormerpramet.com/p/8525623
https://dormerpramet.com/p/8525624
https://dormerpramet.com/p/8525625
https://dormerpramet.com/p/8569406
https://dormerpramet.com/p/8525626
https://dormerpramet.com/p/8525627
https://dormerpramet.com/p/8525628
https://dormerpramet.com/p/8525629
https://dormerpramet.com/p/8569407
https://dormerpramet.com/p/8525630
https://dormerpramet.com/p/8525730
https://dormerpramet.com/p/8525631
https://dormerpramet.com/p/8525729
https://dormerpramet.com/p/8525632
https://dormerpramet.com/p/8525633
https://dormerpramet.com/p/8525728
https://dormerpramet.com/p/8525634
https://dormerpramet.com/p/8569408
https://dormerpramet.com/p/8525635
https://dormerpramet.com/p/8525636
https://dormerpramet.com/p/8525637
https://dormerpramet.com/p/8525638
https://dormerpramet.com/p/8569409
https://dormerpramet.com/p/8525639
https://dormerpramet.com/p/8525640
https://dormerpramet.com/p/8525641
https://dormerpramet.com/p/8525642
https://dormerpramet.com/p/8569420
https://dormerpramet.com/p/8525643
https://dormerpramet.com/p/8525724
https://dormerpramet.com/p/8525644
https://dormerpramet.com/p/8525645
https://dormerpramet.com/p/8525646
https://dormerpramet.com/p/8569421
https://dormerpramet.com/p/8525647
https://dormerpramet.com/p/8525648
https://dormerpramet.com/p/8525649
https://dormerpramet.com/p/8525725
https://dormerpramet.com/p/8525650
https://dormerpramet.com/p/8569422
https://dormerpramet.com/p/8525651
https://dormerpramet.com/p/8525652
https://dormerpramet.com/p/8525653
https://dormerpramet.com/p/8525654
https://dormerpramet.com/p/8569423
https://dormerpramet.com/p/8525655
https://dormerpramet.com/p/8525656
https://dormerpramet.com/p/8525657
https://dormerpramet.com/p/8525658
https://dormerpramet.com/p/8569424
https://dormerpramet.com/p/8525659
https://dormerpramet.com/p/8525660
https://dormerpramet.com/p/8525661
https://dormerpramet.com/p/8525662
https://dormerpramet.com/p/8569425
https://dormerpramet.com/p/8525663
https://dormerpramet.com/p/8525664
https://dormerpramet.com/p/8525665
https://dormerpramet.com/p/8525666
https://dormerpramet.com/p/8569426
https://dormerpramet.com/p/8525667
https://dormerpramet.com/p/8525668
https://dormerpramet.com/p/8525669
https://dormerpramet.com/p/8525670
https://dormerpramet.com/p/8569427
https://dormerpramet.com/p/8525671
https://dormerpramet.com/p/8525726
https://dormerpramet.com/p/8525672
https://dormerpramet.com/p/8525673
https://dormerpramet.com/p/8525674
https://dormerpramet.com/p/8569428
https://dormerpramet.com/p/8525675
https://dormerpramet.com/p/8525676
https://dormerpramet.com/p/8525727
https://dormerpramet.com/p/8525677
https://dormerpramet.com/p/8525678
https://dormerpramet.com/p/8569429
https://dormerpramet.com/p/8525679
https://dormerpramet.com/p/8525680
https://dormerpramet.com/p/8525681
https://dormerpramet.com/p/8525682
https://dormerpramet.com/p/8569430
https://dormerpramet.com/p/8525683
https://dormerpramet.com/p/8525684
https://dormerpramet.com/p/8525685
https://dormerpramet.com/p/8525686
https://dormerpramet.com/p/8569431
https://dormerpramet.com/p/8525687
https://dormerpramet.com/p/8525688
https://dormerpramet.com/p/8525689
https://dormerpramet.com/p/8525690
https://dormerpramet.com/p/8569432
https://dormerpramet.com/p/8525691
https://dormerpramet.com/p/8525692
https://dormerpramet.com/p/8525693
https://dormerpramet.com/p/8525694
https://dormerpramet.com/p/8569433
https://dormerpramet.com/p/8525695
https://dormerpramet.com/p/8525696
https://dormerpramet.com/p/8525697
https://dormerpramet.com/p/8525698

Product

A11329/64
A11311.6
A11311.7
A11311.8
A11311.9
A11315/32
A11312.0
A11312.1
A11312.2
A11312.3
A11331/64
A11312.4
A11312.5
A11312.6
A1131/2
A11312.7

DC

(mm)
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
1NN
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70

DC

(inch)
0.4531
0.4567
0.4606
0.4646
0.4685
0.4688
0.4724
0.4764
0.4803
0.4843
0.4844
0.4882
0.4921
0.4961
0.5000
0.5000

LCF

(mm)
94.0
94.0
94.0
94.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0

OAL

(mm)
142.0
142.0
142.0
142.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0

DCON MS

(mm)
11.51
11.60
11.70
11.80
11.90
19
12.00
12.10
12.20
12.30
12.30
12.40
12.50
12.60
12.70
12.70

Product

A11312.8
A11312.9
A11313.0
A11333/64
A11313.1
A11313.2
A11313.3
A11313.4
A11317/32
A11313.5
A11313.6
A11313.7
A11313.8
A11335/64
A11313.9
A11314.0

DC

(mm)
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.80
13.89
13.90
14.00

DC

(inch)
0.5039
0.5079
0.5118
0.5156
0.5157
0.5197
0.5236
0.5276
0.5313
0.5315
0.5354
0.5394
0.5433
0.5469
0.5472
0.5512

LCF

(mm)
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
101.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0
108.0

OAL

(mm)
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
151.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0
160.0

DCON MS

(mm)
12.80
12.90
13.00
13.10
13.10
13.20
13.30
13.40
13.49
13.50
13.60
13.70
13.80
13.89
13.90
14.00
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https://dormerpramet.com/p/8569434
https://dormerpramet.com/p/8525699
https://dormerpramet.com/p/8525700
https://dormerpramet.com/p/8525701
https://dormerpramet.com/p/8525702
https://dormerpramet.com/p/8569435
https://dormerpramet.com/p/8525703
https://dormerpramet.com/p/8525704
https://dormerpramet.com/p/8525705
https://dormerpramet.com/p/8525706
https://dormerpramet.com/p/8569436
https://dormerpramet.com/p/8525707
https://dormerpramet.com/p/8525708
https://dormerpramet.com/p/8525709
https://dormerpramet.com/p/8569437
https://dormerpramet.com/p/8525710
https://dormerpramet.com/p/8525711
https://dormerpramet.com/p/8525712
https://dormerpramet.com/p/8525713
https://dormerpramet.com/p/8569438
https://dormerpramet.com/p/8525714
https://dormerpramet.com/p/8525715
https://dormerpramet.com/p/8525716
https://dormerpramet.com/p/8525717
https://dormerpramet.com/p/8569439
https://dormerpramet.com/p/8525718
https://dormerpramet.com/p/8525719
https://dormerpramet.com/p/8525720
https://dormerpramet.com/p/8525721
https://dormerpramet.com/p/8569440
https://dormerpramet.com/p/8525722
https://dormerpramet.com/p/8525723

I GIRIS
Dormer tornalama takim uglarindan olusan kapsamli bir Girlin yelpazesi sunuyoruz. 10% Kobalt icerikli

4)\ T2000S HSS-E parlak cgelikten Uretilmis olup DIN 4964 standartlarina uygun olarak taslanmistir.
Bu takimlar 65 — 67 HRC'lik saglam bir sertlik seviyesine ulasarak hassas ve glvenilir tornalama

WWW performansi saglar.

‘(7

2/DORMER

& & &
) ) )
L <
(Vp] A
—_J —_J —_J
. .
e HSS-E
e HSS-E e HSS-E e HSS-E Egimli Kare Takim ucu
Dikdortgen Takim ucu Yuvarlak Takim ucu Kare Takim ucu e Metrik aralik:
e Metrik aralik: e Metrik aralik: e Metrik aralik: 4x4-25x%x25mm
8x6—-30x20mm D3 -D20 mm 4x4-25%x25mm ° imparator]uk arahé“

3/16 x3/16 —5/8 x 5/8
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http://l.ead.me/behd8i
https://l.ead.me/begVkm
https://l.ead.me/begVkp
https://l.ead.me/begVko
https://l.ead.me/begVkn

TOOL BITS F

DIN
HSSE | 49640 | i
h13

Product H

(mm)
8X6X200:T2000S 8
10X2X200:T2000S 10
10X3X200:T20005 10
10X4X200:T2000S 10
10X5X200:T2000S 10
10X6X200:T2000S 10
10X8X200:T2000S 10
12X3X200:T2000S 12
12X4X200:T2000S 12
12X6X200:T2000S 12
12X8X200:T2000S 12
15X3X200:T20005 15
15X4X200:T2000S 15
15X5X200:T2000S 15
15X6X200:T2000S 15
15X8X200:T20005 15
15X10X200:T2000S 15
16X8X200:T2000S 16
16X10X200:T20005 16

HSS-E Dikdortgen Takim ucu

D/DORMER

DIN 4964 D standardina gdre taglanmis dikddrtgen takim ucu. 65 — 67 HRC sertliginde %10 Kobalt icerikli T2000S HSS-E parlak ¢elik.

(mm)

coO O N B W OO OV B W ooy N B W N O

N N
S *® oS

OAL

(mm)
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0

OAL | B
Product H
(mm)
16X12X200:T2000S 16
20X3X200:T2000S 20
20X4X200:T2000S 20
20X5X200:T20005 20
20X6X200:T2000S 20
20X8X200:T2000S 20
20X10X200:T2000S 20
20X12X200:T20005 20
20X15X200:T20005 20
25X5X200:T2000S 25
25X6X200:T2000S 25
25X10X200:T20005 25
25X12X200:T20005 25
30X4X200:T2000S 30
30X5X200:T2000S 30
30X10X200:T20005 30
30X15X200:12000S 30
30X20X200:T2000S 30

OAL

(mm)
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
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https://dormerpramet.com/p/8192164
https://dormerpramet.com/p/8192167
https://dormerpramet.com/p/8192169
https://dormerpramet.com/p/8192170
https://dormerpramet.com/p/8192171
https://dormerpramet.com/p/8192172
https://dormerpramet.com/p/8192173
https://dormerpramet.com/p/8192177
https://dormerpramet.com/p/8192178
https://dormerpramet.com/p/8192180
https://dormerpramet.com/p/8192181
https://dormerpramet.com/p/8192188
https://dormerpramet.com/p/8192190
https://dormerpramet.com/p/8192191
https://dormerpramet.com/p/8192192
https://dormerpramet.com/p/8192193
https://dormerpramet.com/p/8192194
https://dormerpramet.com/p/8192197
https://dormerpramet.com/p/8192198
https://dormerpramet.com/p/8192199
https://dormerpramet.com/p/8192207
https://dormerpramet.com/p/8192209
https://dormerpramet.com/p/8192211
https://dormerpramet.com/p/8192213
https://dormerpramet.com/p/8192214
https://dormerpramet.com/p/8192215
https://dormerpramet.com/p/8192216
https://dormerpramet.com/p/8192217
https://dormerpramet.com/p/8192220
https://dormerpramet.com/p/8192221
https://dormerpramet.com/p/8192223
https://dormerpramet.com/p/8192224
https://dormerpramet.com/p/8192227
https://dormerpramet.com/p/8192228
https://dormerpramet.com/p/8192231
https://dormerpramet.com/p/8192232
https://dormerpramet.com/p/8192233

TOOL BITSR

DIN

HSS-E | 1964A

Bright

h9

Product

3X200 T:T2000S
4X200 T:T2000S
5X200 T:T2000S
6X200 T:T2000S
7X200 T:T2000S
8X200 T:T2000S
10X200 T:T2000S
12X200 T:T2000S
14X200 T:T2000S
16X200 T:T2000S
20X200 T:T2000S

76

HSS-E Yuvarlak Takim ucu

DDORMER

DIN 4964 A standardina gdre taslanmig yuvarlak takim ucu. 65 — 67 HRC sertliginde %10 Kobalt icerikli T2000S HSS-E parlak celik.

DCON MS

(mm)
3.00
4.00
5.00
6.00
7.00
8.00

10.00
12.00
14.00
16.00
20.00

OAL

_DCON MS

OAL

(mm)
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0
200.0


https://dormerpramet.com/p/8192107
https://dormerpramet.com/p/8192109
https://dormerpramet.com/p/8192160
https://dormerpramet.com/p/8192162
https://dormerpramet.com/p/8192163
https://dormerpramet.com/p/8192166
https://dormerpramet.com/p/8192175
https://dormerpramet.com/p/8192184
https://dormerpramet.com/p/8192186
https://dormerpramet.com/p/8192201
https://dormerpramet.com/p/8192219

TOOL BITS S

HSS-E Kare Takim ucu

DIN 4964 B standardina gdre taglanmig kare takim ucu. 65 — 67 HRC sertliginde %10 Kobalt icerikli T2000S HSS-E parlak celik.

D/DORMER

OAL
DIN
HSSE | 49648 | oy
+0
-0.1

Product H : LS

(mm) (mm) (mm)
4X4X200:T2000S 4 4 200.0
6X6X200:T2000S 6 6 200.0
8X8X200:T20005 8 8 200.0
10X10X200:T2000S 10 10 200.0
12X12X200:T2000S 12 12 200.0
14X14X200:1T2000S 14 14 200.0
15X15X200:T2000S 15 15 200.0
16X16X200:T2000S 16 16 200.0
20X20X200:12000S 20 20 200.0
25X25X200:T2000S 25 25 200.0
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https://dormerpramet.com/p/8192108
https://dormerpramet.com/p/8192161
https://dormerpramet.com/p/8192165
https://dormerpramet.com/p/8192174
https://dormerpramet.com/p/8192183
https://dormerpramet.com/p/8192185
https://dormerpramet.com/p/8192195
https://dormerpramet.com/p/8192200
https://dormerpramet.com/p/8192218
https://dormerpramet.com/p/8192226

TOOL BITS SA 2 DORMER

o HSS-E Egimli Kare Takim ucu
_.,j%? DIN 4964 B standardina gdre egimli uglara sahip taslanmig kare takim ucu. 65 — 67 HRC sertliginde %10 Kobalt ierikli T2000S HSS-E parlak gelik.

15° .~
A
I
A
- OAL | | B |
DIN
HSSE | 4968 | i
h13
Product H B OAL H B OAL
(mm) (mm) (mm) (inch) (inch) (inch)

4X4X200A:T2000S 4 4 200.0 - - -
6X6X100A:T2000S 6 6 100.0 - - -
6X6X200A:T2000S 6 6 200.0 - - -
8X8X100A:T2000S 8 8 100.0 - - -
8X8X160A:T2000S 8 8 160.0 - - -
8X8X200A:T2000S 8 8 200.0 - - -
10X10X100A:T2000S 10 10 100.0 - - -
10X10X160A:T2000S 10 10 160.0 - - -
10X10X200A:T2000S 10 10 200.0 - - -
12X12X100A:T2000S 12 12 100.0 - - -
12X12X200A:T2000S 12 12 200.0 - - -
14X14X200A:T2000S 14 14 200.0 - - -
15X15X200A:T2000S 15 15 200.0 - - -
16X16X200A:T2000S 16 16 200.0 - - -
20X20X200A:T2000S 20 20 200.0 - - -
25X25X200A:T2000S 25 25 200.0 - - -
3/16X3/16X2.1/2A:12000S - - - 3/16 3/16 2.500
1/4X1/4X2.1/2A:T2000S - - - 1/4 1/4 2.500
1/4X1/4X4A:12000S - - - 1/4 1/4 4.000
5/16X5/16X2.1/2A:12000S - - - 5/16 5/16 2.500
5/16X5/16X4A:T2000S - - - 5/16 5/16 4.000
3/8X3/8X3A:T2000S - - - 3/8 3/8 3.000
3/8X3/8X4A:T2000S - - - 3/8 3/8 4.000
3/8X3/8X6A:T2000S - - - 3/8 3/8 6.000
1/2X1/2X4A:12000S - - - 1/2 1/2 4.000
1/2X1/2X6A:12000S - - - 1/2 1/2 6.000
5/8X5/8X6A:12000S - - - 5/8 5/8 6.000
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https://dormerpramet.com/p/8532300
https://dormerpramet.com/p/8535171
https://dormerpramet.com/p/8532301
https://dormerpramet.com/p/8535172
https://dormerpramet.com/p/8535173
https://dormerpramet.com/p/8532302
https://dormerpramet.com/p/8535174
https://dormerpramet.com/p/8535175
https://dormerpramet.com/p/8532303
https://dormerpramet.com/p/8535176
https://dormerpramet.com/p/8532304
https://dormerpramet.com/p/8532305
https://dormerpramet.com/p/8532306
https://dormerpramet.com/p/8532307
https://dormerpramet.com/p/8532308
https://dormerpramet.com/p/8532309
https://dormerpramet.com/p/8535167
https://dormerpramet.com/p/8535162
https://dormerpramet.com/p/8535163
https://dormerpramet.com/p/8535169
https://dormerpramet.com/p/8535170
https://dormerpramet.com/p/8535164
https://dormerpramet.com/p/8535165
https://dormerpramet.com/p/8535166
https://dormerpramet.com/p/8535160
https://dormerpramet.com/p/8535161
https://dormerpramet.com/p/8535168

TEKNIK BILGILER
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DUZELTME FAKTORLERI - TORNALAMA

Belirli operasyon tipi igin dlizeltme faktorleri Cyo

& o ) i & &

f | Il I} | Il i | Il | | ] | | ] |
= 0.05 008 010 010 0.15 020 020 030 040 040 060 080 080 1.00 1.30

ince finis isleme icin talas kinalar

(FEFE2...) 115 100 095 085 0.80 - - - - - - - - - -

Finis isleme icin talas kincilar

(NF SE.) - - 120 105 100 1.05 100 090 - - - - - - -

Orta talas isleme icin talas kinalar

(FM, M, NM, NMR, SM..) - - - - - 115 110 100 09 085 - - - - -

Kaba talas isleme icin talas kinalar

(RM. NRM. N R....) - - - - - - - - 125 110 100 095 065 - -

Agir kaba isleme icin talas kinalar

(HR, HR2, NR2, OR. . .) 45 dak. dayanim icin N - - - - N - - - | 151205105 ) 100 ) 055

Gerekli dayaniklilik icin diizeltme faktérleri Cy .t

@ dakika 10 15 20 30 45 60

Genel isleme

(finis islemeden kaba talas islemeye) 113 100 0.93 0.84 0.76 071
Agirisleme - - - 110 1.00 093
(agir kaba isleme)
Ek diizeltme faktorleri Cy.n
isleme ortam G
is malzemesinin durumu 070
(dovme veya dokiim nedeniyle bozuk yiizey) '
i¢ cap tornalama 0.75
Dilimleme ve kanal agma (radyal) 0.88
Alina Kanal Agma 0.80
Darbeli Kesim 0.80
Stabil olmayan isleme sartlan 0.85
Yaygin isleme sartlan 1.00
Stabil isleme sartlan 1.20

Ortaya ¢ikan diizeltilmis kesme hizi vce

vee = v, x kyg % Cyoo X Cyer X Cyep

v. — katalog sayfasindan baslangig hizi
k,c — kullanilan malzemenin katsayisi
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DUZELTME FAKTORLERI — DEGiSTIRILEBILIR FREZELER

Belirli kesici tipi ve operasyon igin diizeltme faktérleri C\o

KAPR 45° - 60° ve negatif kesici uclu yiizey frezeleri
(SHN06C, SHN09C, CHNO9, ...)

KAPR 45° ve pozitif kesici uclu yiizey frezeleri
(SOE06Z, SOE09Z, SODO5,...)

KAPR 90° kenar frezeleri

(SADO7D, SAD11E, SAD16E, SLN12, SLN16..)
Kopya yiizey frezeleri

(SRC10 — SRC20, SRDO5 - SRD16, ...)

Kopya parmak frezeler

(K2-PPH, K2-SLC, K2-SRC, K3-CXP...)

Disk frezeler

(S90CN(XN), S90SN...)

Uzatilmis kanalli kenar frezeleri
J(T)-CSD12X, J(T)-SAD11E, J(T)-SAD16E...)
Agir hizmet icin yiizey frezeleri

(FSB22X, SPN13..)

Agir hizmet icin kenar frezeleri

(FTB27X..)

Gerekli dayaniklilik igin diizeltme faktérleri Cy.;

@ dakika 15

Genel isleme

1.23

(finis islemeden kaba talas islemeye)

Agirisleme
(agir kaba isleme)

Ek diizeltme faktorleri Cy.,

isleme ortam

is malzemesinin durumu (dovme veya dokiim nedeniyle bozuk yiizey)

Stabil olmayan isleme sartlan

Yaygin isleme sartlan

Stabil isleme sartlan

20

1.13

()

1.15
1.15
1.10
1.10
1.10
1.10
1.25
1.30

1.25

30

1.00

1.23

45

0.89

1.13

3

1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

1.00

< % 100 radyal daldirma ile yiizey ve kenar frezeleme sirasinda kesme hizi i¢in diizeltme faktérleri Cyzcr

a.

0, 0, 0 0 0 0
A¢ 5% 10% 15% 20% 25% 30%

X.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16

Ortaya ¢ikan diizeltilmis kesme hizi vcc

40%

1M

vee = Ve X ki % Cyeo % Cyer % Cyea X Cfzrer

Ve

— katalog sayfasindan baslangig hizi

k,c — kullanilan malzemenin katsayisi

50%

60 %

70%

75%

1.00

90

0.72

0.89

CVcA

0.70
0.85
1.00
1.20

80%

1.00

£

0.85
0.85
0.90
0.90
0.90
0.90
0.80
0.85

0.85

90 %

1.00

120

0.81

100 %

1.00
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WMG (i$ PARCASI MALZEME GRUPLARI)

. sertlik Toplam Gerilme  Diizeltme
1sogrup  WMG (Is Parcasi Malzeme Gruplan) (HBveyahRg DA faktorii
4 (MPa) G
P11 olay isenchilr celik Siilfiirlii < 240HB <830 133
Pl p1a [ enebllrcel Siilfirli ve fosforlu <180HB <620 1.49
(Islenebilirligi artinilmig karbon celigi) P,
P13 Siifiirlii/fosforlu ve kursunlu < 180HB <620 1.53
P21 Valin karbon celii Igerik < 0.25% C <180HB <620 1.14
P2 ppp miarbonceigi , Igerik < 0.5 %C <240HB <830 1.00
(demir ve karbon agurlikli celik) ;
P2.3 Igerik > 0.55 % C <300HB <1030 0.89
P31 Alagimi el Tavlanmis <180 HB <620 0.92
P3 P32 . - 180260 HB >620 <900 0.74
k lu elik, al <%1
P3 (karbonlu celik, alasim < %10) Sertlestirilmis ve tavlanmig 260—360HB | >900 < 1240 0.63
P4.1 Takim celi Tavlanmis <26 HRC <900 0.55
R P2 (:alllm igi!r:gil)’lzel alagimh celikler) Sertlestirilmis ve tavlanmi. 26-39HRC > 900 <1240 0.47
paz P S - : 39-45HRC | >1240<1450 0.38
M1 M1 Ferritik paslanmaz gelik <160 HB <520 1.22
M1.2 (sertlestirilemiyen diiz krom alasimi) 160 — 220 HB >520<700 1.03
M2.1 Martensitik pasl ik Tavlanmis <200HB <670 1.08
M2 Mg orensitikpasianmaz cel Sertlestirilmis ve tavianmis 200-280HB > 670<950 0.89
(sertlegtirilebilir diiz krom alagimi) =
M23 Yas sertlestirme 280-380HB = >950 <1300 0.75
M M3.1 Btenitik pasl Ik <200HB <750 1.00
M3 M3y entkpasanmazeel 200-260HB  >750<870 0.86
(krom nikel ve krom nikel manganli alagimlar)
M3.3 260—300HB > 870 < 1040 0.77
M4.1 Ostenitik ferritik (DUPLEX) veya siiper dstenitik paslanmaz gelik <300HB <990 0.75
M4
M4.2 Yas sertlestirilmis dstenitik paslanmaz celik 300-380HB <1320 0.64
K1.1 i (ST 3 R (ST Ferritik veya ferritik perlitik < 180HB <190 1.35
BN < Cokumi(e S TMS S Hreyal0tomotivBikdokumil ) Fenitik perlitk veya perlitik 180-240H8  >190<310 1.00
(lamelli grafit mikroyapiya sahip demir karbon dékiim) =
K1.3 Perlitik 240- 280 HB >310<390 0.75
K21 X Ferritic <160 HB <400 139
K2 K2 ?"r‘;l#;?z":;:’ker:"; (ﬁf;eM nﬁfggbon ) Ferritik veya peritik 160-200HB > 400<550 113
k23 9 et Perlitk 200-240H8  >550<660 0.90
K3.1 L Ferritik <180HB <560 1.23
K3 K3y Sterodokim(ASTMAS3E) - Ferritik veya perlitik 180-220HB > 560 <680 0.94
(sfero grafit mikroyapili demir karbon dokiimii) =
K3.3 Perlitik 220-260HB > 680 < 800 0.76
Ostenitik pik dokiim (ASTM A436)
S (dstenitik lamelli grafit mikroyapili demir-karbon alasimli dokiim) St SR e
Ostenitik sfero dokiim (ASTM A439 veya ASTM A571)
N 42 (6stenitik sfero grafit mikroyapili demir karbon alasimli ddkiim) St 7D LE6
K43 . o <280HB > 840 <980 0.63
Kag otempertenmis pik dokim (ASTMABS?) 280-320H8  >980<1130 0.54
(dsferrit mikroyapil demir karbon alasimli dokiim)
K4.5 320-360HB > 1130 <1280 0.45
K5.1 i Ferritik <180HB <400 1.29
K5 K52 ?&:‘;ﬁ::::“‘;g'f? ‘:ﬁ':e':nﬁf'k(a’\rf)m:f;:;) Ferritik-perlitik 180-220HB > 400<450 0.97
K53 S Periitik 220-260HB > 450500 0.75
N1.1 Saf dévme aliiminyum <60 HB <240 1.33
N1 N12 Dévme aliiminvum alasimlan Yari sert tavianmis 60— 100 HB > 240 < 400 1.00
13 yum a2y Tam sert tavlanmis 100-150HB | > 400 <590 0.67
N2.1 <75HB <240 0.67
N2  N2.2 Dakiim aliminyum alasimlan 75-90HB >240 <270 0.60
N2.3 90— 140HB > 270 < 440 0.43
N3.1  Kolay islenebilir bakir alasimlari = = 0.70
N3  N3.2 Ortazorlukta islenebilir, kisa talas veren bakir alagimlan - - 0.41
N3.3 Zor islenebilir, uzun talas veren bakir alagimlan - - 0.21
N4.1 Termoplastik polimerler = = 0.70
N4  N4.2 Termoset polimerler - - 0.27
N4.3  Camelyaf polimer veya kompozitler - - 0.29
N5 N51 Grafit - - 1.00
S1.1 <200HB <660 1.94
S1  S1.2 Titanyum ya da titanyum alagimlari 200 - 280 HB > 660 < 950 1.72
S13 280-360HB > 950 <1200 1.44
S2.1 . <200HB <690 1.33
S 52 g, Fedathsiakisalagmian 200-280HB  >690<970 117
31 . <280HB <940 1.00
S3 g, Nebahsicakisalagmian 280-360HB | >940.<1200 0.83
S4.1 . <240HB <800 0.78
Rl 5 | e saklgalagmian 240-320HB  >800.<1070 0.67
H1  H11 Sogutulmus dékme demir <440HB - 1.52
H2.1 A Th a5 . < 55HRC = 0.90
H2 22 Sertlestirilmis dékme demir < 55 HRC ~ 0.77
H H3.1 L <5THRC - 1.00
H3 W32 Sertlestirilmis celik < 55 HRC 51 55 HRC N 0.52
H4.1 o 55— 59 HRC - 0.64
H4 Ha2 Sertlestirilmis gelik > 55 HRC < 59 HRC - NG
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SIMIPLY
| RELIABLE

Profesyoneller sadece talasa bakarak isin kalitesini
degerlendirebilir. Bizim talagimiz kendi 6ykusiinid anlatan
plrizsiiz ve basit sekillidir. Agik ve istikrarli isaretinden
dolayi oldukga glivenilir olmak icin sembolimiz olarak
talas seklini kullaniyoruz.
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